MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Flexibilis, tobb célu extruderek

Az egyik vezeté német folyoirat évenként bemutatja a gépgyartok kinalatat és ismerteti
az ujdonsagokat, a fejlesztések iranyvonalat. A cs6-, profil- és foliagyartasra alkalmas
extruderek gyartéinak legujabb listaja 43 cég berendezéseit ismerteti. A flexibilis, tobb-
féle termék gyartasara és gyors termékvaltasra alkalmas extruderekkel a feldolgozok a
koltségek leszoritasaval allithatnak el6 piacképes termékeket.

Targyszavak: miianyag-feldolgozas, extruder; foliafuvas,; csogyartas;
profilgyartas; anyagtakarékossag, energiahatékonysag.

Extrizioval sokféle terméket lehet eldallitani. Ennek megfelelden az
extruderekkel szemben tdmasztott kovetelmények is sokrétiiek. A termelés gazdasa-
gossagat inkabb az anyagfelhasznalas oldalarél, mint az energiafelhasznalas csokken-
tésével lehet megoldani, tekintettel, hogy az anyaghanyad pl. a foliafivasnal a koltsé-
gek mintegy 80%-4t teszi ki. A gyors, minél kisebb koltséggel végrehajtott termék-
valtassal jelentés mennyiségli anyagot lehet megtakaritani. Az anyagtakarékossagot
segiti a kis tliréshatarral gyartott termékek gyartasa, és a tobbrétegli termékek feldol-
gozasa.

A technologiakban a berendezések konnyl kiszolgalasa, teljesitménye, az ener-
giahatékonysag, a termékmindség €s a gazdasdgossag egyarant a fejlesztések kozép-
pontjaban all.

Foliafavo berendezések

A feldolgozhato rétegek szdmanak novelése szinte mindegyik gépgyart6 f6 célki-
tlizése. Ez egyiitt jar azzal, hogy ugyanaz a berendezés tobb kisebb méretli extruderrel
van felszerelve. A Reifenhiuser pl. eddigi 3-rétegli foliafuvd extrudere mellett 5-
rétegli (gazzarod tulajdonsagt) folidk gyartasara alkalmas berendezést is kindl. A réte-
gek szamanak novelésével a funkcios rétegek vastagsagat minimalizalni lehet, és egy-
ben novelhetd a kisebb értékii anyagok, esetleg hulladékok bedolgozasa a foliaba.

A Hosokawa Alpine a folyamatszabalyozast automatizalta, ami kiilondsen a
tobbrétegti folidk gyartadsat konnyiti meg.

A Kuhne szerint kisebb tételek gyartasdhoz flexibilis, gyors anyagvaltassal mii-
kodo extruderekre van sziikség. Vékony, 6 um-s foliakhoz gyors tekercseldket kinal,
amelyek akar 300 m/min sebességgel feltekercselik a foliat.

www.quattroplast.hu




A Reifenhduser specidlis berendezéseket fejlesztett ki nehéz zsakok, sztreccs-
folidk gyartasahoz, amelyek teljesitménye 20-30%-kal nagyobb a koradbbiaknal. Ezt a
teljesitményndvekedést a Reifenhéduser a kettds gytirtis levegohtitéssel érte el.

A Hosokawa Alpine is a hlités optimalizalasaval ért el 30%-os, s6t a standard po-
limereknél még nagyobb aranyu ndvekedést a kihozatalban.

A Kiefel is fontosnak tartja berendezéseinek megfeleld teljesitményét, azonban
véleménye szerint egyes alkalmazisokban a folia mindsége, elvart tulajdonsdgainak
teljesitése eldbbre valo, mint a kihozatal nagysaga. Pl. a Reifenhduser egyik extruderén
2800-3400 mm széles kemény foliat gyartanak cimkékhez, ahol a folia egyenletes ki-
fekvése elengedhetetlen a tovabbi miivelethez. A Kuhne is gondot fordit arra, hogy a
berendezéseivel gyartott folia ne hullamosodjon, €s a vastagsag minél egyenletesebb
legyen.

A gazdasdgossag javitasanak egyik modja a hulladékok mennyiségének csokken-
tése. A Hosokawa Alpine ezt a termékvaltds automatizalasaval és az extruder gyors
atoblitésével éri el. A modern berendezéseken gyakorlatilag nem képzddik szélhulla-
dek.

Cso6- és profilgyarto extruderek

A folidkhoz hasonldan a csé- és profilgyartasban is egyre bdviil az anyagok va-
lasztéka, és ehhez a berendezéseket igazitani kell. A KraussMaffei kiméletes
anyagelokészitéssel kisebb anyagfelhasznalast igér. A profilok recepturaiban nd a ter-
mészetes alapanyagokbdl késziilt kompozitok, €s ezen beliil a szalas keverékek alkal-
mazasa.

A MAS berendezései egy 1épésben kompaundélnak és extrudalnak, és novelni
lehet a visszadolgozott hulladék aranyat.

A KraussMaffei csdgyartod extruderei a méretvaltast inline egységgel oldjak meg.
Mind az egycsigas, mind a szemben forgd kétcsigas extruderek 36D felépitésiiek. A
habositott csovek gyartdsdhoz anyag- és energiatakarékos berendezéseket kindlnak.
Koextrazios berendezéseik ugyancsak az optimalis anyagfelhasznalast segitik.

A Reifenhduser cso- és profilgyartd extruderei a konnyli kezelhetdséglikkel €s az
elhasznalddott elemek egyszerti cserélhetdségével tlinnek ki.

A cs6- és profilgyartds energiafelhasznalasdnak csokkentését mindegyik gép-
gyartd a zéaszlajara tlizte: a Cincinatti pl. az AC meghajtoegységeket fejleszti, a csiga
altal felvett energia optimalizalasat és a hiitdvonal energiafelvételének csokkentését
tartja fontosnak.

A KraussMaffei a felsoroltakon kiviil energiavisszanyerd egységekkel szereli fel
extrudereit. A MAS direkt meghajtast extruderei €s a Reifenhduser energiatarolo és az
energiat tobbszor felhaszndlo egységei is hozzajarulnak a berendezések gazdasdgos
miikodéséhez. A reprodukalhatd és minél kisebb mérettoleranciaval folytatott gyartas a
csO- €s profilgyartasban is alapvetd kovetelmény. A KraussMaffei extrudereivel keve-
sebb anyaggal egyenletes falvastagsagu, atmérdji és folyométertomegii gazcsoveket
lehet gyartani.
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A mind igényesebbé valo piac a profiloknal is kisebb tiiréshatarokat var el, amit
az utolso feldolgozasi fazis tovabbi automatizalasaval lehet teljesiteni.
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