MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Ujdonsagok a foliafivasban

A foliafiivo extrudereket gyarto cégek idorél idore sajat telephelyiikon mutatjak be 1j-
donsagaikat a meghivott szakemberek elétt. A Windmdoller & Hdolscher legutobbi ren-
dezvényén hat ajdonsaggal rukkolt ki.

Targyszavak: miianyag-feldolgozas, extrudalas, foliafuvas; tobbrétegii folia,
fejlesztés.

A gazdasagi valsag ellenére a Windméoller & Hélscher hat 0j foliaextrudalési
technoldgiat mutatott be 3 napos nyilt rendezvényén, amelyen 40 orszagbol 1200 fel-
dolgoz6 szakember vett részt. Az Gjdonsagok kozott szerepelt a foliatomlok hiitése
vizzel, a levegdgytiriik, tekercseldk, orientacids technologia fejlesztései, valamint fjt
¢s nanorétegli ontott folidk komplett rendszerei.

Vizhiutéses folia

Talan a legfigyelemreméltobb ujdonsag az Aquarex vizhitéses foliafvo sor volt.
Ez a mésodik kereskedelmi forgalomba keriilt rendszer, amely kozvetleniil hasznalja a
vizet a foliatdomld hiitésére. A Brampton Engineering elddjét, az AquaFrost techno-
logiat a K’2001 kiéllitason mutatta be. A gyartdsorbdl vildgszerte 11 darabot adtak el,
és ez képes 10-rétegli folidk gyartasara is. Eszak-Amerikaban a Pack-All
Manufacturing 9-rétegli sort helyezett lizembe. A kevés szdmu high-tech foliafavo
berendezést gyartd cég sajat maga fejlesztett ki korabban vizhiitéses rendszereket gaz-
zard és orvosi felhasznalasu foliakhoz.

A vizhiités fo elonyei: a nagy kihozatal, az extrém magas feliileti fényesség, a
nagy mechanikai szilardsdg, a lagy tapintds és az atlatszosdg. A Windmoller &
Hoélscher Lengerichben 3-rétegii PP foliat gyart 300 kg/h kihozatallal. Ezeknek a foli-
aknak az egyik megcélzott alkalmazasi teriilete a PVC helyettesitése a vératomlesztés-
nél hasznalt tasakok gyartasdban. A szerkezettdl és a vastagsagtol fliggden a kihozatal
akér 1100 kg/ora is lehet.

A vizhiitéses fuvasban a foliatoml6 fentrdl lefelé halad, ami azt jelenti, hogy az
extrudereket feliil kell elhelyezni. Az extrudersor f6 eleme a vizes kalibraldegység.
Do6nté momentum ebben az esetben, hogy amikor a viz érintkezik a foliaval, milyen
modon lehet a viz mennyiségét szabalyozni, illetve elvezetni, vagyis hogyan lehet a
nedves foliat feltekercselni. A hiitési magassag beallitasa a kalibralotol fiigg, ennek fix
atmérdje van, a felfuvasi arany pedig 2,5:1.
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Nagy teljesitményt levegogytri

A Windmoller & Holscher hagyoméanyos megoldast is kinal a fujt foliatomld hii-
tésére az Opticool levegdgytriivel. Ez az 1j, kettds peremii egység optimalizalja a
légaram mennyiséget, és megnoveli a kimeneti teljesitményt. Az Opticool egy 3-rétegii
foliagyartd sorban, Maxicone C szerszammal az 1000 kg/h kihozatalt +£2,5% eltéréssel

tudta tartani. Ez a levegdgytlirli a cég teljes szerszammeret-tartomanyaban alkalmazha-

t0, és a meglévo sorokba is beépithetd.

Szintén bemutattdk az Optimex 3-rétegii fjt foliarendszert, amelyet a miiszakilag
Osszetettebb Varex foliasor kiegészitésére terveztek. Az Optimex-et a kozepes méretli
foliak gyartasara ajanljak, €s szélesiteni szeretnek a foliafeldolgozok lehetdségeit.

Az Optimex kevésbé blvithetd a Varex rendszerekhez képest, de egyszerlibb
megoldast kindl a tomldkalibralasra, a lehuzasra és a tekercselésre. Anyagtol fliggden
a kihozatal 360-500 kg/h (PE-LD alapu recepturaknal). A célpiacok a hordtaskak, la-

minalt folidk, zsugor- €s sztreccsfoliak.

Tovabbi bemutatasra kertilt jdonsagok: a gépiranyu foliaorientdlo (MDO) esz-
koz, ami egyediil allo, nem intergralt egység, a Filmatic N tekercseld, valamint a
Filmex 17-rétegii sor sztreccsfolidkhoz, amely nanoréteg-technoldgiat hasznal az at-
szurassal szembeni ellenallas és a nydjthatdsag javitasara.
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