MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Tanacsok az alapanyagok szaritasahoz

A miianyag-feldolgozo szakemberek jol tudjak, hogy bizonyos miianyagok nedvességet
vesznek fel a levegobdl, és ezeket szaritani kell feldolgozas eldtt. A szaritasnak azonban
sok csinja-binja van, amit nem art betartani a jo minéségii termék eléallitasa érdekében.

Targyszavak: szaritds; nedvességfelvétel; mindség.

Ez a miivelet megkonnyiti az egyes milanyagok feldolgozasat, de bizonyos mii-
anyagoknal kihagyésa bukashoz, kés6bbi reklaméciokhoz vezethet. Felmertil a kérdés,
hogy miért kell bajloédni az alapanyag szaritasaval, amikor késobb a feldolgozott kész-
termék ugyis Ujra vizet vesz fel a légnedvességbdl. A vélasz igen egyszerii: a hidroli-
zisre érzékeny anyagok (PA, PC, PBT, PET stb.) feldolgozasa soran a jelen lévé viz
lanctordelodési  folyamatokat indit el. Ennek eredményeként a termék fizikai-
mechanikai tulajdonsdgai sokkal gyengébbek lesznek, mint a szaritott alapanyagbol
késziilt terméké. Sokszor mar minimalis mennyiségli viz (ppm nagysagrend) képes
jelentés mindségromlast okozni. A gyartott termék kiilsé megjelenése megfeleld lehet,
de funkciondlis tulajdonsagai nem lesznek jok. Ha az ilyen termék kikeriil a kereske-
delembe, el6fordulhat, hogy reklamacio, sot pereskedés lesz beldle. A gyarténak tud-
nia kell, hogy a nem megfeleloen szaritott alapanyagbol eloallitott hibas termékben
rovidebb polimerlancokat lehet kimutatni, ami rovid aton a gyartd feleldsségének
megallapitasat vonja maga utan. Masrészt azért is fontos a folyamatos és megfeleld
mértékli szaritds, mert az anyagban 1év0 nedvesség befolydsolja a polimeromledék
viszkozitasat, amelynek allando értéken kell maradnia a stabil technologia érdekében.

M¢ég a szakemberrel is elhitetik, hogy pl. PC esetében elegendd betartani a ,,sza-
ritsa 120 °C-on 4 oran keresztiil” eldirast. De masra is figyelni kell, pl. a szaritotolcsér
geometridja az esetek 95%-aban helytelen kialakitast, mert az als6 tolcsérrész 120°-os
kapszoggel rendelkezik, holott a 60°-0s lenne az ideélis. Ugyanis a gravitacids anyag-
aramlas ennél a kupszognél biztosithato a legjobban.

A belépd és a kilépd szaritdlevegd homérsékletét szigoruan ellendrizni kell. Eh-
hez elegendd egy olcs6 hdmérd alkalmazasa. Ha a kilépd levegd hdmérséklete 96 °C-
ra esik vissza, akkor ellendrizni kell, hogy hol van valamilyen szivargés. Ez éaltaladban
az alapanyag utantoltd nyilasnal szokott fellépni. Gondoskodni kell a tomitetlenség
megsziintetéseérol.

Fontos, hogy a meleg levegd bevezetése a szaritotdlesér legaljan legyen, mert el-
lenkezd esetben induldsnal az alapanyag also rétege szaritas nélkiil keriil a feldolgozo-
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gépbe. Biztonsag kedvéeért a tolcsérbdl kifolyd kezdeti anyagmennyiséget vissza szok-
tak Onteni a tolcsér tetejére.

Ha megfelel6 szaritas nélkiili alapanyagbdl mar készterméket gyartottak, ne pro-
baljak meg daralassal gjrafeldolgozhatova tenni, ugyanis a megrévidiilt polimerlancok
a kovetkezo feldolgozas soran sem valtoznak, nem kapnak megfelel6 mindségili termé-
ket. Ebben az esetben a reciklatum szaritasa sem segit.

Nem szabad megfeledkezni a szaritdlevegd be- és kivezetd csoveinek hdszigete-
1€sérdl, amivel jelentds energiamegtakaritas érhetd el.

A széritassal kapcsolatos az alabbi jo tandcsokat érdemes megfogadni.

Annak érdekében, hogy megfelelden alacsony pératartalmil levegdvel szaritsak
a feldolgozand6 granulatumot, a levegdt eld kell szaritani, azt egy nedvszivo
(deszikkans) rétegen kell 4tvezetni. Ugyelni kell arra, hogy az eldszaritd egy-
ségbe érkezd nedves levegd homérséklete 65 °C alatt legyen, mert a szikkativ
anyag miikodése ezt megkoveteli; amennyiben ennél magasabb a belépd nedves
levegd homérséklete, akkor gondoskodni kell annak megfeleld elOhiitésérol.
Lehetdség szerint szereljenek be egy hdérzékeldt a 1égszaritd egységbe, amely
kozvetleniil a belépd nedves levegd hdmérsékletét méri, a kezeldpulton jelezze
ki, hogy a 65 °C-os hatarérték pontosan ellendrizhetd legyen.

Egy, a kezelOpulton elhelyezett kontroll-lampaval lehet figyelemmel kisérni,
hogy a deszikkans elemek kiszaritasa (kihevitése) megfelelden torténik-e, hi-
szen amennyiben nem megfeleld a felfiitésiik, akkor nem varhaté toliikk opti-
malis miikodeés.

Az alkalmazott 1égszilirk tisztasagat akar naponta ellendrizni kell, kiilondsen,
ha daral€k, ill. egyéb finom szemcséjli anyag van a rendszerben.

A deszikkans anyag nedvszivo képessegét, aktivitasat idordl-idore ellendrizni
kell. Ehhez j6 segitséget ad a deszikkans anyagot szallitdo cég utmutatdja, ill.
egy egyszerll kisérlet: kis darab szaraz desszikkanst kevés vizbe kell ejteni,
majd a homérséklet-emelkedést megfigyelni. A deszikkdnsok elszennyezdd-
hetnek, ill. hatasuk leromolhat bizonyos gazok hatasara, amelyek a feldolgozas
kozben keletkezhetnek. Altalanos szabély, hogy a vizmegkotd réteget 18 ha-
vonként ki kell cserélni. Ez nem olcsé, de jobb, mint a selejt visszahivésa a ke-
reskedelembdl.

Nem szabad megfeledkezni a rendszerben alkalmazott tomitésekrdl, valamint
a csOvezetékek épségének ellendrzésérol.

Amennyiben a frissen regeneralt (kihevitett) deszikkans nem hiilt vissza a
megfeleld tizemi héfokra, és ilyen allapotban vezetnek at rajta levegot, akkor
eléfordulhat, hogy akéar 230 °C-os szaritd levegd érkezik az alapanyag-tarold
tolcsérbe. Ilyenkor eléfordulhat, hogy egy egész tolcsérnyi anyag egy tombbe
olvad Gssze.

Eldny0s, ha mérik a szaritdé levegd harmatpontjat. Legyen legalabb —30 °C a
harmatpont, de egy igazan jo szaritd képes —40 °C elérésére is. A harmatpont
mérése még nem biztositek arra, hogy megfelelden széritjak az anyagot, ez
csak azt jelzi, hogy a szaritd képes elvégezni a feladatat.
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— A széritott anyag nedvességtartalmanak a mérése az egyetlen biztositék, hogy
megfelelden kiszaritottdk az alapanyagot. A nedvességtartalom meghataroza-
sdra szamos modszer ismert. Ennél a mérésnél tigyelni kell arra, hogy csak a
nedvességet mérjék €s ne egyeb 1116 komponenseket is.

— A legtobb szaritott alapanyag 15-30 perc alatt Gjra vizet vesz fel a légnedves-
ségbdl. Ezért azt a kdzponti szaritobol a feldolgozogéphez csak ugy lehet szal-
litani, hogy kozben szaraz levegOt tartalmazo parna alatt tartjak, még a gép
adagolotolcsérében is.

— A szaritotolcsérben a meleg levegd felfelé dramlik a kisebb ellenallas irdnya-
ban. A levegd belépési pontja alatti granuldtum nem lesz megfelelden kiszarit-
va, ez€rt ezt az anyagmennyiséget a tolcsér tetejére kell visszataplalni.

— Amennyiben cellul6zszarmazékokat, TPU-t (termoplasztikus poliuretan), lagy
PVC-t, TPV-t (termoplasztikus vulkanizatum), ill. egyéb hasonléan gumiszerii
anyagot szaritanak, akkor a deszikkans anyagot fokozottan, legalabb félévente
egyszer ellendrizni kell. Ennek oka, hogy a fenti anyagokbol olyan illékony
komponensek tdvozhatnak, amelyek karositjak a nedvszivo réteget.

Osszeallitotta: Csutorka Laszlo
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Roviden...

Egyre tobb miianyag az auto- és repiilogépiilésekhez

A legujabb fejlesztések azt bizonyitjak, hogy az autd- €s repiilogépiilésekhez meg
tobb milanyagot lehet alkalmazni fémek helyett. A BASF a legutobbi Fakuma kiallita-
son mutatta be az anyagaival késziilt elsd iiléseket az Opel Insigna tipusdhoz. A fej-
lesztésben a Tier 1 mindsitésii szallitd Recaro cég is részt vett.

Az iilés a BASF kiilonb6z6 Ultramid tipusaibdl és Neopolen PP habbdl késziilt.
A kordbban fembol gyartott acélkereteket is sikeriilt miianyaggal kivaltani. A tervezést
a BASF Ultrasim szimulécios szofvere nagyban segitette.

Magét az tilést Ultramid B3ZG8 tipusbol frocesontotték, amely egy merev PA 6
tipus. A hatso kagylo formaji hattamla és a keresztrad anyaga Ultramid B3G10SI. A
parndzashoz a Neopolen P 9225 tipusu habositott PP-t valasztottak, amely mar kiilon-
b6z0 autdipari alkalmazasokban jol vizsgazott.

A PlastiComp (Winona, MN, USA) eredetileg egy kompaundalo cég, ma mar
szdmos szolgaltatast nyajt vevdinek a terméktervezéshez, pl. FEM analiziseket,
Moldflow szoftverrel a szerszdmkitoltés vizsgalatat. A cég poli(éter-szulfon) (PES)
keverekeket fejlesztett ki, amelyek egyikébdl most repiilogépiilések prototipusat készi-
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tették el. Az iilés PES alkatrészei kibirtdk a 16G erejii titkoz¢ést is, ami a jol feldolgo-
zott szénszalas kompaundnak kdszonhetd. A PlastiComp fejlesztdi bizakodnak, hogy a
szénszalak vélasztéka a jovOben bdviilni fog, €s az arak csdkkenése tovabb segiti az
alkalmazéasok bovitését.
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