MUANYAGOK ALKALMAZASA

Gumit helyettesitoé hoallo és vegyszerallo TPE

A hore lagyuld elasztomerek egyre bdoviilo csaladja kivalo példa a miianyagok sokolda-
ldsagara. Az autdéipar a nagy hoallésagu tipusokat igényli, hogy a motortérben az eddig
hasznalt gumikeverékeket hore lagyulo miianyagokkal helyettesitsék.

Targyszavak: hore lagyulo elasztomer; kompaundalas; EVA; héallosag;
vegyszerallosag, autogyartds.

A hore lagyuld elasztomerek (TPE, termoplasztikus elasztomer) alkalmazésanak
szdmos eldnye van a gumival szemben. Nem kell bonyolult receptura alapjan keveré-
ket késziteni, nem kell a sokféle adalékot beszerezni és kezelni, nincs sziikség energia-
igényes vulkanizéalasra. Az Gsszetett, tobb 1épésbdl alld feldolgozasi eljaras helyett a
milanyagoknal megszokott egyszerli, gyors €s olcsé alakado eljarasokkal — froccson-
téssel, extrudalassal, fuvoformazassal — készithetd el a formadarab. A piacon szdmos
TPE-fajta van, és ezeket széles korben alkalmazzadk gumi helyettesitésére ott, ahol nin-
csenek til magas kovetelmények. Az 0j, nagyteljesitményli TPE-k azonban ott is meg-
alljak a helyiiket, ahol eddig csak nagyteljesitményli gumikeverékeket vagy Shore D
keménységfokozatu TPE-ket lehetett hasznalni. Ez a hely a motortér, ahol a tomité-
seknek 170 °C-ig héallonak kell lennitik, és ellen kell allniuk a motorolajnak és az
lizemanyagnak. A széles korben elterjedt hore lagyuld elasztomerek legtobbszor hid-
rogénezett sztirol-blokk-kopolimerek vagy etilén-propilén-dién (EPDM) alapu termé-
kek, amelyek legfeljebb 140 °C-ig tartanak ki, és az olajok, az iizemanyagok megta-
madjak Oket, ezért a motortérben csak korlatozottan alkalmazhatok.

A Kraiburg TPE (Waldkraiburg) a Lanxess (Leverkusen) céggel kozosen kifej-
lesztett egy 1) TPE-keveréket, amelyet 2008 oktobere ota Hipex markanéven forgal-
maz. A kozos munkdhoz a Lanxess adta az alapanyagokat, és szdmos vizsgalatot is
elvégzett. Az j hére lagyulo elasztomerkeverék egyenrangi helyettesitdje a hoéalld
gumiknak, és vegyszerallésdga sem rosszabb azokénal. A keverék elasztomerfazisa
etilén/vinil-acetat (EVA) kopolimer (a gumiiparban sokszor az EVM roviditést hasz-
naljak), amely nem tartalmaz reaktiv kettds kotést, ezért ellendll az 6zonnak, az UV-
sugarzasnak.

Maga az EVA hosszu ideig akar 175 °C-ot is elvisel, €s ldncmolekuldja nagyon
mozgékony. A 40-70% vinil-acetatot (VA) tartalmazo kopolimerek valodi elasztome-
rek, ennek kovetkeztében tartosak, stabilak. Minél magasabb a VA-tartalom, annal
polarosabb a molekula, és annal erdsebben ellendll az apolaros olajoknak, {izemanya-
goknak.
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A Hipex TPE/EVA keverék rovid ideig 170 °C, tartésan 150 °C hdmérsékletet vi-
sel el, és tartosan ellenall az apoléaros folyadékoknak (1. dbra). Készithetd beldle mo-
tortérbe épithetd tomitdgylirli, motortomités, tomld, csd, kabelszigetelés stb. Hoallo-
saga és vegyszerdllosaga révén az akrilat- és etilén/akrilat-elasztomereket is helyette-
sitheti. A jelenleg kaphat6 tipusok Shore A keménysége 70-80, de lagyabb ¢és fuvo-
formazasra alkalmas tipusok eldallitasat is tervezik.
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1. dbra A Hipex térfogatanak, tomegének és Shore A keménységének valtozasa
az 1d6 fiiggvényében 150 °C-os motorolajban

A Hipex energiatakarékosan és rovid ciklusidével froccsonthetd. Mig a gumike-
verékekbdl készitett darabok formazasa 4 percnél is tovabb tarthat, a Hipexbdl froccs-
ontotteke legfeljebb 30-60 s-ig. A formadarabok nem igényelnek utdlagos hokezelést
(eltérden a etilén/akrilat-elasztomerekkel készitett kompaundoktdl, amelyeket vulkani-
zalas utan 3 h hosszat 175 °C-on kell tartani, hogy elérjék végsd tulajdonsagaikat). A
gumikeverékekkel ellentétben a TPE-k gyartasi hulladéka visszadolgozhato.

A Hipex elonyei kozé tartozik a jo folydképesség €s a jO tapadas szdmos mas
anyaghoz, ami alkalmassé teszi kétkomponensti froccsontésre, pl. olyan merev mii-
anyagokkal tarsitva, mint a poliacetdl (POM) vagy a poliamid (PA). Ezért a tomitések
pl. kozvetleniil raféccsonthetok a poliamid alkatrészekre. A Hipex maradd 6sszenyo-
moddasa is csekély, tartds terhelés utan sem észlelhetd rajta repedés, torés, az anyag
rugalmas marad. Ezenkiviil 15%-kal konnyebb a gumindl, amit az autogyartdsban
ugyancsak elonyként értékelnek.

Osszeallitotta: Pal Karolyné

Mertinkat, J.: Es muss nicht immer Gummi sein. = Plastverarbeiter, 59. k. 10. sz. 2008. p.

164-165.
Mertinkat, J.: Hochleistungs-TPE statt Gummi. = Kunststoffe, 99. k. 5. sz. 2009. p. 79-80.

www.quattroplast.hu




