MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Uj otletek a froccsontés termelékenységének novelésére

A fejlett orszagok milanyag-feldolgozodi csak akkor maradhatnak talpon, ha folyamato-
san fejlesztik technologidikat és novelik termelékenységiiket. Az alabbiakban néhany
otletet mutatunk be, amelyet a froccsontés versenyképességének fennmaradasara dol-
goztak Kki.
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A milanyag-feldolgozok legfobb torekvése a termelékenység novelése, mert anél-
kil nem maradnak versenyképesek. Ezt sokféle otlettel probaljak elérni, pl. Gigy, hogy
ugyanabban a szerszdmban tobbféle miiveletet végeznek el, vagy ugyanabban a
froccsontd gépben egyszerre kétféle formadarabot gyartanak.

Habositott vékony falu edények froccsontése

A Netstal-Maschinen AG (Nifels, Svijc), a Trexel GmbH, Wiehl, Németor-
szag) ¢s az Autobar Packaging Group (Lyon, Franciaorszag) kozosen fejlesztette ki
a SLIM (super light injection moulding, szuperkonnyii froccsontés) eljarast, amelyben
a Mucell nevii habositdsi technikat, a vékony falu edények froccsontési technikdjat és a
szerszamban diszitést tarsitottdk egymassal. Az 10j eljarassal 500 g margarin csomago-
lasdhoz gyartanak pillekonnyli edényeket, amelyekre a szokottnal sokkal vékonyabb
diszitd foliat visznek fel cimkeként. A fizikai modszerrel habositott miianyagémledék
kis viszkozitasa miatt a froccsontéshez kisebb nyomads kell, az edény méretei pedig a
habszerkezet miatt pontosabbak, nincsenek rajta beszivodasok, és jobb a hdszigetelése
is, mintha tomdr milanyagbdl készitenék. A habositas kdvetkeztében az edény tomegét
6,5%-kal, 14,23 g-ra csokkentették. Az edény sorozatgyartasdhoz a Netstal cég 5000
kN zarderejii SynErgy tipust froccsgépén egy 4+4 fészkes etdzsszerszamot hasznal-
nak, amelyet Osszeépitettek egy 3500 kN-os SynErgy géppel a Mucell technologia
megvalositasahoz. A gyartoberendezés beruhdzasi koltségei alacsonyabbak voltak,
mint egy hasonl6 terméket hagyomanyos modon frocesontd berendezéseé.

Az eljarast a 2007-es diisseldorfi milanyag-kidllitdson, a K’2007-en is bemutattak.
Itt a Netstal cég 0j generacios froccsgéptipusan, a szervoelektromos csigahajtasu 3500-
as Evos froccsonto gépen ugyancsak 4+4 fészkes szerszammal 5 s ciklusidével gyartot-
tdk az 500 g-os margarinos dobozokat. (A szerszdmot a franciaorszagi Plastisud cég
készitette.) A cimkét a franciaorszagi Pages cég berendezése fektette a szerszamba. A
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Trexel cég altal kifejlesztett Mucell eljaras alkalmazasa révén kis mennyiségii nitrogént
vezettek az Omledékbe, amely habos szerkezetiivé tette a doboz faléat.

Formadarabok rafoccsontott habositott tomitéssel

A Ceracon GmbH (Weikersheim) és a Sunstar Engineering (Weikersheim)
cég kozosen mutatta be a K’2007-en az S-FIT (soft foam injection technology, lagy
hab fréocesontése) eljarast, amellyel a viladgon elsdként lehet magaban a froccsontd
gépben masodik komponensként rafréccsonteni egy habositott rugalmas tomitést a
formadarabra. Ez az egy lépésben végzett froccsontés €s tomitésfelhordas az eddig
alkalmazott FIPFG eljards (foamed in place foam gaskets, helyben habositott tomite-
sek) helyére 1éphet, amely szerint az ugyancsak habositott tomitést egy robot egy ma-
sodik 1épésben alakitja ki.

A kiéllitdson a Ceracon cég két teljesen azonos Demag-gyartmanyu Systec
100/420-310 tipusu froccsontd gépet allitott fel, és mindkét gépen egyfészkes szer-
szamban PP-bdl froccsontott és egykomponensti poliuretdnhabbol kialakitott vizzard
tomitéssel szigetelt, azonos formaju és méretli képkereteket gyartott; az egyik gépen
FIPFG, a masik gépen S-FIT eljarassal. Az egykomponensii PUR alkalmazésa kizarta
a keverési hibdkat. A PUR-t mindkét esetben egy Foamy M tipusi berendezéssel ha-
bositottdk. A FIPFG technologiadval dolgozé egységen 60 s, az S-FIT technologidval
dolgozon 45 s volt a gyartasi ciklusido.

Az S-FIT eljaras a tobbkomponensii froccsontés egyik 0 valtozata. A habositott
omledéket eldallitdo berendezés hozzacsatlakoztathatd a meglévd szokésos froccsontd
gépekhez. Ezaltal megtakarithato egy draga kétkomponenses froccsontd gép beruhaza-
sanak koltsége. Nem elhanyagolhat6 elony, hogy az FIPGF eljarassal gyarthato félkor
keresztmetszetli tomitésekkel szemben S-FIT eljarassal barmilyen, szerszambdl még
kiveheté formdju tomités gyarthatd. A folyamat teljesen automatikus, a habositas a
formadarab hiilése alatt megy végbe, emiatt csokken a gyartas ciklusideje. Tovabbi
elény a technoldgia kisebb helyigénye, mert sem a tomitést felhordé robotra, sem a
térhalositast elvégzd kemencére nincs sziikség.

Az S-FIT eljarast vilagszabadalom védi, ¢s alkalmazasa mas szabadalmi jogokat
nem sért. Az S-FIT szabadalom magéaban foglalja a melegen térhaldsodé poliuretan in-
jektalasat a froccsontd szerszdmba. A Ceracon és a japan Sunstar Engineering cég
Européban kiilon szabadalmi dijat fizetni, amennyiben az S-FIT eljards megrendeldje a
teljes rendszert (beleértve a froccsontd gépet, az anyagok hozzavezetését stb.) egylitte-
sen rendeli meg. A Ceracon cég jelenleg azon dolgozik, hogy a legkodzelebbi diisseldorfi
miulanyag-kiallitdson mar sorozatgyartasra alkalmas komplett gyartdsort mutathasson be.

Froccsontés tandemszerszammal

A tandemszerszamok (ikerszerszamok) olyan tobb (két) osztdsikkal rendelkezd
szerszamok, amelyek elsd felében formaadd szerszamfészek, kozEépsod részében csupan
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omledéket tovabbitd csatorna, harmadik részében az elsd fészektdl eltérd formaju szer-
szdmfészek van (Részletesebben lasd a MISZ 2004/1 és 2007/5 szaméban.) A szer-
szadm a gyartas alatt valtakozva nyilik és zarodik az elsd, ill. masodik osztosik mentén,
¢s valtakozva keésziti el az elsé vagy a masodik fészekben az aktualis formadarabot
(1. dbra). Ezzel az eljarassal akar meg lehet dupldazni a termelékenységet és 40%-kal
lehet csokkenteni a gydrtasi koltségeket.
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1. abra A tandemszerszam froccsontési
ciklusai

A szerszamgyartd T/Mould GmbH & Co. KG (Bad Salzuflen, Németorszag) €s
a froccsontd gépeket gyartd koreai Dongshin cég a 2008. aprilis 9—12. kozott Bad
Salzuflenben megrendezett KMO kidllitason (Kunststoff-Verarbeitungsmesse Ostwest-
falen) egy 1700 kN-os froccsontd gépen mutatta be egy ilyen szerszam miikddését.
Ilyen szerszammal nemcsak egy masik froccsontd gép megvasarlasat lehet megtakari-
tani, de kiesnek a szerszamcserére forditott allasidok is. Tandemszerszammal célszerti
egy termék kiilonbozd részeit egyszerre gyartani, ilyenkor biztosan nem lesz szinar-
nyalat-eltérés az egyes részek kozott. A néha megnovekedd hiitési 1d6 javithatja a ter-
mék mindségét.

A tandemszerszamok alkalmazasa nem noveli feltétleniil a szerszamgyartési kolt-
ségeket, de ha valamivel meégis, a kiilonbség napok alatt megtériilhet.

A T/Mould cég a két osztdsik mentén valtakozva dolgozo szerszamok alkalma-
zasi jogosultsaganak egész vilagra kiterjedd birtokosa. Ha egy miianyag-feldolgozo
megvasarolja a T/Mould reteszeldrendszerét, megkapja a beépitéshez sziikséges tarto-
z€kokat és a szerszam hasznalati jogat is. A froccsgépeket, flitott 6mledékcsatornakat
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¢s szerszamokat gyartd cégeket a T/Mould egy T/Mould halozat kiépitésével is segiti,
amelynek részvevdi folyamatosan tajékoztatjdk a tobbi résztvevot és az Gijabb belépd-
ket tapasztalataikrol, és tanacsokkal latjak el dket.
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