MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Italcsomagolasok fejlodése: anyagok versenye
és uj technologiak

A PET palackok eléformai gyartasara kidolgoztak egy 1j, folyamatos sajtolasi eljarast,
amelynek szamos elonye van a froccsontéshez képest. Az Eastman Chemical uj PET ti-
pusai az eddigieknél kevesebb energiaval dolgozhatdk fel.
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PET el6formak sajtolasa

Kisebb koltségek, jobb mindség €s termelékenység, lehetdség a tomegcsokken-
tésre, ezek jellemzik az 0j, folyamatos sajtolasi eljarast PET palack el6formak gyarta-
séhoz. A Preform Advance Molding (PAM) technoldgiat a K’2007 kiallitdson mutat-
ta be az olasz Sacmi Imola S.C. 4 PAM komoly kihivdja lehet a froccsontésnek. A
Sacmi tervei kozt szerepel két ilyen berendezés felépitése hazon beliil a fejlesztések-
hez, a kereskedelmi forgalomban pedig 2008 masodik félévében szeretnének megje-
lenni vele.

A PAM rendszert a mar meglévé kupaksajtold berendezésekbdl fejlesztették to-
vabb, amelyek teljesitménye meghaladta a 100 ezer db/orat. Ugyanakkor a Sacmi
megalakitotta PET diviziojat, hogy komplett eléformagyartd rendszert tudjon kinélni,
amely Negri Bossi froccssajtolokat és robotokat, valamint Sacmi eléforma szerszdmo-
kat ¢és feliigyel6 rendszereket foglal magaban.

A PAMO002 extruder egy 120 mm-es Amut modell, amely 800 kg PET polimert
dolgoz fel 6ranként. A fiiggdleges szerszambol kijovo tomlot egy kés vagja le, majd ez
a tomlddarab egy karusszel segitségével jut el a forgoasztalon 1év6 48 szerszam egyi-
kébe. Az asztal percenkénti fordulatszama 9,5-10,5, a szerszamiiregek emelkedve jut-
nak el a maghoz, majd az el6format 2 tonna erdvel sajtoljak. Standard, 0,5 literes szén-
savas tditditalos el6formak (23 g, 120 mm hossz, PCO 1810 nyakkiképzés) 450-500
db/ora teljesitménnyel gyarthatok.

6,5 masodperc ciklusidd utan (amelynek 90%-a valdjaban a sajtolas) a mag ki-
emelkedik a szerszamiiregbdl, és egy robot elszéllitja az eléformat a forgdasztalos uto-
hitéhoz, ahol azt kiviil-beliil levegdvel lehiitik. Ezutdn az el6formak szallitoszalagon
keresztiil kozvetleniil jutnak el a ny(jtva-favo berendezéshez, illetve fuvas eldtt a ka-
meras vizsgalathoz (a Sacmi PVS-1 multikameras rendszer teljesitménye 650 eld-
forma/perc).

www.quattroplast.hu




Az el6forma-sajtolas elonyei a froccsontéssel szemben a Sacmi szerint a kovet-
kezdk:

— az el6formédk mindségi problémdinak 50-60%-a a froccsontésnél a gattal
hozhatd Osszefliggésbe; mivel a sajtolasndl nincs gat, elkeriilhetd a légzar-
vanyok, lyukak, gatnyomok keletkezése vagy a nem kivanatos kristalyoso-
das; az eléformak biztonsdgosan megfoghatdk, nincs karcolodas vagy behor-
padas,

— az eléformdk tomorebbek, a szerszdmiiregek fliggetlenek egymastol, igy nin-
csenek ,.kritikus” tiregek, mint a froccsontésnél; az eléformaknak kisebb az
acetaldehid tartalma (2,5-2,6 ppm), mivel az 6mledék kevésbé van kitéve a
nyirasnak; a sajtolasi hdmérséklet csak 260-280 °C, amely 15-20 °C-kal ala-
csonyabb a froccsontéshez viszonyitva,

— az alacsonyabb sajtolasi hdmérséklet, a gyorsabb szerszamkitoltés és a kii-
16n4all6 hiités rovidebb ciklusidot tesz lehetdveé: 27 ezer el6forma/dra kihozatal-
nal a froccsontésnél 72 szerszdmiiregre van sziikség, mig a PAM-nal csak 48-ra,

— a PAM rendszer ara versenyképes a hasonld teljesitményli eléforma-
froccsontd gépekével. Az alacsonyabb hémérsékletli sajtolas, a kisebb anyag-
mennyis€g €s a kevesebb sorja energiat takarit meg; a vastag befroccsontési
helyek hianya miatt a sajtolt el6formak talprésze vékonyabb, igy az is nyujtha-
to; a legfontosabb, hogy a froccsontésnél megszokottnal nagyobb viszkozitast
(0,87 IV) anyagokat is lehet hasznélni (bar ilyen tipusok kereskedelemben
még nem kaphatdk); a nagyobb belsd viszkozitas nagyobb szilardsagot ered-
ményez, igy tovabb csokkenthetd az el6formak tomege.

Uj PET alapanyagok fuvasi célra

A PET alapanyaggyartd6 Eastman Chemical az energiahatékonysagot tiizte zasz-
lajara az eurodpai italospalack-szektorban, ahol ,, utanmelegitheto” termékeit kinalja a
favas koltségeinek csokkentésére. Kétéves el0készitd munka utan racionalizaltak gyéar-
tosorukat €s jelentek meg 0j anyagaikkal. A standard soron gyartjdk a Vorcalor CBI1I1E
¢s 9921W tipusokat a szénsavas tiditditalok (CSD), gyliimolcslevek és sorok palackjai
szamara, valamint az 0j Aqualor polimert a ,,csendesviz”’-piacra. Az 0j 9921 W PET-et
150 ezer t/év kapacitassal az angliai Workingtonban gyartjak, de ide keriilt a masik két
tipus gyartasa is.

Az utanmelegithetd anyagokkal csokkenteni lehet az energiafelhasznalast a fu-
vast megel6zd eléforma felmelegités soran. Eurdpaban a szénsavmentes vizes palac-
koknal még nem jellemz6 az utanmelegitheté PET hasznalata, mig Eszak-Amerikéban
ez mar megszokott gyakorlat. Ennek oka, hogy jramelegitéskor a PET homalyosodik.
Az 1j anyagot viszont gyorsabban ¢és olcsobban lehet feldolgozni, a végtermék is esz-
tétikusabb és tartdsabb lesz.

Az Aqualor ,mérsékelten utanmelegitheté” polimerként jellemezhetd, amely
30%-kal csokkenti az energiafelhaszndldst. Az anyagnak alacsony a belsd viszkozitasa
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(0,72, a hagyomanyos utanmelegithetd tipusoké 0,74-0,76), amellyel kisebb fuvasi
nyomas érhetd el.

A CSD piacon az utanmelegithetd tipusokat széleskorlien hasznaljak. Az uj
CBII1E 60%-o0s energiacsOkkentést igér az el6forma-felmelegités soran a standard
anyagokhoz képest. A Vorcalor 9921W ,mérsékelten utanmelegithetd” PET belsd
viszkozitasa 0,80, amely gyors froccsontési sebességet és rovidebb ciklusidot tesz le-
hetéve az el6formagyartasnal.
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