MUANYAGOK FELDOLGOZASA

A rotacios ontés helyzete

A vilagon évente 1 millio tonna milanyagot dolgoznak fel rotacios ontéssel, aminek az az
oka, hogy mind az alapanyagok fajtaja, mind a termékek kore korlatozott a technolégia
szamara. A szakértok az elkovetkezo évekre egészséges, évi 4% feletti novekedést josol-
nak a szektornak.
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Piaci helyzet és kilatasok

Ahogy a Rotacios Ontdk Kozép-Eurdpai Egyesiiletének (Association of Rotatio-
nal Moulders Central Europe — ARMCE) lek6szond elndke fogalmazott: a tavalyi
¢év j6 eredményt hozott az eurdpai gyartoknak. Sokan 11j termeldkapacitasokat 1étesitet-
tek és Uj kifinomult folyamat-ellen6rzd rendszereket vezettek be tizemeikben, hogy
tovabb emeljék termékeik mindségét, és arelonyre tegyenek szert. Tobb forrasbol hal-
lani a tervezett vagy mar megvaldsitott gyartokapacitas novelésérol, és ezek a novelt
kapacitasok mar megrendelésekkel is le vannak kotve.

A rotacios Ontéshez szerszamokat gyartd cégek évek Ota nem latott kapacitaski-
hasznaltsagot jeleznek: 2006-ban 10%-o0s volt a termelésiik novekedése. A mar meglé-
v6 és az Uj autodipari alkalmazasok folyamatosan 0 igényeket jeleznek, és hasonlo a
helyzet az épitdipari konjunktira miatt az itt alkalmazott jarmiiveknél és berendezé-
seknél. A rotacids Ontéssel eldallithatd termékek, pl. gépek boritoelemei, tartalyok
jarmiivekhez és egyéb funkcionalis elemek gyartasa 10-15%-kal ndvekedett 2006-ban.
A termékek 70%-a taroloedény (tartdly). Ebben a szektorban a svédorszagi igények
kiemelkeddk, mivel ott ) rendeletet hoztak a viztisztito tartdlyokkal kapcsolatban.

Hosszi 1d6 utan eldszor 1) alapanyagok — igy példaul a faliszttel toltott
kompozitok, a ciklizalt PBT — 0j alkalmazasi teriileteket nyitnak a rotacids ontési tech-
nologia szdmara.

A feldolgozott mennyiségeket tekintve a rotacids Ontés sereghajtonak szamit, hi-
szen a vilagon mintegy 2000 cég 1 millié tonna alapanyagot hasznal fel évente, amely
az Osszes milanyag-felhasznalasnak még az 1%-4t sem teszi ki. Europaban kb. 450 cég
foglalkozik rotacios ontéssel, ezen beliill Nagy-Britannia €s Olaszorszag vezeti a listat
80, illetve 78 tarsasaggal. Tapasztalhato a termelés eltolodasa Europa keleti orszdagai
fele, itt Lengyelorszag vezet 22 termeld céggel.

Az ARMCE berlini konferencidjan 2006 szeptemberében elhangzott, hogy sza-
mos jovObeni lehetdség kindlkozik a viztarolas, a viz- és szennyvizkezelés, valamint
az ¢lelmiszeripar terliletén a rotacios Ontéssel gyartott termékek alkalmazasara. Ilyen
lehetdség még a fabol készitett rakodolapok kivaltasa is rotadcidsan ontott raklapokkal.



Ezek a termékek is hozzajarulhatnak az évi 4,1%-0s novekedéshez, amelyet a szakér-
tok ennek az dgazatnak josolnak. Persze alkalmazkodni kell a ,,zsugorodo vilaghoz” uj
otletekkel és termékekkel, mivel a kinai és indiai cégek az olcs6 munkaerd miatt igen
jelentds konkurencidt képviselnek mar napjainkban is. Ma mar a rotacids Ontéshez
sziikséges szerszamokat €és gépeket gyarto kinai €s indiai cégek célozzak meg példaul
az Egyesiilt Allamok és egyéb térségek piacait, amellett hogy a késztermékek export-
jahoz is keresik a multinaciondlis kapcsolatok kiépitésének lehetdsegeit.

Energiacsokkentési projekt Europaban

2006 novemberében Eurdpaban 1j projekt indult Micromelt néven a rotacids on-
tés energiaigényének csokkentésére. Az EU forrasokat is felhasznald projekt célja,
hogy a rotacios ontés energiafelhasznalasat 70%-kal csokkentsék, a ciklusidét 50%-kal
roviditsék, mindezt Osszekotve a végtermek mindségének javitdsaval. A fejlesztés
kulcskérdése a mikrohullamu felfiités és a szerszam belsé hiitésének megfelelo ossze-
hangolasa. A fenti K+F tevékenységet vezetd tarsasagok: a Pera (nemzetkdzi techno-
logiai fejleszté kozpont, Nagy-Britannia), a Queen’s University (Belfast, Eszak-
frorszag) és a Fraunhofer Institute (alkalmazott kutatasi kozpont, Németorszag). A
szakértok azt varjak, hogy a Micromelt projekt a rotacios Ontést az eddiginél verseny-
képesebb helyzetbe hozza a tobbi miianyag-feldolgozo eljarashoz képest. Természete-
sen szamos rotacios ontéssel foglalkozd cég vesz részt a projekt kidolgozasaban, igy a
Balmoral Group, az SPI Play, a Techniform, a Gisip AB, az Ernst Reinhard, a
Frigel Firenze, a Sturdy Products.

Rotacios ontés vagy fuvas?

A nagyméretli, Gsszetett, bonyolult geometridju iireges testek gyartasanal orok
kérdés, hogy rotacios Ontéssel vagy fuvassal gyartsak-e a termékeket. A gazdasagossa-
gi megfontolasok azt mutatjak, hogy a termelés inditasdhoz sziikséges alaptOke a rota-
ci0s ontésnél 1ényegesen alacsonyabb, mintha fivasra rendezkednének be. Viszont a
favasi technologia a magasabb termelékenység miatt gazdasagosabb lehet nagyobb
darabszdmok esetében. A két technoldgia kifejezetten versenyben van az tizemanyag-
tankok gyartadsanal, persze itt nagyon lényeges szempont még a torvények altal szaba-
lyozott és nem kivéanatos lizemanyaggdz-emisszid is. TObb rotacids ontd cég a termék-
skala bovitése érdekében fuvogépeket is iizemeltet, hogy a beérkezd igényeket még
sokoldalibban ki tudja szolgalni.

A rotacios ontés széles korti terjedésének egyik gatja, hogy a miianyagos terve-
z0k kevéssé ismerik a rotacids ontési technologidban rejld lehetdségeket. Ezt a tudas-
deficitet szeretné csokkenteni az USA-ban székeld nemzetkdzi szovetség (Association
of Rotational Molders International —~ARMI), amikor a minden 6&sszel megrende-
zésre keriild konferencidjahoz kapcsolddva a tervezOk szamara szemindriumot tart,
ahol a rotacids Ontés alapelvein til tervezési feladatok megoldasat is bemutatjak.
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