MUANYAGOK PIACI HELYZETE

Kemény verseny a haztartasi gépek piacan

A lakasépitkezés visszaesése és a telitett piac miatt a haztartasi gépek gyartoi a feltorek-
v6 orszagok — India, Kina — igényeinek Kkielégitésére torekszenek, ahonnan dj verseny-
tarsak is tamadnak. A Kkeresletet ujitasokkal is probaljak novelni. Az olaszorszagi fel-
dolgozogép-gyartok fejlesztéseikkel tamogatjak ezeket a torekvéseket.
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A nagyobb haztartasi gépek — hlitdgépek, mosdgépek, mosogatogépek, mikrohul-
lam1 siiték — szem eldtt vannak, butorszamba mennek. A piac mindent megtesz ezért,
hogy a tehetdsebb vasarlok ne csak akkor szdnjak ra magukat a cserére, ha a régebbi
darab tonkrement, hanem egy-egy Ujabb tipus tjdonsaga, tetszetdssége, ,,modern” kiil-
leme megnyissa a pénztarcijukat.

Haztartasi gépek a vilagpiacon

Az USA-ban 2005 és 2006 oktobere kozott 27,4%-kal esett vissza a lakasépités,
¢s ezt er0sen megérzik a haztartasi gépeket gyartd cégek, mert termékeik vasarloi elso-
sorban az 0j lakasokba koltozok koziil keriilnek ki. Ebben az iddszakban 5,9%-kal
tobb hiitégépet, 4,9%-kal tobb mosogatogepet, 1,8%-kal tobb szaritogépet €s 1,6%-kal
kevesebb mosdgépet adtak el, mint egy évvel kordbban. A gyartok a gyengiild keresle-
tet a gépek kicserélddési ciklusanak roviditésével szeretnék élénkiteni, ezért vonzd
ujitasokon torik a fejliket — €s nagyon erdsen figyelnek versenytarsaikra.

A versenytdrsak féképpen Azsia feldl jonnek. Az LG és a Samsung cég magas
szinvonalll elektronikdval akarja elblivolni a vésarlokat. Az LG Electronics cég —
amelynek az USA-ban van a kozpontja — LD Digital Appliances elnevezésl 0j gépso-
rozatdban mindenféle konyhai ¢és fiirdészobai eszk6z — hitégép, mikrohulldmu siitd,
mosogeép, az utdbbiak kozott a vilag elsd gézzel mosd gépe — megtalalhatd. Egyik hi-
togépiikon kabelcsatlakozas van TV-adds szamara, és egy kiilon iddjaras-kijelzo,
amely 10 cm-es LED erny6n ad t4jékoztatast a haziasszonynak. Ugyanez a hiit0szek-
rény 100 receptet is tud tarolni. Egy ilyen hiitészekrény éara persze magas, 3500 USD-
nél kezdddik. Az LG a tehetds réteget célozta meg, és a mosogatdgép-piacnak maris
14,1%-4t nyerte el legalabb 1100 USD-be keriild termékeivel. A cég célkitiizése, hogy
2010-1g mosogeépet ¢€s hiitdégépei is elérjék a 10%-os részesedest.



A haztartasi gépek hat legnagyobb gyartgja — a Whirpool, az Electrolux, a
Matsushita, a Haier, a BSH és a General Electric — 2004-ben a viladgpiac 45%-at
uralta, és kemény harcot folytat ennek megtartasaért. Mindegyikiik erdsen figyeli az
azsiai €s Ocedniai térseéget, hogy felbecsiilhesse annak valodi igényeit. Kiilondsen India
¢s Kina latszik igéretes ,,sziz” teriiletnek, mert ezekben az orszagokban gyorsan nd a
kozéposztaly, és sokan a kozeljovoben fogjadk megvasarolni elsé haztartasi gépiiket.
Mig az USA-ban legfeljebb 2,8%-o0s piacboviilésre lehet szamitani, Indiaban ezt 5,3%-
ra, Kinaban 4,5%-ra becsiilik. Egyébként Kina lett a vilag legnagyobb haztartasigép-
gyartdja, 1994-2004 kozott meghdromszorozta termelését ezen a teriileten. Az eredeti-
leg kinai Haier cég 2000-ben kezdett az USA-ban hiitégépet gyartani és forgalmazni,
¢s ma mar a haztartasi gépek teljes valasztékat kinalja szerte az orszagban.

A USA-koézponti Whirlpool cég igyekszik alkalmazkodni a piaci helyzethez.
Nagy 0sszegll beruhdzast végzett Indidban. Megvasarolta korabbi rivalisat, a Maytag
céget. Boviti Ohio-ban 1év0 mosogépgyartd lizemét, ahol 1100 (j munkahely létesiil.
Csokkenti viszont az USA-ban a hiitdgépgyartast, aminek kovetkeztében 1200 ember
vesziti el munkahelyét, és ezt a gyartast atviszi Mexikoba. Megszakad a kapcsolata
egyik eddigi fo beszallitojaval, a Moll Industries céggel is, amely a haztartasi gépek
milanyag elemeit gyartotta, mert nem tudtak megegyezni az arakban.

Miianyag-feldolgozo gépek haztartasi gépek alkatrészeinek
gyartasahoz

Az olasz iparnak kiilonos érzéke van ahhoz, hogy a targyaknak meglepd format,
szokatlan szinhatést, vonz6 kiilsét adjon. Ez csak milanyagokkal érhet6 el, de megva-
lositasdban nem csak a tervezOk €s a miianyag-feldolgozok vesznek részt, hanem min-
den erdvel tamogatjak dket a miianyag-feldolgozo gépek gyartoi is.

Az igen fejlett olasz feldolgozdgép-gyartason beliil szamos cég kinal berendezé-
seket haztartasi gépek nagyméretli alkatrészeinek eloallitasara. Ezeket a berendezése-
ket és a feldolgozasi technoldgidkat folyamatosan fejlesztik, és ekozben egyre inkabb
tekintetbe veszik az esztétikai kovetelményeket is. Az ilyen cégek és gyartmanyaik
koziil mutatunk be néhanyat a kovetkezdkben.

A feldolgozogép-gyartd BM Biraghi cég sok éve dolgozik egyiitt a haztartasi
gépeket gyartd Merloni csoporttal, és igen nagy tapasztalatokat szerzett ezen a tertile-
ten. Ennek koszonheti, hogy az 1990-es évek 6ta 50 Sintesi froccsgépet szallithatott az
oroszorszagi Lipetskben létesitett 0 hlitdgépgyarnak. A Biraghi és a Merloni cég ko-
zOsen alakit ki ugyancsak Ororszorszagban egy mosogépgyarat teljes korli szerviz-
szolgalattal, amelyet tobb 1épcsOben fejlesztenek ki. A gyarba olyan gyartdsorokat
szallitanak, amelyek automatikusan helyezik a szerszamba a betéteket és automatiku-
san tavolitjak el a bedmldcsonkokat. Az elsd 1€épcsOben négy froccsontd egyseéget he-
lyeztek lizembe. A gépek zardereje 380, 580, 720, ill. 1300 t. Nagy-Britannidba hét-
hét hasonld, 720 tonna €s 1300 tonna zarderejii berendezéseket szallitottak egy moso-
gépgyar szamara. Az utdbbiakon véaltoztathaté modon elhelyezett, nyomas- ¢s aram-
lasmérdvel felszerelt szervopumpak mindig csak akkora erét fejtenek ki, amely a gép



mozgatasahoz elegendd, amivel energiat takaritanak meg. Kis nyomasu olajsziird tartja
tisztan a hidraulikaolajat, ami altal ritkdbban sziikséges a karbantartds és meghosszab-
bodik a gép élettartama. A froccsontd gép plasztikald egysége 15 perc alatt kiemelhetd
pl. tisztitas, szincsere, csigacsere céljabol. Az 0 kendrendszer szavatolja a froccsonteési
folyamat szennyezOdésmentességét. A nagyméretii, szogletes szerszamfelfogd lapok
nagyon merevek és bdséges helyet hagynak a szerszdmnak. A froccsegység gorgékon
mozog, amivel az egész egység merevebbe valik, csokken a strlddasa, ezaltal ugyan-
csak csokken a karbantartasra forditando 1d6.

Az Italtech cég is a haztartasi gépek gyartasdhoz kinal feldolgozogépeket, és
froccsontd gépeinek fejlesztése mellett szoros kapcsolatot tart partnereivel, hogy minél
jobban lépést tarthasson 0j terveik megvalositasaban. Az 1980-as évek végétdl szallit
teljes gyartdsorokat mosogeépiistok eléallitasdhoz. A térokorszagi Arcelik cég a vilag
minden részére szallit haztartasi gépeket, un. ,fehér arut”, és lizemeiben mar 14
Italtech gép termel. A cég a kozelmultban vasarolt két 0j kétlapos gépet, egy KS 1300
¢és egy KS 1800 tipusut, amelyek nagy teljesitményii froccsontd egységei selejtmente-
sen dolgoznak. A KS tipust gépekhez kifejlesztett hidraulikus kétlapos szerszamfelfo-
g6 egység ugyanolyan zarderd mellett a hagyomanyos mechanikus felfogd egységek-
nél 30%-kal kevesebb helyet foglal el. A hidraulikus felfogéas rendkiviili pontossagot
¢s biztonsagot ad. A gépen 1év0 ellendrzd rendszer a frocesontd gépen kiviil a manipu-
latorokat és a kiegészitd berendezéseket is feliigyeli.

Az OMS csoport a hollandiai Thetford Europe 1) lizemébe széllitott egy teljes
gyartosort hiitdgépek szekrényének €s ajtajanak hdszigeteld habositdsahoz. Az 0j be-
rendezésen évente 60 ezer hiitdszekrényhez — ezek kozott 6-féle modellhez — készite-
nek elemeket napi egy miiszakban. A kiegészitd berendezések kozott van a habositas-
hoz hasznalt pentdn tartdlya, a poliuretan alapanyagainak tarolasara ¢és adagolasara
szolgalo egység. Egyszerre két szekrényt tudnak teljesen automatikusan habréteggel
ellatni. A befogoszerkezet kettds kocsira teszi fel a szekrényeket, amelyeket habositas
eldtt haromszakaszos kemencében melegitenek eld. Ezutan kihabositjadk a szekrény
testét, majd egy kozbiilsd eldszereld allomason felerdsitik a helyére a hiitdegységet,
végiil azt is koriilontik felhabosod6 poliuretdnnal. A poliuretankeveréket a kiilonb6z6
részekhez kocsin a helyszinre gordiild keverdfejek adagoljak. A kétfejes Penta HP
100/50 Auto-Data rendszerben a gép ¢és a termek folyamatos ellendrzés alatt all, €s ez
akkor sem sziinik meg, amikor a hiitégép szekrénye egy lapon a készre szereléshez
halad. A hiitdszekrényajtokat otallomasos forgd asztalon latjak el szigetel6habbal,
amelyhez a PUR-keveréket nagynyomasu Penta HP 40/20 Auto-Data berendezés ada-
golja.

A QS-csoport héformazo berendezéseket kindl a haztartasi gépek gyartdinak.
Nagy sebességli Roll Feed-VF-20-08-02 hoformazé gépével tekercsrdl vezetett lemez-
bdl lehet a hiitdszekrény ¢és az ajtd belsd elemeit elkésziteni. Ilyen gyartoberendezést
legutoljara a magyarorszagi Electrolux cégnél helyeztek iizembe. Ezeknek a berende-
zéseknek a {6 jellemzdje a nagy sebesség, a mechanikusan hajtott valtozattal 6ranként
akar 200 ciklust is el lehet érni. Tovabbi jellemzdk: 2000x800 mm-es hasznos feliilet,
150 mm-es maximalis formazasi magassag. A gépen 3-fészkes szerszdmmal 6ranként



600 ajtobélés (counter-door) gyarthatd, méretvaltast 10 perc alatt lehet elvégezni. A
feltekercselt miianyag lemez maximalis 4&tmérdje 1200 mm, ez az automatikus feldol-
gozashoz 4 ora hosszat szolgaltat alapanyagot. Uj tekercs felrakdsa az elsé darab
héformazasaig kb. 5 percet vesz igénybe. A héformazé gépen dupla tekercstartd van,
¢s ha az elsordl elfogy az alapanyag, a temperalt szallitészalag azonnal elkezdi potte-
kercsrél a lemez tovabbitasat, amelyet mindkét oldalon szabalyozassal ellatott hdsu-
garzd melegit eld. A héformazast vakuumos eléformézéssal €s pneumatikus vagy me-
chanikus formazassal végzik. Egy masik valtozatban 2,5 bar nyomasu levegét alkal-
maznak. A keresztirdnyl kivagashoz mechanikus és numerikusan vezérelt rendszert
hasznalnak. A darab hosszasaganak +0,5 mm-es tlirését és a vagoszerkezet poziciona-
lasat 1ézerszenzor ellendrzi. A hossziranyu kivagashoz forgo kést épitettek be.

A Rigo Technology szintén a hiitészekrénygyartoknak kinal héformazo gépeket.
Fejlesztései a hely- €és energiatakarékossagot, a konnyebb kezelhetdséget, a nagyobb
termelékenységet, a gyorsabb szerszamcserét céloztak. A leginkabb figyelemre mélto
Ujitas az, hogy fejjel lefelé forditottak a szallitdszalagot, amelyen a szokasos csipeszek
helyett egymadssal szembe forditott gorgdk kozott csusztatjak a feldolgozando lemezt.
fgy a lemez szélei is egyenletesebben melegszenek fel. A kvarc fiitétestek 10 perc alatt
veszik fel az tizemi homérséekletet a szokdsos keramia fiitétestek 20-30 perces felme-
legedésével szemben, és rovidebb 1d6 alatt lehet beallitdsukon valtoztatni. Ezzel a fii-
téssel konnyebb a vastagabb lemezek héforméazéasa. A kemencék méretét a gép mérete-
thez képest megnovelték. Ezaltal vastagabb a meleg levegdréteg a feldolgozando le-
mez koriil, és az gyorsabban melegszik 4t. A kemence hdszigetelése révén 20% az
energiamegtakaritds. A formazashoz nyomadst és vakuumot is hasznalnak. Ha nyomast
nem alkalmaznak, a nagy, lapos feliilet lezarja a vakuumnyilasokat, és az egyes nyila-
sok kozotti feliilet alatt 1égzarvanyok maradhatnak, ami rontja a feliilet szépségét. Az
ellentétes oldalon kifejtett nyomas tokéletessé teszi a szerszdm és a lemez kozotti
érintkezést, €s a hiitést is gyorsitja. A hiitést a szerszdmban keringd viz mellett levego-
favokakkal is segitik, a hdformazott darab a szokasos 20 s helyett 8 s alatt hiil le.
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