MUANYAGOK ALKALMAZASA

Igényes feliiletek kialakitasa poliuretanbol

Sokszor egy milanyag targy tervezésénél a legfontosabb szempont a feliilet kialakitasa.
Az autdipar, a miiszergyartas, a butoripar ,,vevé” az tjdonsagokra, amelyekkel termé-
keiket tetszetGsebbé, hasznalatukat kellemesebbé tehetik. Ugy tiinik, hogy ebben egyre
nagyobb szerep jut a poliuretinoknak.

Targyszavak: poliuretan, froccsontes; lakkozds; autoipar; PP kompozit,
gazdasagossag.

Poliuretanfeliilet kialakitasa SkinRIM eljarassal

A poliuretannal nagyon kellemes fogast, meleg hatasu feliiletek allithatok eld, és
ezeknek az autdiparban, bizonyos alkatrészek eldallitdsanal fontos szerepiik van. A
poliuretdn (PUR) feliilet kialakitdsara a klasszikus eljaras a feliileti reaktiv ontés, a
SkinRIM (németiil Giesshautverfahren).

A klasszikus feliiletkezelési eljarassal, a lakkozassal szemben a poliuretanfeliilet
kialakitdsa reaktiv ontéssel szamos eldnnyel jar: kellemes tapintas, melegérzet és alta-
laban az értéket sugarzo feliileti 6sszkép, amely az igazi borfeliiletre emlékeztet. A
PUR-receptirak sokfélesége tovabba a koradbbinal nagyobb vélasztékot nyujt a valto-
zatos feliiletek kialakitasara, ami a vevodi igényekhez vald jobb alkalmazkodast tesz
lehetéve.

A reaktiv Ontési eljaras rdadasul kifejezetten eldnyos a koltségek szempontjabol
1s. Az alifas feddlakk és az aromas Ontéanyag kombinacidja kifejezetten koltségtaka-
rékos a mas eljarasok anyagkoltségével dsszehasonlitva. Lényeges koltség takarithatd
meg azzal is, hogy rovidiilnek a ciklusidék, a szerszamok jobban kihasznalhatok.
Ezenkiviil kisebb a termekek hoterhelése is, ami a mindség szempontjabol eldnyos.

A reaktiv PUR-6ntés technologiaja pl. a miiszerfal eldallitasanal nagymértékben
robotizalt, részben a munkaerdkoltségek csokkentése, de részben az emberi hibak ki-
kiiszobolése érdekében. Az elsé 1épésben egy Dieffenbacher présben allitjdk el a
miiszerfal fels6 részének vazat. Anyaga 30% livegszallal erdsitett PP, amelyet a szer-
szdmban a 1égzsak lemezével préselnek Gssze. A lemezt egy ABB robot helyezi a szer-
szdmba, majd a szerszam 15 000 kN erével zar a PP beadagoldsa utan. A kész darabot
1smét egy robot veszi ki vakuumos ragadokarokkal. Az ontott feliilet eldallitasa tobb
Iépésben, de egy szerszamban torténik. Az ontéforma alsod részére eldszor egy robot
levalasztoszert visz fel. A masodik robot ezutan felviszi a lakkot 30—40 pm vastagsag-
ban. A lakk keverése és adagoldsa is automatikus, minden szinnek kiilon kétfejes szo-



ropisztolya van, hogy a robot azonnal hasznalhassa. A lakkfelvitel utan a szerszam
felsd felébe juttatnak levalasztoszert. Ezutan zarodik a két szerszamfél, és csatlakozik
a keverdfej. Ez néhany masodperc alatt 180 bar nyoméssal megtolti a szerszdmot a
kétkomponensti Elastokin ontéanyaggal, majd eltavolodik a szerszamtdl. A szerszam a
teljes kikeményedés utan nyit, €s akkor egy dolgozo kiveszi a kész darabot. A PP hor-
dozdt és az elkésziilt héjat a kovetkezd 1épésben egyesitik, majd habréteget visznek fel
rd. A hab alapanyaga az Elastoflex félkemény rendszer. Az elkésziilt, mar habhattal is
rendelkez6 darabot ezutdn ellendrzik, majd kihiitik, hogy a keményedés teljesen vég-
bemenjen. Ezutan még az utas oldali légzsak mitkddéseéhez sziikséges perforaciot ké-
szitik el 1ézerrel, majd Gsszeszerelik a miiszerfalat. Az egyes munkaftazisok karusszel-
elrendezésben kovetik egymast, ami megkonnyiti az ellendrzést €s az esetlegesen
sziikségessé valo beavatkozasokat. A Faurecia Innenraum Systeme ezzel az eljaras-
sal gyartja a Mercedes E-osztadly miiszerfalait, amelyeket egy amerikai piackutato cég
a vilagon a legharmonikusabbnak és a legjobbnak mindsitett.

Poliuretanfeliilet kialakitasa a froccsonto szerszamban valo bevonassal

A Bayer MaterialScience AG Uj eljarasa szerint a hdre lagyulé miianyag alkat-
részek poliuretdnnal torténd feliiletkezelését egy Iépésben valositja meg, az un. IMC
technoldgiaval (In Mold Coating = bevonatolds a szerszamban, német szoéhasznalat:
DirectSkinning-Verfahren). A cég egy olyan 1j, kétkomponensii froccsontési eljarast
fejlesztett ki, amelyben a masodik komponens nem hére lagyul6 miianyag, hanem egy
reaktiv PUR rendszer. Ez az eljaras lehetdvé teszi, hogy kozvetleniil a zart frocesszer-
szamban, poliuretanbdl — nagyon koltségtakarékosan — dekorativ lakkréteget, funkcio-
nalis bevonatokat alakitsanak ki.

Az IMC eljarés tehat egy modositott kétkomponensii froccsontés, ahol a méasodik
froccsontd egység helyett egy PUR keverdfej csatlakozik a géphez, amelyet egy nagy-
nyomasu kever6- és adagoloberendezés 14t el anyaggal. Az 1j eljaras szerint egy mun-
kadarab eldallitasa tobb Iépésben torténik ugy, hogy kdzben a darab nem hagyja el a
szerszamot. Els6 1épésben megtorténik a darab froccsontése a szerszam elsd fészké-
ben. Ezutdn nyilik a szerszam ¢és a kész darab atkeriil a szerszdm masodik fészkébe.
Ehhez a mozgatashoz a darab nagysagatol fliggden forgotanyért, forditdlapot vagy
mozgdasztalt hasznalnak. Amint az athelyezés megtortént, zarodik a szerszdm. A ma-
sodik fészekbe ekkor beadagoljak a reaktiv kétkomponensii PUR rendszert, amely a h
hatasara, a hoére lagyul6 mianyag feliiletére kotve keményedik meg. Ekdzben az els6
fészekbe befroccsontik a kovetkezd darab alapanyagat. Ez a parhuzamos mitkodés na-
gyon kedvezd ciklusidét eredményez.

A poliuretanfeliilet elényei a kellemes tapintas, a kivalo optikai tulajdonsagok és
a karcallosag. A szerszdm megfeleld kialakitasaval kiilonbozo prégelt feliiletek, pl.
borszerli mintazatok hozhatok létre. A feliilet puhasaga a poliuretan 0sszetételével, ill.
a habositas mértékével vagy a poliuretanréteg vastagsagaval allithatd be. A fenti tulaj-
donsagok alapjan a poliuretanfeliileti elemeket féleg az autdk belso terében alkalmaz-
zak. Ezek az elemek ugyanis nagyon fontosak a vasarlo elsé benyomasa szempontja-



bol. A recepturdakban fényallo alifas izociandtokat haszndlnak, hogy még a vilagos
szineknél se lépjen fel sargulas.

A kivalo mindségli poliuretanfeliileteket jelenleg az el6zdekben bemutatott
SkinRIM eljarassal, azaz kiilon folyamatban, méasodik szerszdmban allitjak eld, majd
egy Ujabb technologiai Iépésben egyesitik az alappal. Mivel az 1) kétkomponensii
froccseljarasban az alak és a feliilet kialakitasa egymassal parhuzamosan és egy szer-
szamban torténik, nyilvan jelentds a termel¢kenység novekedése €s a koltségek csok-
kentése. Fontos eldny, hogy ennél az eljarasnal nincs sziikség a froccsontés utan a da-
rabok utolagos kezelésére (sorjazas stb.).

Az eljaras masik fontos teriilete a lakkok felvitele froccsontott alkatrészekre.
Ilyenkor alacsony viszkozitasti PUR lakkokat hasznalnak. Ezek emisszioja kicsi, mivel
nincs olddszer a rendszerben. A PUR lakkok alkalmazésa szintén az autok belsejében
hasznalt burkolatok, pl. a kesztylitartd fedele, oszlopburkolatok, valamint kisebb mére-
tl alkatrészek, mint a tiikrok héaza, kapcsolok, nyomogombok gyartasaban eldnyos.
Lakkozéast mar kordbban is végeztek a froccsszerszdmban, de az a hagyomanyos elja-
ras szerint id6ben egymads utan, ugyanabban a térben torténik. Az 0j eljarasnal a kétré-
szes szerszamnak koszonhetden mind a fréccsontés, mind a lakkozads folyamatos.
Nyilvanvalo, hogy ez az 1) eljaras gazdasdgosabb, mint a kiilon lakkozas, amelyben a
kész darabot elkiilonitett lakkozdsoron kezelik. A hagyomanyos lakkozashoz a mun-
kadarabokat szallitani, tarolni kell, a lakkok altalaban oldoszert tartalmaznak és a lakk-
felhasznalas is nagyobb a lakkozas sordn bekovetkezd anyagveszteségek miatt. Az 1j
eljaras tovabbi eldnye, hogy nem fordulhat eld a fréccsontott darab szennyezddése a
két miivelet kozott.
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Roviden...
A kovetkezo 50 év huzoeroi
Autoabroncsok poliuretanbol

Gumiabroncsok helyett hamarosan PUR abroncsokat fogunk hasznalni az autdinkon? A
cimben jelzett fejlesztés mar 2004-ben taljutott a prototipus bemutatasan és az USA szovetsé-
gi biztonsagi eldirasainak teljesitésén. A szabadalmakkal védett eljarast az Amerityre (USA)
cég fejlesztette ki. A klasszikusan gumi autokerék kivaltdsa PUR-ra nem 6nmagaért valo cse-
re, hanem 10%-0s lizemanyag-megtakaritast és nagyobb kopasallosagot eredményez. Mivel
az alapanyagok ara kozel azonos, az 01 eljaras gazdasagossagat a beruhdzasi 0sszeg nagysaga,
a munkaerd koltsége €és a hulladék mennyisége donti el. Az Amerityre szerint a felsoroltak
mindegyikében a PUR a nyer6, példaul a PUR keréktomlonél 0,59% a hulladék, mig a gumi-
abroncsnal legalabb 15%. Bar a PUR abroncsok alkalmazasa ma még éppen hogy megindult
bizonyos erégépeknél, 50 év tavlataban komoly eldretorés varhato.



Poliolok gyartasa szojababbol

A kovetkezd 1015 évben a PUR habok, elasztomerek, bevonatok, ragasztok €s tomito-
anyagok egyik f6 komponense, a poliolok mar nem petrolkémiai alapii nyersanyagokbol ké-
szlilnek majd. A Dow Polyurethanes (Midland, Mich., USA) cég ¢élenjar a természetes alap-
anyagokbol kiindulo, lagy PUR habokhoz hasznalhaté poliol gyartastechnologia kifejleszté-
sében. A kisérleti lizemi szintli tételeket mar vizsgaljak a Dow kivalasztott vevéi, és hamaro-
san varhato az 0j termékek kereskedelmi forgalmazasa.
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