MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Ujdonsagok a favoformazasban

A flivogépeket gyarté cégek folyamatosan fejlesztik berendezéseiket. Ezekkel pl. a PE-
HD tejes palackok eléallitasa gazdasagosabba valt. Az autbéiparban egyre kedveltebb 3D
eljaras szintén gyorsan fejlodik.
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Tejtermékek csomagolasa

A tej és a tejtermékek csomagoldsa tovabbra is vonzo lehetdség a palackgyartok
szamara, akiknek az egyik piacvezetd gépgyartd cég az Uniloy kindl PE-HD feldolgo-
csigak, amelyeket eredetileg az USA-ban fejlesztettek ki, nagy kihozatalt biztositanak
rovid ciklusidokkel a friss tej €s tejtermékek csomagoldanyagainak eldallitdsaban.
Ezeken a berendezéseken 0,5 literes fiiles palackokat, 6 masodperces ciklussal 600
db/h/szerszamiireg, mig 28—-32 grammos, 1 literes palackokat 6,5 masodperces ciklus-
sal 554 db/h/szerszamiireg kapacitassal tudnak gyartani.

A cég szerint a berendezés miikodése energiatakarékos, az inditastol az elsd jo
termék gyartasaig eltelt id6 pedig rovidebb, mint mas technologiaknal, ugyanakkor a
hosszabb szerszdmcsere nehézkesebbé teszi ezt a gépet. A chicagoi NPE kidllitdson
bemutatott UMR 2000 tipusu fuvogéppel haromrétegii, fehér-fekete-fehér szinii palac-
kot gyartottak, melynek kozépso, gazzaro rétege hosszabb eltarthatosagot biztosit a
friss tejnek.

A tejpiacon Ujnak szamit az Uniloy Milacron Germany cég, amelynek UMS
16D extrazios favogépével hatrétegii palackok gyarthatok. A berendezés alkalmas
steril csomagolas készitésere is, mivel a palack flivasa utan azonnal lezarhato.

Az Uniloy B&W divizioja hornyolt hengerii extrudert mutatott be, amely modu-
larisan csatlakoztathat6 a 8 és 12 tonnas UMS 12D fuvégépekhez. Az 4j barriercsiga-
val granuldtumok, reciklatumok, porok és kevert anyagok is feldolgozhatok alacsony,
kb. 0,2 kW/h/kg energiafelhasznalassal és kevesebb, mint 0,5%-0s kapacitasingado-
zassal.

A Bekum 40-iireges tandem favogépével 100 ml-es joghurtos flakonok 19 500
db/h kihozatallal gyarthatok. A kivald termék reprodukalhatosag, a jo falvastagsag- és
egyenletes palacktomeg-eloszlas 20%-0s anyagmegtakaritast tesz lehetdveé.



Javitott el6forma-szilardsagi és -iitésallosagti 1) kopoliészteranyagokkal fiiles
PET palackok gyarthatok extriizidés fuvassal. A Bekum BMS506 tipusu, 17 tonna
zarderejli berendezésével 10-literes fliles PET iireges testek gyarthatok. A BM406D
4-tireges favogepet pedig 1,5 literes, gyiimoélcsleves PET flakonok eldallitasara
ajanljak.

3D favas

Az autoipar egyre inkabb kihasznalja a kiilonb6z6 csovek, csOvezetékek gyarta-
sahoz a 3D fuvas nytjtotta elonyoket. Ez utdbbiak kozé tartozik a bonyolult geometri-
dju termékek gyartasa egyre kevesebb sorjaval, a javitott falvastagsag és termékmi-
ndség.

A Bekum a gépjarmiipar szdmara fejlesztette ki a sorjamentes csovek gyartasara
alkalmas 3D eljarasat. A két zaroegyseges rendszer kelld flexibilitast nytjt a kiilonbo-
z6 termékek fuvasdhoz. A szamos Ujdonsag koziil emlitést érdemel a hétrétegii, spira-
lis extruderfej és az, hogy az el6forma behelyezése utan azonnal elindul a fuvés.

A Kautex 3D fuvogépének elonye, hogy 30%-kal kisebb teriiletet foglal el. A
K3D-HP két allomashelyes, fliggdleges berendezést hétrétegli CP120-7S-Coex fejjel
szerelték fel. Uzemanyagtoltd nyak gyartasandl igy lehetségessé valik, hogy a belsd
réteg elektromosan vezetd polimer legyen. A berendezés robot kiszeddvel és hegesz-
tovel is kiegészithetd.

A KBSH tipusu 3D fuvogépet elektromos meghajtasu zardegységgel szerelték
fel. Erintégombos kapcsolassal lehetdvé tették az egyrétegii akkumulatorrdl a szek-
vencialis koextruderfejre vald egyszerl valtast.

Az olasz Uniloy Milacron akkumulatoros (6mledéktarolos) fivogépet mutatott
be a tomldeldforma 1) megfogasaval. Ez a sokoldalu és gazdasdgosan mitkddtethetd
berendezés foleg gépjarmiicsovek 3D-s gyartasara alkalmas. A kevesebb sorja, vala-
mint a cso felsd €s alsod részén altalaban jelentkezd boltozatok kikiiszobolése anyag- €s
energiamegtakaritast eredményez. Jobb és egységesebb a falvastagsag-eloszlds, nem
alakulnak ki varratvonalak, melyek hibahelyeknek szdmitanak.

Az 0 UMA 20 SH fuvogép zardereje 30 tonna, és alkalmas hoallo PA favasara
motoralkatrészek gyartdsahoz. Szekvencialis koextruzioval pedig kombinalhaté a me-
rev és rugalmas anyagok egyiittes flivasa is.

Autoipar

Az autoipari froccs- €s fuvogépeket gyarto Rochling Automotive két 01 eljarast
fejlesztett ki 6sszekotdelemek, kapcsok €s kabeltomitd gylriik fuvasdhoz. Az egyik
megoldas az alkatrészek feliilfroccsontése egy kiillon miveleti 1épésben, a masik
ugyanezt hajtja végre kozvetleniil a fuvoszerszdmban. Mindkét modszer alternativat
jelent a hagyomanyos meleg tiikorhegesztésnek, mert megoldja a poliamid hegesztésé-
nél a szlik feldolgozasi ablak miatt jelentkezd problémakat. A feliilfroccsontésnél a



hémeérséklet pontosabban szabalyozhato, a befroccsontott anyag erdsebb kotést biztosit
a csOvezetek feliiletén.

Szerszamon beliili cimkézés (IML)

A robotrendszereket gyartd olasz Sytrama cég szerszamon beliili cimkéz6 (IML)
automatikat fejlesztett ki Automa tavogépeihez. Az 1ij, linearis motorral felszerelt ro-
botokkal csokkenthetk a cimkézés koltségei. A cimkéket egy forgodasztalrol toltik be
automatikusan a szerszamba, ehhez a robot az elektrosztatikussagot hasznalja. A behe-
lyezés teljes ciklusideje kevesebb, mint 1,4 méasodperc.
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