MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Az NPE 2006 kiallitas ujdonsagai: szaritas
és alapanyag-kezelés

A chicagoi NPE 2006 KkiallitaAs nem mutattak be teljesen j elven miikodé szarito,
anyagmozgato és keverdberendezéseket, de az uj tipusok feliilmiljak a régieket kony-
nyebb kezelhetdségiikkel és karbantarthatosagukkal.

Targyszavak: szaritas, keverés; kiegészité berendezések, vezérlés,
anyagszallitas.

Kisebb helyigény, csokkend energiafogyasztas, egyszeriibb karbantartés, atlatha-
to ¢€s sokoldalu vezérlés — ezek a tulajdonsagok jellemzik a froccsgépek és extruderek
acélelemek és a szines érintoképernyovel iranyitott vezérlések alkalmazasa.

Az NPE 2006-on tobb gyartd6 mutatott be 0 siiritett levegds szaritokat. Ezek 6
eldnye a kevés mozg6 alkatrész, a nedvszivo anyag hidnya €s a viszonylag alacsony
tizemeltetési koltségek. Ugyanakkor sok esetben nedvszivé membrannal novelik haté-
konysagukat. A Conair most mutatta be els¢ stritett levegds szaritojat. A SlimLine
néven forgalmazott, froccsgépre €pithetd késziilekek teljesitménye 0,2-t61 22 kg/h-ig
terjed, helyigényiik kicsi, a legnagyobb tipus befoglald mérete is minddssze
380x600x1200 mm. Aruk 1400-t6] 2400 EUR-ig terjed. Membran nélkiil —15 °C, ki-
egészitd membrannal —40 °C harmatpontot képesek elérni.

A Wittmann Ujratervezte DryMax P15 hordozhaté stritett levegds szaritoit, ma-
ximalis kihozataluk eléri a 10 kg/h-t. Tomegiik 40%-kal csokkent az el6z6 tipusokhoz
képest. A hordozhatdsagot, a gyors szerelhetdséget fogantyli és gyorszaras csatlakozas
biztositja. A gépe egyarant alkalmas folytonos és szakaszos lizemi szaritasra.

A Novatec bemutatta 1) forgédobos infravords PET széritdjat, melyet a brit
UPM Machinery Sales licence alapjan gyart. Eddig tobb mint husz darabot adtak el
beldle Eurépaban és az Egyesiilt Allamokban. Szintén a Novatec dobta piacra méso-
dikként a Maguire Products altal kifejlesztett elven miikod6 vakuumszaritokat.

A Maguire tovabbfejlesztette LPD tipusu vakuumszaritoit. A szaritdsi hOmérsék-
let 150-r8l 190 °C -ra novelésével jelentdsen lerovidiil a PET és a magas hdallosagu
ribbé valt, a szoftver pedig automatikusan gondoskodik a szaritébol a feldolgozogép-
be vezetd csOvek megtisztitasardl, a fennakadt, nedvességgel telitddott granulatum-
darabok eltavolitasarol.



A Conair kiegészitette energiatakarékos Carousel Plus nedvszivo kerekes szari-
tocsaladjat, amelynek kapacitdsa igy mar eléri a 2200 kg/h-t. A DM-II ellenérzérend-
szer 6 ponton méri a hdmérsékletet a tartalyban, ezaltal segit elkeriilni az anyag nem
kell6 mértékii vagy tulzott kiszaritasat.

A Colortronic a CDAP tipusu hordozhatd szarité/anyagmozgatd rendszert mu-
tatta be, amely a CDA nedvszivos szaritok elvén alapul. A vezérlése szines érintékép-
ernyOkon miikodtethetd.

Szamos gyartdé egészitette ki keverd tipuscsaladjait 0j, nagyobb kapacitasi
gyartmanyokkal. A Conair a TrueBlend gravimetrikus keverdket mutatta be, amelyek
kihozatala 30006600 kg/h. Egyidejiileg hat alapanyag adagolasat és 0sszekeverését
tudjak biztositani €s érintOképernyds vezérléssel rendelkeznek. A Conair magas ho-
mérsékletli keverdi lehetévé teszik nedvességre érzékeny anyagok (ABS, PA, PC,
PET) keverését szaritas utan anélkiil, hogy wjabb atnedvesedéstdl kellene tartani.
Ezekben a keverdkben 190 °C maximalis hdmérseklet érhetd el. Ez az eljaras jelenleg
a TrueBlend csalad legfeljebb 1500 kg/h kapacitast keverdinél alkalmazhato, de a ko-
zeljovoben ezt kiterjesztik egészen 4400 kg/h-ig. A kisebb TrueBlend modelleket cse-
rélhetd tartadlyokkal lehet felszerelni, ami lehetdvé teszi az egyes alapanyagok vagy
adalékok kozotti gyorsabb valtast. A gyors cserét fogantyuk €s gyorsan nyithato-
zarhat6 csatlakozasok is segitik.

A Mould-tek 1) Excel gépcsaladjanak legkisebb, 60 kg/h teljesitményli tagjat
mutatta be, amely négyf¢€le alapanyag adagolasat €s Osszekeverését tudja biztositani.
Az Excel sorozat legnagyobb tagja 6600 kg/h-ra lesz képes. A Comet Automation az
olasz Doteco-val egyiitt fejlesztette ki GraviMix keverdjét. A komponensek szdma
2-t6l 6-ig, a kihozatal 150-t6]1 1000 kg/h-ig terjed. Az anyagtartalyokat vakuumos
anyagtovabbitd rendszerrel is ki lehet szolgalni.

A keverdogépek vezérlése jelentds szerepet kapott az NPE 2006-on. Az AEC 1
A3 iranyito és adatkiértékelo szoftverét mutatta be. A Windows alaptl program maxi-
mum 1000 keverdgép teljes korli iranyitasat képes biztositani. Nagyszamu recepturat
képes tarolni, nyilvantartja a készleteket, jelentést készit az egyes keverdk muikodésé-
r6l. Az A3 elséként az AEC ) BD gravimetrikus keverdjén mutatkozik be, ugyanak-
kor az Osszes AEC és HydReclaim keverdvel kompatibilis. A Maguire érintéképer-
nyOs iranyitorendszere USB csatlakozodval, Ethernet és vezeték nélkiili kapcsolattal
rendelkezik. A szoftverfrissitéseket pen-drive segitségével lehet telepiteni, a mas be-
rendezésekkel torténd kommunikéacid Profibus vagy DeviceNet protokoll révén valo-
sulhat meg. A Motan GraviNet vezérléséhez tartozo IntelliBlend szoftver képes a ke-
verési aranyok pontossagat novelni, mivel minden egyes komponens adagolasat kove-
téen automatikusan korrigalja az esetleges eltérést.

A Brabender ujszerli gravimetrikus adagoloberendezést mutatott be ScrewDisc
néven. Granulatum €s mas szabadon folyo szilard anyagok adagolasara fejlesztettek ki.
A tolcsér aljan egy fliggdleges tengelyti csiga talalhatd, amely egy ugyanazon tengely-
re erdsitett forgd tarcsara vezeti a granuldtumot. A csiga allandd sebességgel forog,
menetei pedig allandoan tele vannak, ami garantalja az egyenletes anyagszallitast €s
stirliséget. A tarcsa egyenletesen 360°-ban szétteriti a granulatumot és megsziinteti a



csiga forgasabol eredd pulzalast. Az adagolok teljesitménye 7 és 2400 kg/h kozott val-
tozik. Szerszamok nélkiil is lehetséges az alapanyagok vagy adalékok kozotti valtas
végrehajtasa. Osszesen 8 adagolot lehet elhelyezni egy kozos allvanyon. A Brabender
masik ujdonsaga ezen a teriileten FlexWall Plus adagolokhoz alkalmazhato fejlesztés,
amely lehetdvé teszi a tolcsér, a csiga és a csigahaz kicserélését néhany masodperc
leforgasa alatt. A berendezések lehetnek egy- és kétcsigas kivitelliek egyarant.

Két cég 1s bemutatott olyan adagoldkat, melyek egy forg6 iireges csovet alkal-
maznak a pulzalasmentes adagolas érdekében. A Conair TrueFeed tipusa gravimetri-
kus, mig a BFH volumetrikus miikodési.

A K-Tron MT12 adagoldjat kis mennyiségben alkalmazand6 adalékok bekeveré-
sére lehet alkalmazni. A csigat Iépteté motor hajtja meg, a kapacitas 20-2000 kg/h.

A tartalyfeltolto berendezések gyartoi szintén szamos ujdonsaggal jelentkeztek.
A taiwani Shini SAL-6U-C tipusa az alacsony arfekvésii tavol-keleti gyartmanyok el6-
futara. 6 literes tartalya rozsdamentes acélbol késziil, kapacitasa 200 kg/h. A Matsui
Jet Loader-je hat feldolgozdgépet képes kiszolgalni. Az Aero-Power tolcsér ugyanettdl
a cégtdl alkalmas két anyag Osszekeverésére és a por eltavolitasara, mérete 3 és 40 liter
kozott valtozik.

A Wittmann 3 Uj tipusi motoros tartalyfeltoltd berendezéssel jelentkezett. A
Feedmax IMX 200 és 300 kapacitasa 180 illetve 360 kg/h. A Model 2606 JIT-et 1j,
rozsdamentes acélhdloval miikodo, tobbszor felhasznalhatd szlirdvel lattak el, amelyet
konnyti tisztitani, és kisebb az aramlasi ellenallasa, mint a hagyomanyos sziiréké. Az
Uj Venturi-csé révén hatékonyabba és egyenletesebbé valt az anyagszallitas.

A K-Tron PCS vékuumos anyagszallité rendszere egyetlen vakuumforras segit-
ségével tobb tavoli taroldhelyrdl egy kozponti keverdtartdlyba tovabbitja az egyes
alapanyagokat ¢és adalékokat. Egyszerre 8 alapanyag 0sszekeverésével képes 20—1500
kg-os adagokat kikeverni.

Az anyagszallito berendezések vezérlésében is tért hoditottak a szines érintékép-
ernydk, valamint az Ethernet, internetes és vezeték nélkiili kapcsolatok. Igy példaul a
Schenk AccuRate az adagoloberendezéseket és a kdzponti szdmitdgépet Osszekotd
nagysebességii Ethernet kapcsolattal korszerUsitette DG-2000 Group Manager rend-
szerét. Az érint6képernyon keresztiil 16 adagolot és szivattyut vezérelhetnek. A DG-
2000 az 0 CP-3 ipari szamitogépen fut.
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Roviden...

Lézeres jelolés PET palackokra

A német Bluhm Systeme GmbH (Unkel) kimondottan a PET palackok 1ézeres
jelolésére fejlesztett ki egy berendezést. A jol lathatd, perforaciomentes feliratot gaz-
dasagosan viszik fel egy CO, 1ézerrel, maximum 1000 jel/s vagy 33 000 palack/h se-



bességgel. A feliratozas all6 vagy mozgasban 1évo palackokon egyarant elvégezhetd.
A berendezés lizembiztos kezelése egyszerli, a karbantartds az idénként elvégzendd
tisztitasra korlatozodik.
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