MUANYAGOK ES A KORNYEZET

Segédberendezések a miianyagok
ujrafeldolgozasahoz
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Agglomeratumok készitése miianyaghulladékbol

A koIni Pla.to GmbH berendezései segitseégével a legklilbnbbz6bb mii-
anyaghulladékokbdl (foliakbdol, habokbdl, miszalakbdl és mas hére lagyuld
mianyagokbodl) megfelel6 nyomason és hémérsékleten olyan agglomeratu-
mok készithetbk, amelyek mianyag-feldolgozo gépeken mar minden tovabbi
nélkdl feldolgozhatok vagy hozzakeverhetbk friss mianyag granulatumokhoz.
A nemesitési eljaras soran olyan onthet6, homogén, pormentes dmlesztett aru
keletkezik, amelynek halmazsiriisége 480 kg/m” is lehet. Az agglomeratumok
gyartasahoz ketféle készulék all rendelkezésre, az egyik 300, a masik 550
kg/h maximalis teljesitménnyel.

A készulék uj vonasa, hogy valamennyi lényeges egységet (az etetbtar-
talyt, a darabolé-tomoritd egységet, a hitéegységet és a kapcsoldszekrényt)
egyetlen kompakt berendezéssé szerelték 0ssze. Ez egyszeriibbé teszi a szalli-
tast és az ldzembe helyezést, és mintegy 30%-kal csbkkenti a helyigényt. Az
agglomeratumok sok tekintetben hasonlitanak a friss miianyagok granulatumai-
hoz, bar fellletuk kevésbé egyenletes. Ennek az az oka, hogy a nyomas és sur-
l6das hatasara a miianyag az olvadasi (vagy lvegesedeési) hémérsékletnek
csak a kbzelebe jut el, ahol plasztikussa valik, de nem émlik meg teljesen.

Mivel a hulladék mianyagra révidebb ideig hat a hé, elkeriilheté a termi-
kus degradacio. Ez azt jelenti, hogy nem csak a mechanikai, hanem nagyrészt
az optikai jellemzbk is megmaradnak. Az agglomeratumok feldolgozhatdk ha-
gyomanyos extruziés vagy froccsontd gépeken. A mianyaghulladékot az
agglomeratumkeépzés elétt 2070 mm nagysagu darabokra 6rlik késes vagy
hengeres 6rléberendezések segitségével. Az alaprendszerbe beépitették azo-
kat az egységeket, amelyek az el6- és utdkezeléstdl fliggetlentl minden rend-
szerhez hozzatartoznak (az adagolo- és agglomeraloegység, egy hitéegyseg,
ciklon, cellas kerékzsilip, kompresszor).

Az adagoloegység feladata az, hogy a nagy térfogatu érleményt egy csi-
ga segitségeével tomoritse, majd folyamatosan az utana jové tarcsakra juttas-



sa. Az athidalasok képz&dését forgd lapatokkal akadalyozzak meg az adago-
l6egységben. A csiga két centrikusan elrendezett tarcsa kozé nyomja a mu-
anyagot, ahol az a surlédas és gyurdlemek hatasara felmelegszik. A két tarcsa
kozott a mianyag spiralis uton mozog. A nyomas és hémeérséklet hatasara a
muUanyagdarabkak szalagszerl részecskékké alakulnak, amelyek hossza kb.
30 mm. A centrifugalis er6 hatasara a lagy mianyag kirepul a tarcsapar kozul,
a levegbaram hatasara tovabbsodrédik és lehdl. A hészabalyozast ugy érik el,
hogy a tarcsapart hitik. Agglomeracié utan a lagy mianyagrészecskék a pne-
umatikusan tovabbito Iégaramban hilnek le. Mivel a leveg6t fuvo kompresszor
a tiszta gazoldalon van, forgo alkatrészei nem kerulnek érintkezésbe a m-
anyaggal. Ez csokkenti a kopast és a zajszintet a hagyomanyos rendszerek-
hez képest, és csOkken a kompresszor energia-felhasznalasa is.

A mianyagot a levegbéarambal egy ciklon valasztja el, majd a mar siritett
muUanyag cellas kerékzsilipen keresztul egy meleg granulaléba kerul, ahol
megfelel§ méretli darabokra vagjak. Annak érdekében, hogy az anyag a va-
gas soran ne melegedjen at ismét, az egységet hideg levegével fuvatjak at.
Mig a regranulalasnal vizh(tésre van szikség, az agglomeraciéhoz tobblép-
csOs Iéghltés is elenged6. A magasabb hémeérsékleten lagyuld mianyagokat
(pl. poliamidok, poliészterek) a szallitdlevegdvel vald két-haromszori atoéblités
is kelléen leh(ti.

A sdritett levegb tovabbviszi a granulalt agglomeratumot a granulatorbal,
és tovabb is hiti azt. A cikk-cakkos uton haladd granulalt agglomeratumot el-
valasztjak a porfrakciotol. Mivel a poliamidok és a poliészterek nagyon érzeé-
kenyek a nedvességre, €s a kis visszamaradd nedvesség is komoly degrada-
ciot idézne el6 a feldolgozas soran, ezeket a miianyagokat a feldolgozas elétt
tovabb szaritjak. Ahhoz, hogy a szaritas soran az agglomeratumok ne tapad-
janak Ossze, arra van szukség, hogy nagy legyen a kristalyossagi hanyad. A
kristalyossag novekedése az agglomeracié kivant mellékhatasa (a nagy
Omledéknyulas kdvetkezménye).

Az agglomerélassal tehat egyszerre szamos el6nyds hatas érheté el: a
halmazsiiriiség nbvekedeése, az dnthetéség javitasa, a nagyobb kristalyossag
€s a homogenitas. Kiléndsen jol hasznalhaté az eljaras szalak, vagott szalak
és foliak hulladékanak ujrahasznositasahoz.

Egy masik hulladékgranulalé berendezés

A német Pallman cég Palltruder PFV markanéven kinal olyan apritobe-
rendezést, amely hére lagyulo és természetes anyagokbdl szaraz, homogén,
onthetd, nagy halmazsdriségl granulatumot allit el6. A prébak soran a gravi-
metrikus adagoléba folyamatosan fat, miianyagot és adalékokat juttattak. Ez-
utan az anyagkeveréket a surlédasi h6 és nyomas hatasanak tették ki és
egyenletesen plasztifikaltak. A képz&dd vizgbzt elszivtak, a képz6d6 ,mester-
séges fat” (Pallwood) pneumatikusan egy granulatorba vezették, ahol homo-



gén és egyenletes méretl granulatumot képeztek beldle. A granulatum kozvet-
lenul is feldolgozhatd, de egy koztes taroldban is elhelyezhetd. A kapott granu-
latum a szokasos mianyag-feldolgozasi modszerekkel dolgozhato fel.

Orléberendezések

A gyartasi hulladék visszavezetése és az ujrafeldolgozas iranti igény no-
vekedése elkerllhetetlenné teszi a kilonbdzé apritd/6rlé6 berendezések hasz-
nalatat. Ezek kozott vannak elédaraboldk és kdzponti malmok is, amelyek uté-
darabolokat taplalnak. A daraboloberendezés jellegének megfeleléen altala-
ban allitani lehet olyan fontos paramétereket, mint a vagasi frekvencia, az
anyagbevezetés sebessége, a granulatum adagolasi sebessége. A kétlepcsbs
darabolas altalaban gazdasagosabb, kisebbek a karbantartasi és energiakolt-
ségek, mint az egylépcsésé. Ha tobbféle anyagrél van szo, kilén valogato-
egyseget is lehet alkalmazni. A dragabb, asvanyi anyaggal téltétt miszaki md-
anyagokhoz pedig zart hasznositasi kért alkalmaznak. Vannak olyan kisebb
malmok is, amelyeket froccsgépek mellett lehet elhelyezni. Ezekre a kompakt
tervezés és kivitelezés jellemz6; néha lehetéség van arra, hogy kdzvetlenll a
feldolgozégép motorjaval hajtsak meg 6ket. Az asvanyi anyagokkal toltott és
erGsitett mGanyagok elterjedése miatt az 6rlbmiveknek kopasalléaknak kell
lennildk. Ezt el lehet érni a kamra falanak fellletkezelésével vagy kopolemezek
alkalmazasaval.

Az drlésnél fontos az érlemény portalanitasa — mind a levegé tisztan tar-
tasa, mind az 6rlemény j6 minésége miatt. Ennek egyik eszkoze a vagasi se-
besség csOkkentése, amelyet az 6rolt anyag jellemzbihez kell hozzaigazitani.
A hagyomanyos apritasi technologiaknak egyre inkabb versenytarsaiva valnak
a joval kisebb sebességgel miiko6dd fogaskeréek-malmok. Egyik elénylk a ten-
gelyiranyu kényszermozgatas és az apritast eléseqitd centrifugalis er6 jelenlé-
te. Az utdbbi noveli az apritasi teljesitményt, csokkenti a tartdzkodasi id6t, a
termikus igénybevételt, a portartalmat, az energiafelhasznalast és a kopast. A
piacon egyre inkabb megkévetelt kis szemcseméret alacsony hémérsékleten,
kimélé modszerekkel végzett briéssel érheté el.

A feldolgozé Uzemekben féként komplett, beépitett megoldasokat varnak
el a szallitéktol. A komplett megoldas azt jelenti, hogy gondoskodni kell az
oda- és elszallitdé rendszerekrdl, a hangszigetelésrdl és a hulladékkezelésrél
is. Ez azzal is jar, hogy a megoldast a mindenkori megrendeld igényeihez és
adottsagaihoz kell igazitani. Az érlemény szallitasara leginkabb pneumatikus
eszkozoket hasznalnak.

Onbeallité kések vagéberendezésekben

A német Getecha cég uj érlbberendezéseiben arra helyezi a hangsulyt,
hogy a gépelemek kbnnyen hozzaférhetbk legyenek a karbantartas, tisztitas,



anyag-, szin- és késcsere soran. Az RS 1600-as sorozatban a forgorészt és a
szitat is nagyon egyszerU elérni, szerszam hasznalata nem szukséges. Egy
kézmozdulattal ki lehet venni mind a szitat, mind az érleményt gyljté valyut.
Az 6rlemények keveredését a szita és az 6rlékamra megfelel6 kialakitasaval
el6zik meg.

A rendszer egyik elénye az Onbeallito kés (amely megkonnyiti az élesi-
tést) és a rotor, valamint az allé kés. A vagoérés és a vagokor késcsere és ko-
szorulés utan is ugyanaz marad, nem kell kulon beallitani. Ez szavatolja az
6rlemény allandé minéségét a kés egész élettartama alatt. Az allando, por-
mentes 6rleménymindséget pedig a viszonylag alacsonyabb fordulatszammal
biztositjak. A szalerdsitésli anyagok 6rléséhez fellletkezelt kést és kopas ellen
védett szitat hasznalnak.

A modulszeri felépités lehetévé teszi, hogy a berendezést az egyedi ige-
nyekhez igazitsak (kuldonféle tdlcsérek, allvanyzat, porelszivo, tarold, szintmé-
ré megoldasok beépitésével stb.). A vagorés a megrendeld kivansaga szerint
valtoztathatd, a vagokor azonban allando érték.
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Roviden...

Lakkozott hiitészekrény-fogantyu poliacetalbél

A Gorenje cég egyik mosdgéptipusat lakkozott poliacetalfogantyuval és
zaroszerkezettel szereli fel. Ez a fogantyu a DuPont cég uj lakkozhatd Delrin
DS500-as poliacetaljabol az elsé sorozatgyartas. A lakkozast a DuPont cég
Cromax nevl vizes lakkjaval végzik egy ugyancsak a DuPont-nal eléallitott
fellletkezel® rendszerrel végzett krommentes maras utan. A lakk barmilyen
szinU lehet, hasonlithat az aluminium- vagy a krémfelllethez is. A lakkozott
poliacetal rendkivul esztétikus. Tovabbi tervezett alkalmazasa lehet a testapo-
|6 szerek flakonjanak, sporteszkdzoknek, orvosi berendezéseknek a diszitése.

(KunstStoff Trends, 2004. 6. sz. p. 8.)



