A MUANYAGOK ELOALLITASA ES FELDOLGOZASA

Miianyag alkatrészek és szerszamok
tisztitasa

Targyszavak: autoipar; alkatrészek tisztitasa; oldoszerek; zsirtalanitas;
PET: PVC; frbccsszerszam tisztitasa.

Tisztasagi kovetelmények
az autéiparban

Németorszagban 2004. oktobere o6ta a VDA 19. szamu, ,Funkcionalis
szempontbdl jelentdés autoalkatrészek miiszaki tisztasaganak és részecske-
szennyezddésenek vizsgalata” ciml iranyelv szabalyozza a vizsgalati méd-
szereket ezen a teruleten, anélkul azonban, hogy megadna a megkivant tisz-
tasag eléréséhez szikséges eszkodzdket. Toébb gyartd valaszolt a felmerdlt
szigorubb kovetelményrendszerre azzal, hogy on-line részecskeszamlalokat
épitett be a nagy nyomasu tisztitbberendezésekbe. A bonyolult alaku, harom-
dimenzios termeékek tisztitasat rendszerint maguk a gyartok végzik olyan cél-
berendezésekkel, amelyeken a végso tisztitasi paraméterek helyi igények sze-
rint allithatok be. A kisebb, egyszerlbb, sorozatban tisztithatdé termékeket in-
kabb szerzddéses partnerek tisztitjak, akik kozul azonban jelenleg csak keve-
sen kinaljak a legnagyobb tisztasagi fokot.

A jov6ben a tisztasagi fok mérése és dokumentalasa része lesz a tisztita-
si szolgaltatasnak, de ezt nem minden szolgaltatoé lesz képes ,sajat hataskor-
ben” megoldani, mert megvaldsitasa 70-80 ezer EUR beruhazast jelent.
Egyesek kénytelenek lesznek a munkat szerz6déses vallalkozéknak kiadni.

A motortérben is egyre tobb mianyag alkatrészt hasznalnak. Egy atlago-
45 kg mianyag alkatrész van. Hosszu szallal erGsitett mianyagokbol mar ko-
moly terhelésnek kitett alkatrészeket is gyartanak. A visszapillant6 tukor tarto-
janak, amely PET-b6l készul, komoly tartéssagi vizsgalaton kell atmennie, pl.
50 ezer ajtobecsapast kell torés nélkul elviselnie. A mianyagok az alumini-
ummal 0sszemérhetd szilardsagot mutatnak, korrozidallésag szempontjabdl
viszont kedvezdbbek. A mianyagok hasznalataval tomeget és gyartasi koltse-
geket lehet megtakaritani.

A mianyag alkatrészek tisztitasahoz jelentés tapasztalat szlikséges. A
PVC-bdl pl. a mosas soran illékonyabb komponensek olddédhatnak ki. Ez



ridegedéshez és repedezéshez vezethet, még ha tobbnyire csak hosszu id6
utan is. A szokasos alkatrészek tisztitasanal altalaban alkalmazott oldoszerek
nem minden mianyaghoz hasznalhatok. Mivel mar a nagy sorozatu, kisméreti
mdanyag alkatrészeknél is nagyfoku tisztasagra kell torekedni, a bérmunkat
veégz6 tisztitd cégeknél is el kell kuloniteni a nagy és a kis tisztasagu tereket. A
megcelzott tisztasagi fokot sem a levegdben, sem a foldon levé szennyezdde-
sek nem fenyegethetik.

A francia BGservices tisztitd cég nemrég helyezett lGzembe egy 4000
m®-s egységet, ahol nem csak a kisebb és nagyobb tisztasagu terek vannak
elktlonitve, hanem helyet készitettek Ujabb, specialis tisztitoberendezések
szamara. Ennél a cégnél is figyelembe kellett venni az ujabb kévetelményeket
és azt a tényt, hogy az autdiparban egyre tobb mianyag alkatrészt hasznal-
nak. A mianyag termékek nagy részénél hasznalhato a Shellsol Nettoyant
C153 jelii oldészer. Minél kevesebb olaj van a tisztitandd alkatrészen, annal
jobb eredmény varhatdé. Nem okoz problémat az sem, ha 90 "C-ig gézzel tisz-
titjak a mGanyag alkatrészeket. Az oldoszer és a leoldott olaj forraspontja kozti
klldnbség elég ahhoz, hogy a szennyezddést desztillaciéval lehessen elva-
lasztani az olddszertdl, s igy elkerllheté az oldészer fokozatos elszennyez6-
dése. Még bizonyos ragasztott termékek is tisztithatok ezzel a modszerrel. Az
oldészer alkalmas uUregek és furatok tisztitasara is. Az olddszerrel tisztitott
mdanyagtermékek szaritasa valamivel tovabb tart, mint a fém alkatrészeké.
Ureges testek tisztitasakor csdkkentett légnyomassal, valamint intenziv forga-
tassal gyorsitjak az olddszer elparolgasat.

A tisztasagi szint biztositasanak fontos része a tartalyok megfelelé keze-
lése és szallitasa, ami ugyancsak a szolgaltatas része. A szallitdeszkoz és a
csomagolas sem fenyegetheti a termeék tisztasagat, ezért azokat is ugyanolyan
tisztitasi eljarasnak kell alavetni, mint magat a terméket. A csomagolashoz pl.
specialis mélyedésekkel ellatott mianyag talcakat hasznalnak, amelyek 50
tisztitasi ciklust is kibirnak, és amelyeket mosas soran egymas tetejébe he-
lyeznek egy kosarban, hogy rotacié soran a mosott targyak valamennyi fellle-
tét egyenletesen érje az oldészer. A mianyag fellletének elért tisztasagat kul-
s6 laboratoriumban vizsgaltatjak be, és a vizsgalati eredményt csatoljak a ter-
mékekhez. A mérések tanusaga szerint nem minden esetben sikerul a leg-
Ujabb szabvany szerinti tisztasagi fokot elérni, ezért a technoldgia tovabbi fej-
lesztésére, kiegészitéseére lehet szukség.

Szénhidrogénes zsirtalanitasi technoloégia
kisuzemek szamara

A német Karl Roll GmbH RCTS 37/22/20/03 markanéven viszonylag kis
méretl (kb. 2x2x1 m-es), kdnnyen karbantarthatd, egyszeriien Uzembe he-
lyezhetd, megbizhatd és gazdasagosan (kis olddszer- és energiafelhasznalas-



sal) mikodé zsirtalanité berendezést hozott forgalomba, amely kiléndsen ki-
sebb Uzemek vagy decentralizalt egységek szamara hasznos. A berendezés
felépitése és mikodési modja hasonlit a nagyobbakéhoz, de kisebb mérete
ellenére is attekinthetd, és a karbantartas soran jol hozzaférheté. Amennyiben
igény van ra, kiegészithetd ultrahangos vagy gazos atoblité egyseggel. Kulon-
b6z6 szlrbegysegek allnak rendelkezésre, és van egy masodik elarasztasos
tartaly a finomtisztitashoz.

A tisztitashoz halogénmentes szénhidrogéneket hasznalnak, amelyeket a
berendezés vakuumdesztillacioval maga regeneral. A cél az, hogy a tisztitas
hatasfoka elérje a halogénezett szénhidrogénekkel elérhetd szintet.

A megfelel6 tisztasagi szintet biztositd folyamat minden paraméterét (a
hédmérsékleti és nyomasviszonyokat) folyamatosan meérik és rdgzitik. A va-
kuumban mikodé berendezést minden oldalrdl zart készulékhaz veszi kordl,
és van alatta egy biztonsagi karment6 edény is. A tartaly és a csovek nemes-
acélbdl készultek. A kosar mérete 370x220x200 mm, 6ranként 8 db, max. 40
kg terméket tartalmazé adag tisztithato. A be- és kipakolas végezheté manua-
lisan vagy robotok segitségével is. A tisztitasi ciklus tobb részbdl all: elarasz-
tas (kivansagra levegdatoblitéssel vagy ultrahangos tisztitassal kiegészitve),
old6szerg6z6s mosas es vakuumszaritas. Az alapfelszereléshez hozzatartozik
a kosar forgatasa, ami a mosas és a szaritas hatasfokat is javitja.

A készulék energiaigényét csokkenti az integralt hévisszanyer6 rendszer.
A mosashoz hasznalt folyadékot kondenzaciés hével melegitik. A kondenzalo-
do6 szénhidrogénbdl kivonjak az esetleg belekeruld vizet, és at is szlrik, miel&tt
visszavezetnék a mosasi ciklusba. A kondenzaciét alacsony hémeérsékletre
hltéssel teszik teljessé, ami csokkenti az oldészer-felhasznalast és az illékony
szerves anyagok (VOC) emisszidjat, amelyet a koérnyezetvédelmi elirasok
szigoruan szabalyoznak.

Froccsszerszamok hiitorendszerének
tisztitasa

A temperalo és hitékorokben lerakddo korrozids termékek rendkivili mo-
don befolyasoljak az elérhetd ciklusiddket és igy a termékegységre jutd kolt-
séget. A lerakddasok gyorsan rontjak a hbatadas hatasfokat a szerszamban
és a hécserélbkben, ezért egyre tébb fréccsonté (izemben alkalmaznak viz-
tisztitd berendezeéseket. A temperald berendezések és hécserél6k hasznalata-
val a tisztitott viz és a szerszam kore elkulonul, kulon kell gondoskodni a szer-
szam hdt6écsatornainak tisztitasarol. A vizké kivalasa igen nagy hatassal van a
hitési idére, mar 1 mm-es réteg is akar 63%-kal megndveli a hiitési id6t. Ha a
hilési id6 a teljes ciklusidé 70%-at teszi ki, ez 30% ciklusidé-ndvekedést je-
lent. Sok helyen kémiai tisztitast alkalmaznak a ciklusidd roviditésére. Fontos
figyelni az ataramld viz mennyiségének allanddsagat, mert ezzel biztosithatjak



a legyartott alkatrészek allandé minéségét. A szerszam hitékorének tisztitasat
kulsé vallalkozéval is el lehet végeztetni, de az Uzem sajat személyzete is el-
végezheti.
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