A MUANYAGOK ELOALLITASA ES FELDOLGOZASA

Fuvoformazas a K 2004 kiallitason
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A dlisseldorfi K 2004 szakkiallitason a fuvoformazas teriiletén ujdonsag-
ként mutattak be a kihozatalt duplajara nével6 fels6-alsé fuvérendszereket, a
teliesen elektromos extruzios fuvogeépeket, az elektromechanikus zarasu for-
goasztalos gépeket és az egy allomashelyes (eqy szerszamos), elektromos
fréccsegységgel rendelkezd, nydjtva-fuvd rendszereket. Ugyanakkor az
extruzios, a fréccs- €s a nyujtva-fuvo berendezések széles skalajat allitottak ki,
amelyeknél nbvelték a termelékenységet és csbkkentették a szerszamcserére
forditott id6t.

Extrizios fuvas

A Bekum cég tobbfészkes, un. tandem fuvasi eljarast mutatott be BM-
206 tipusu, vetélémozgasos berendezésén. A tandem fuvas megkétszerezi a
kihozatalt a standard gépekhez képest azaltal, hogy a palackfuvas parhuza-
mosan két sorban — az egyiknél alulrél, a masiknal feliilr6l — zajlik. A Bekum
ezt az eljarast egyadagos, 100-300 cm®-es tej-, sport- és gyiimdlcsitalos pa-
lackokhoz fejlesztette ki.

A teljesen elektromos gépek soraban az olasz Plastimac SpA egy- és
két allomashelyes, vetélémozgasos fuvoberendezését mutatta be, amelynek
tovabbi elénye, hogy kis energiafogyasztasu és olajmentes. A PB1/S tipus két-
fészkes, 3,5 t zarGerejl, az extruder atmérdje 50 mm. 1 literes kozmetikai fla-
konokat gyartanak vele. A PB5/D két allomashelyes, 6 fészekkel, 80 mm-es
extruderrel és 10 t zarderdvel. 5 literes mosdszeres és olajos flakonok 2400
db/h kihozatallal gyarthatok.

Uj vetéldmozgasos géppel jelentkezett az Uniloy Milacron. Az oszlop
nélkali UMS 16D modell kis terlletet foglal el, a sorjat a gépen belll vagja le, a
helyzet és sebesség vezérlése zart hurku. Az egy- vagy kétszerszamos valto-
zat 2—6 tomlét tud fogadni szerszamonkeént. Mas gépekhez épitett szersza-
mokkal is mikodik.

A Graham Machinery Group a bolygdcsigas technolégiara fokuszalt, és
proporcionalisan vezérelt, nagy sebesseégu, hidraulikus zarérendszeri fuvoge-
pét allitotta ki, ami nagyméretl tejipari kannak gyartasara alkalmas. Bemutat-



tak a legujabb, nagy kihozatalu extruziés fuvdgépet polikarbonat vizespalac-
kokhoz, valamint a Hesta-Graham linearis, vetélémozgasos berendezéseit is.

A Jomar cég ujdonsaga az EBM 6.0 extruzios fuvogép volt 90 mm-es
extruderrel és nagyobb, 685 mm-es Iokethosszal. A két allomashelyes EBM
6.0-D-L/S két nyolcfészkes szerszamaval 300 cm*-es PE-HD kozmetikai fla-
konok 12 s/ciklussal, 4800 db/h kihozatallal gyarthatok.

A Wilmington Machinery cég legujabb Series Il forgbasztalos fuvégé-
pén 60 el6forma szamara van hely. Hatrétegli koextrudalasra is lehetéség
van, az elektromechanikus zarorendszer energiatakarékos mikodési, a mo-
dositott palackszallité egységgel pedig novelték a kihozatalt. A szerszamcsere
gyors és egyszerl, az un. ,gylris pozicionalé’-val pedig csdkkentették a
sorjaképzédést. A Series lll-mal egyadagos gyumdlcsleves és tejespalackok,
a nagyobb tipusokkal pedig 5- és 6-literes flakonok gyarthatok. A kihozatal a
mérettdl figgéen 1000-20 000 palack/h.

Az USA-ban novekedtek az igények hatrétegli koextrizios fuvégépek
irant, amire a Bekum amerikai és német gépgyartd részlege a kozosen kifej-
lesztett BM 206 tipusu fuvogéppel valaszolt. Az uj fuvégéppel — az élelmiszer-
ipari csomagolasokon és az italos palackokon tulmenden — valamennyi réteg
egyenld vastagsagat biztosité és regranulatumot is kdnnyen feldolgozé tébbré-
tegl autdalkatrészeket lehet gyartani

A spanyol Urola cég huszhelyes forgbéasztalos géppel jelentkezett. Az
USA-ban nemrég nyitottak képviseletet, hogy nagyméretii berendezéseikkel a
Graham Machinery és a Wilmington versenytarsava valjanak. Eurépaban
eddig a kisebb (max. 14-helyes) forgbasztalos fuvégépeket kinaltak. Az M20
modellt két forgdasztallal és két extruderrel szerelték fel. A két iranybdl érkezé
palackokat hagyomanyos sorjazon vezetik keresztul. A versenytars gépekhez
képest az M20 olcsébb, kevesebb energiat fogyaszt, és kisebb helyen fér el. A
vegyipar, a tej- és az élelmiszeripar szamara gyarthatok vele PE-HD flakonok.

PET favas

Annak ellenére, hogy az uj fejlesztésti PET fuvogépek bemutatasa a K
kidllitas egyik kézponti témaja volt, a gyartok mégis kevés informacioval szol-
galtak az uj modellekrél. Egyik kivétel az olasz SIPA SFR 9/27 tipusu, forgé-
asztalos, utanmelegités berendezése volt. Az egység 9 favdallomasara
egyenként haromfészkes szerszamokat helyeztek fel, amivel egyadagos pa-
lackokat fujtak. Az egyfészkes szerszamokkal csaladi méreti flakonok gyart-
haték. 0,6 literes palack esetén a kihozatal 40 ezer db/h, 3-literesnél 15 ezer
db/h. A SFR 9/27 kis helyet foglal el (fele-harmad annyit, mint a versenytars
gépek), mechanikai felépitése egyszeri, az eléformamelegit6- és a stabilizalo-
rendszer széles feldolgozasi ablakot enged meg.

A szintén olasz Automa cég egyszerszamos, froccsontott el6format
nyujtva-fuvé gépével széles szaju PET palackok gyarthatok. Az NSB 140 mo-



dell froccs-zardegysége 140 tonnas, legfeljebb 14-fészkes és elektromos
meghajtasu. A szaritasi ciklusidd csak 3 masodperc.

A német Novapax cég uj, négy allomashelyes, nagy kapacitasu PET be-
rendezését mutatta be. Az NSB 850/400 93 tonnas el6formagyarté froccsegy-
sége versenytarsa a nagyobb, harom allomashelyes gépeknek. 17 fészekkel
60 cm°-es, széles szaju tablettas, 12 fészekkel pedig 200 cm’-es széles szaju
Ureges testek gyarthatok. Az egységet Siemens Siemotion gyartmanyu érin-
téképerny8s vezérldvel szerelték fel. Az elektromos csiga meghajtasa pontos
plasztikalé szabalyozast tesz lehetéve, ami érzékeny alapanyagok esetén fon-
tos szempont.

A Jomar Corp. két, nagy sebességl froccsfuvd egyseéget allitott ki. Az M-
40-es 38 t zarderejl, a kiallitason hatfészkes szerszammal 10 cm>-es, ovalis
PET Uvegcséket gyartottak kozmetikumok szamara. 10 masodperces ciklus-
idével 2160 flakon gyarthatd éranként. A fréccsfavo gépekkel max. 150 cm?®-
es, kisméretli PET flakonok gyarthatok.

A Jomar M-85-S (72 tonnas) tipussal, tizfészkes szerszammal, 100 cm®
térfogatu PE-HD gyogyszeres flakonok fujhatok. A berendezés ciklusideje 11,5
masodperc, kapacitasa 3130 db/h, a gyarthaté méret 5 cm>-tél 1 literig terjed.

A PET fuvas minéségellenérzésében ma mar az on-line moédszerek ko-
zOtt valogathatnak a palackgyartok. A SIG Corpoplast GmbH Blomax fuvo-
gépeihez kinalja ,,Vision Preform Inspector’ berendezését, amely az el6format
mindsiti, mielétt az a fuvogépbe jut. A nem megfeleld formaju eléformat a be-
rendezés kidobja. A palack falvastagsaganak egyenletessége igen fontos az
ureges testek tulajdonsagainak -— mint pl. a gazatereszt6 képesség, deforma-
cid, nyomasallésag — szempontjabdl. A ,PETWall” berendezés az infravoros
sugarzas elnyelésén alapuldé moédszerrel a palack négy kulonb6z6 magassagu
pontjan méri a falvastagsagot, és csatol vissza a technoldgiai paraméterekhez.

A két emlitett min6sité berendezéssel javithaté a palackok minésége, és
emellett anyagtakarékossagot eredményeznek. Szakérték szerint emiatt az
amortizacios id6 egy évnél is kevesebb lehet.
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Roviden...

Elasztomerek rotacios formazashoz

A spanyolorszagi Cromoduro cég kétéves munkaval fejlesztette ki azo-
kat az elasztomereket, amelyek alkalmasak rugalmas autdalkatreszek elballi-
tasara rotacios formazassal. Ehhez el6szoér az anyag mikrogranulalasat dol-
goztak ki. A rotaciés formazashoz megel6zéen PVC-t hasznaltak, de kiprobal-
tak mas anyagokat ia, mint a Dow cég Affinity markanevi poliolefin plaszto-
merjeit (POP), kulonféle termoplasztikus elasztomereket (TPE), és etilén-
vinilacetat kopolimert (E/VAC).

A bdérszerl, lagy tapintasu autokarfak és fejtamaszok gyartasat tervezik
rotacios formazasi technoldgiaval, és elbrelathatboan 2004 végére késziil el a
prototipus. A darabok fémbetétet és PUR-hab kitdltést tartalmaznak. Ezek
egymashoz kotését kell biztonsaggal megoldani. Az el6allitasi technologia ki-
dolgozasaban, az anyag kivalasztasaban, valamint a 0,5 mm szemcsemeéret
mikrogranulatum kifejlesztésében a helyi kutatékézpont is részt vett. A hdallo-
sag novelésére stabilizatorokat, a szerszambdl valé konnyebb eltavolitas ér-
dekében 2% csusztatot kevertek be a granulatumba.

Az anyaggal szemben tamasztott alapvetd kdvetelmény a kelléen nagy
viszkozitas és a hdéallésag, amelynek a szokasos froccsgranulatom nem felel
meg. Porkészités PVC és PE daralasaval viszonylag egyszeri, de az elaszto-
merek nehezen aprithatok és ebbél adéddéan nagyon koltséges eljarassal
végezhetd. A Gala-moédszert az eqyik folia alapanyagahoz, a metallocén PE-
hez (Atofina Finacene) dolgoztak ki, és ezt alakitottak at a rotaciés formazas
kbévetelmenyeinek megfelelGen.

A Cromoduronak 25 éves tapasztalata van a rotacios formazas teruletén,
és bizik uj termékeinek sikerében.

(European Plastics News, 31. k. 8. sz. szept. 2004 p. 35.)
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