A MUANYAGOK ELOALLITASA ES FELDOLGOZASA

Foliak vastagsaganak mérése
és szabalyozasa
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Milanyag foliak, lemezek vastagsaganak on-line mérése — kilondsen az
egyre nagyobb gyartasi sebesség mellett — nem konnyl feladat. Nem kony-
nyebb a vékony féliak vastagsaganak beallitasa sem, kiléndsen akkor, amikor
csokkenteni kell a beallitaskor keletkez6 selejt mennyiségét. Mindkét feladat
megoldasahoz japan cégek is kinalnak eszk6zoket.

A Yamabun Electronics cég uj vastagsagmeéro
rendszerei

A Yamabun Electronics Co. széles valasztékban kinalja kulonbozé le-
mezek és foliak vastagsaganak meghatarozasara szolgalé méréberendezése-
it. 2004 oktdberében a dusseldorfi kidllitdson ezek kézul harmat mutatott be.

A NME-R lézer on-line uzemmodban kozvetlen érintkezés nélkal méri a
vastagsagot. Az egység konnyen kezelhet6, gyartas kozben 0,1-3 mm tarto-
manyban, 1200-3000 mm szélességben jelzi ki a mért értékeket, fuggetlenul
az anyag szinétél és tipusatol. Az adatokat feldolgozza és raktarozza.

A TOF-5R jeli mérérendszer az adatokat személyi szamitdgépre tovab-
bitja, amely egy erre a célra készult Windows-alapu (95, 98, 2000, XP) szoft-
verrel azokat grafikonokka alakitja, és statisztikai értékelést is végez. Lagy le-
mezekhez vagy foliakhoz ajanljak, 0,02-0,1 mm vastagsagtartomanyban, 50
és 5000 mm kozotti szélessegben.

Elsésorban a zsugorféliakhoz alkalmazhaté a TOF-C jelzésl kapacitiv
méréeszkodz, amely 5-100 um kdzoétti vastagsagban, 0,01 um-es felbontassal
képes ellenérizni a vastagsagot. Hasznalhato habfoliak vizsgalatara is.

A Mitsubishi cég vastagsagbeallité rendszere

Kinaban és Délkelet-Azsiaban csakugy, mint Dél-Amerikaban és Kdzép-
Keleten tagul a BOPP piaca, ezért a Mitsubishi Heavy Industries (MHI) cég



ezt figyelembe véve tovabb javitotta automatikus vastagsagszabalyozé (APC
— Automatic Profil Control) rendszerét.

A BOPP féliagyartd gépek sebessége jelenleg 450 m/min. llyen nagy se-
bességnél tekintélyes a beallitds miatti veszteség. Az APC az automatikus
szerszamszabalyozassal ezt sikeresen csokkenti. A vastagsagingadozas (R-
erték) gyorsabb érzeékelésével képes kiegyenliteni az anyag és a gép jellegé-
bél adédd, nem aranyosan fuggd tényezdket. A szerszamnyilas formajanak
torzulasa és a vastagsagprofil k6zoétti nincs egyenes Osszefliggés, és minél
kisebb az R-érték, annal nehezebb megkozeliteni a beallitott értéket. A széban
forgo berendezés a hagyomanyos készulékekhez képest 40%-kal csokkenti a
beallitashoz szukséges id6t, a veszteség egyideji minimalizalasa mellett.

A Control Gain Automatic Tuning (er8sitésszabalyozas automatikus beal-
litasa) nagy sebességl gyartasnal is pontosan, a kezel6 mérsékelt beavatko-
zasa mellett szabalyoz. A megkivant valtozasok eléréséhez a hagyomanyosan
vezérelt iranyitasnal sokszor szélsGséges flitésteljesitmény szlikséges. A
megfeleld vezérlés beallitasahoz helyes karakterisztikat kell kivalasztani. Az
extra fatésteljesitmény tobbnyire anyagveszteséget okoz. A MHI Uj jelzérend-
szere ezt a fltésteljesitményt minimalizalja. Az erésitésszabalyozas automati-
kusan igazodik az érvényes gyartasi dinamizmushoz. Az MHI APC képes ki-
egyenliteni a bonyolult hatasokat és kiigazitja a vezérlést.

Hasonlo technoldgiat hasznalnak a szerszamot 6sszefogd csavarok beal-
litasahoz. Ehhez is extra fltésteljesitmény lenne szukséges, de az uj techno-
l6gia ezt kikliszobali.

A szerszam beallitasakor figyelembe kell venni a ,nyakképz&dési” ténye-
z6t. Az MHI 40 éves tapasztalata alapjan kifejlesztette a nyakképz6dés durva
becslési modszerét és a kompenzalas logikajat az APC-vel. Eltérést okozhat a
berendezés sajat zaja, ez a piacon kaphaté uj APC-vel kikiszobolhet6.

Osszefoglaléan: az APC-vel optimalizalhatd a nagy sebességi gyartas,
elkertlhetd a tulzott hulladékképz&dés, és mindez vilagszerte felkeltette a f6-
liagyartok figyelmét.

Perényi Agnes

Yamabun offers range of thickness gages. = Modern Plastics, 34. k. 9.sz. 2004. p. 113.

Mitsubishi advances film thickness control. = Modern Plastics, 34. k. 9.sz. 2004. p. 104.



Roviden...

Tandem froccsontés

A tandem froccsontd szerszamok két osztosikkal rendelkez6
(iker)szerszamok, amelyek hagyomanyos froccsgépekre is felszerelheték. A
tandem froccsontés alkalmazasa — amellyel a termelékenység a duplajara no-
velheté a hagyomanyos froccsontéshez képest — a kdvetkezb év végére akar
a tizszeresére is ndvekedhet. Alkalmazasaval a termelési koltségek 40%-kal
csokkennek.

A VDI fréccsontési konferenciajan a bielefeldi egyetem eléaddja el-
mondta, hogy 2003. januari bemutatasa ota 50 tandem szerszamot szereltek
fel termelést végz6 frocecsontd gépekre, és szamuk 2004-ben 150-re fog emel-
kedni, 2005-ben pedig eléri az 500-at. A nyilt forrasu, licencmentes alkalmaz-
hatésag kulcsfontossagu tényezé a technoldgia gyors elterjedésében. A vila-
gon évente 3 millio dj frbcecsénté szerszamot allitanak lzembe, nagyjabdl
egyenl6é megoszldsban Eszak-Amerika, Azsia és Eurdpa kézétt. Hosszu tdvon
arra szamitanak, hogy a tandem szerszamok ennek a piacnak 20%-at fogjak
kitenni. A technologia alkalmazdi kozott olyan nagy gyartok talalhatdk, mint a
haztartasi készllékeket gyartd Melitta, az autdipari rendszerbeszallitd
Johnson Controls Interiors (JCI) és az elektromos berendezéseket gyartd
Moeller Group.

A professzor biralta azokat a vallalatokat, amelyek ragaszkodnak a fel-
dolgozasi technoldgidk atadasakor a licencdijakhoz. A Gain Technologies
gatolta a gazzal segitett froccsontés fejlesztését, mig a Trexel gatol6 marke-
fesszor a szabad felhasznalasu tandem technoldgiat a Linux nyilt forraskodu
szamitdgépes operacios rendszeréhez hasonlitotta, ami a Microsoft Windows
rendszerének egyik alternativaja.

Az 6 lelkesedésével ellentétben masok szkeptikusan allnak a dologhoz. A
Demag miszaki vezet6je szerint hiba volt egy ilyen német vagy eurdpai tech-
noldgiat licencdijmentessé tenni, mikozben az amerikai vallalatok pénzt csi-
nalnak sajat fejlesztéseikbdl.

(European Plastics News, 31. k. 5. sz. 2004. p. 11.)



