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Technolégiai ujdonsagok a PE csovek
gyartasaban
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A mianyag cségyartok két f6 jelszava manapsag a hatékonysag és a ru-
galmassag. A nyolcvanas-kilencvenes évek épitbipari fellendulése és a cso-
gyartdé technolégiak fejlédése egyre tobb céget sarkallt kapacitasbdvitésre,
ami miatt napjainkra a csoégyartok kozott erés verseny alakult ki. Az épit6ipari
teljesitmény 2001 ota Nyugat-Europaban alig n6, Németorszagban pedig
egyenesen csokkent. Az eurdpai cségyartok a megvaltozott helyzetre kéltség-
csOkkentést célzo szerkezetatalakitasokkal, Kbzép- és Kelet-Europa piacai
felé nyomulassal és a fejlesztések felgyorsitasaval valaszoltak.

A Quick Switch technolégia rugalmas cségyartast
tesz lehetové

A modern csbextruderek teljesitményét alaposan lerontja, ha gyakran kell
kilonbozé atmérdjli csovek gyartasara atallni. Egy-egy szerszamcseréhez az
extrudert le kell allitani és uUjra kell inditani, ami altalaban tobb o6ras termeléski-
esést okoz. A német egeplast Werner Strumann GmbH & Co KG. cégnél kb.
10 évvel ezelbtt kezdtek el gondolkodni a leallas nélkuli csb6atmeérdvaltas tech-
noldgidjan. A fejlesztést egyedul végezték, és Iépésrél Iépésre haladtak elbre,
mikdzben sok miszaki problémat kellett megoldaniuk. Kezdetben pl. az uj
technolégiahoz PTFE szerszamokat készitettek, amelyek az intenziv hltés
ellenére defomalédtak. A fejlesztésnél agyelni kellett a csé falvastagsaganak
beallitasara és a megfelel6 fellleti minéség elérésére is. 1998-ban jutottak el a
prototipusig, amelynek kiprobalasa utan elhataroztak, hogy a rendszert auto-
matizaljak. Ehhez azonban mar professzionalis gépgyartd, a Krauss-Maffei
segitségét vették igénybe, és sziik két esztends alatt k6z6s munkaval kifej-
lesztették a Quick Switch technologiat.

A Quick Switch technolégiaval a cségyartok a gyartdas megszakitasa nél-
kiil és teljesen automatikusan tudjak a gyartandé csé atmérdjét eés vastagsa-
gat valtoztatni, eqgyik méretrél a masikra valtani. A rendszer alapveté része egy



kénikusan kiképzett tiske, amely tengelyiranyban képes mozogni és a rést
valtoztatni, mig a cs6 végs6 atmérdjét varratmentesen egy specialisan szeg-
mentalt kalibralé kosar segitségével allitjiak be. A technoldgia hatékonysagat
noveli, hogy teljesen automatikus vezérléssel mikodik.

Jelenleg harom cséatméré-tartomanyban (32—63 mm, 75-160 mm és
160-250 mm) kaphato a Quick Switch rendszer. A rendszert uj vagy mar mu-
kbédb cséextruderekhez egyarant illeszteni lehet, beleértve a nem Krauss-
Maffei gyartasu berendezéseket is.

Az egeplast-nal az 6sszesen 14 csbextruderbdél 5 az altaluk korabban ki-
fejlesztett kézi er6vel mikodtethetd rendszerrel, 1 extruder pedig az automata
Quick Switch szerszammal és kiegészitd egységekkel van ellatva. A Quick
Switch egy éve mikédik, és a tapasztalatok rendkivil kedvezdek. 10 hénap
teljes Uzemidét és atlagos méretvaltasi gyakorisagot figyelembe véve kb. 60
napos plusz kapacitashoz jutottak, ugyanis a hagyomanyos moédon a méret-
valtas kb. 6 nap termeléskiesést okozott havonta. Harom miszakos Uzem-
rendben és 585 kg/h atlagos teljesitménnyel szamolva ez 840 tonna értékesit-
het6 csémennyiséget jelent évente. Tehat ha ezt a mennyiséget a csbgyartd
tobbletteljesitményként le tudja gyartani és 1300 EUR/tonna atlagaron értéke-
siti, akkor 400 ezer EUR-val tobb arbevételhez jut. Tovabbi elény, hogy maga
a szerszamcsere koltsége eddig 750 EUR volt, ami az 0j rendszerrel 70-80
EUR-ra, azaz mintegy tizedére csokkent.

A jelenlegi piaci helyzetben a gyartok szamara egy masik lehet6ség, hogy
ugyanazt a kapacitast a Quick Switch rendszer segitségével kevesebb extru-
derrel biztositsak. Tovabbi elény, hogy az eddigiekhez képest kisebb tételeket
is le tudnak gyartani gazdasagosan, és a rugalmas gyartas kovetkeztében a
raktarkészletek is csokkenthet6k.

A Quick Switch rendszerrel felszerelt Uj cségyartd extrudersor amortizaci-
Os ideje 4 év. Mar mikodd csbgyartd sor kiegészitésére is van lehetbseg, de
ezt inkabb a fiatalabb, legfeljebb 10 éves sorok esetében ajanlja a gyarto.

Mamut méretii PE csovek a Pipelife-tol

Az eddig gyartott legnagyobb PE cs6 atmeérdje 1600 mm volt, mig a be-
ton- vagy acélcsdvek ennél nagyobb atmeérdvel is gond nélkal elballithatdk. A
csOgyartd extrudereket elballitd Reifenhauser cég a Pipelife cségyartoval
egyuttmikodve nagy teljesitményl egycsigas extrudert épitett, amelynek csi-
gaja 150 mm atméréji, L/D viszonyszama 33. A specialis cs6szerszam kikép-
zéseénél a Reifenhauser a nagyméret foliaextruzios szerszamoknal mar jol
bevalt megoldasokat alkalmazta a nagy mennyiségi és kis folyasi sebességi
omledék egyenletes eloszlatasara. Az uj csészerszam 1600-2000 mm atmé-
réja és maximum 135 mm vastag PE-HD csévek elballitasara alkalmas. A vi-
lag legnagyobb cséextruderével 2004 juniusaban indult meg a gyartas.



A 2000 mm atmérdji driascsoveket az extrudalas utan kozvetlenul egy
fjord vizébe vezetik és a végeit leszigetelik. A tervek szerint akar 700 m hosz-
szu csoOvek is készllhetnek ezzel az eljarassal, amelyeket a dél-norvégiai
gyartohelyrél kulonleges tengeri szallitdeszkdzokkel a vilag minden tajara szal-
litanak majd. A nagy atmeérdji PE csoveket a varosi csatornazasban, erdmu-
vek hitévizrendszerében lehet elényosen alkalmazni beton- és acélcsovek
helyett. A csovek atmérdjének 1600 mm-rél 2000 mm-re valé emelésével az
atereszt6kapacitas tdbb mint 50%-kal né.

Uj felépitésii cs6szerszamok tobbrétegii csévek
extrudalasahoz

PE vagy PP csoveket gyakran tobbrétegl kivitelben, koextruziéval allita-
nak elé. A PE csatornacsdvekben pl. a fehér szinl belsé réteg megkonnyiti az
optikai ellen6rz6 vizsgalatokat. Egy masik elényOs alkalmazas, amikor az
arokasas nélkul fektetett PE csoveket koextrudalt PP védéréteggel latjak el,
hogy a foldbe huzaskor a PE csé felllete ne sériljon meg.

A Krauss-Maffei cég uj felépitésii csdszerszamokat fejlesztett ki PE és
an belsé réteggel vagy kiilsé reteggel, vagy mindkettével elé lehet allitani. A
szerszam ujdonsaga, hogy a kulsé réteget kulon is lehet centirozni, és ujszeri
az Omledék egyenletes szétosztasat biztositd megoldas is. A csészerszamot
ezenkivul két cs6jelolé adapterrel szerelték fel, hogy szinvaltas esetén egy-
szer( atkapcsolassal biztositsak a folyamatos gyartast.

Az Uj csBszerszam oOtféle méretben all a cségyartok rendelkezésére,
amelyekkel a 10-500 mm csbatmeérd-tartomanyban lehet a fentiek szerint
koextrudalt csdveket gyartani. A csdvet 300-1000 kg/h, a raextrudalt rétegeket
pedig 80—250 kg/h teljesitménnyel lehet elballitani.
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