A MUANYAGOK ELOALLITASA ES FELDOLGOZASA ||

Ujdonsagok a miianyagcsé-gyartasban
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Két uj tanulmany a csdégyartasrol és a cségyartokrol

A Freedonia Group altal legutébb kiadott, a vilag mlanyagcs6-gyartasat
elemzd jelentése az iparag tovabbi ndvekedésérél szamol be, amelynek atlagos
mértéke 4%. A jelenlegi adatok szerint a legdinamikusabban fejlédé térseg Ki-
na, ahol a termelésnbvekedés eléri az évi 8%-ot, de Latin-Amerika, a Kozép-
Kelet és az azsiai térség — Japant kivéve — ugyancsak kedvez6 befektetési teru-
letnek szamit. Az emlitett terlleteken a mianyag csoveket elsGsorban gaz- il-
letve tavkozlési rendszerek kiépitéséhez hasznaljak. A piaci szerkezet atrende-
z6dése elbseqiti a fejl6dé orszagok felzarkdzasat, ugyanakkor Nyugat-Euro-
péban, Eszak-Amerikéban és Japanban az agazat stagnalasa figyelheté meg.

Az utdbbi években tapasztalt tulajdonvaltasok eredményeképp Eurdpa
mdlanyagcs6-gyartasat harom oriascég — Wavin, Uponor, Pipelife — hataroz-
za meg. A kontinensen belul a ndvekedés mértéke eltérod, Eszak-Eurc')péban
visszafogott fejlédés tapasztalhatd, mig Dél-Eurépaban az épitiparnak ko-
szbnhetéen a feldolgozas mértéke nagyobb. Az AMI (Applied Market
Information) tanulmanya szerint 75 tonna/éves kapacitassal legdinamikusab-
ban a Petzetakis (Gorogorszag) cég fejlédik. Eurdpa egészére jellemzd, hogy
az alapanyagokat tekintve a PVC helyett a poliolefineket részesitik el6nyben.

Kulonleges csétermékek

A fejlett ipari orszagokban a hagyomanyos csbvek extrudalasa helyett
egyre inkabb a kilénleges kivitelli csGtermékek gyartasa kertil el6térbe, és né
a jelentésége a szlik piaccal rendelkezb termeékeknek is. El6rejelzések szerint
az uj csbrendszerek kiépitése kevésbé jellemzd, de az elavult vagy régi cso-
vek cseréje tovabbi lehet6ségeket kinalnak. A skandinav orszagokban végzett
felmérések szerint a biztositotarsasagok csétorésbdl szarmazo karok rende-
zéseére évente 800 M EUR-t koltenek.

A fémcsdvek mlanyaggal valoé helyettesitéséhez nagymértékben hozza-
jarul, hogy szigorodtak az ivovizre vonatkozo egészséqligyi €s biztonsagi sza-
balyok, amelyek szerint csbkkenteni kell a viz femtartalmat. A korlatozasok



ertelmében 2013-ra Europaban az ivovizben jelen l1évé dlom mennyiségét a
jelenlegi 0,025 mg/l értékrél 0,01 mg/l-re kell mérsékelni. A fémcsévek helyet-
tesitésével a PP és PE csbvek forgalma varhatéan névekedni fog. Ezt latszik
alatamasztani, hogy Németorszagban 1992 és 2001 kozott a rézbél készult
csovek beépitése 40%-kal csdkkent, és ez a tendencia jelenleg is folytatodik.
A tobbrétegli zaroréteges csdvek piaci részaranya is novekszik. Az elmult 6t
évben a poli(fenilén-szulfid)-bol és poli(vinil-fluorid)-bol gyartott kbtéelemek
mennyisége is nétt. A térhalds polietilén (PEX) csbvek jelentés részét ilyen
csatlakozassal latjak el, mivel kevésbé korrodalnak, ugyanakkor nagyobb ter-
vezeési szabadsagot tesznek lehetdvé.

A magas szintl technologiaval készult cs6idomokat j6 terhelhet6séguk és
megbizhatésaguk miatt szivesen alkalmazzak annak ellenére, hogy a fejlesz-
tésekre forditott kiadasok a termékek araiban is jelentkeznek. A nagy termék-
valaszték mellett jellemzd, hogy a csdvek az alapvetd funkcidé mellett hozza-
adott értéket is képviselnek. llyen az Uponor (Finnorszag) cég ProFuse tipu-
sa, amely viz és gaz szdllitasara egyarant alkalmas. A cs6 PE/PP koextru-
datum, amelynek a kilsé PP rétege lefejthetd, igy szereléskor egyszerlien el-
tavolithatd. A fejleszték szerint ezzel a tipussal nagyon megbizhatd kotést le-
het elérni. A PP réteg kivalé védelmet nyujt sérulés ellen, ezért szabadtéri al-
kalmazasra is javasoljak. A dupla falu olajtankerek elve alapjan ugyancsak az
Uponor cég fejlesztette ki a ,,csd-a-csében” technoldgiat, amely tovabb mér-
sékli a tores, illetve szivargas kockazatat.

Az Egeplast (Németorszag) cég nagy szilardsagu, nagy kulsé mechani-
kai hatasoknak is ellenallé koextrudalt PE/PP csovet gyart, ahol a kulsé PP
réteget asvanyi anyaggal erdsitik. Hasonlé alkalmazasokra a Wavin (Hollan-
dia) cég haromrétegli PE csdveit ajanlja, amelyek kilsé és belsé rétege stan-
dard PE, kozbulsé rétege az Atofina altal gyartott XSC 50 tipusu PE.

A koextrudalt csovektdl a megszokott tulajdonsagok mellett sok esetben
elvarjak, hogy a termeék utésallé vagy langalloé legyen és az sem ritka, hogy
elektromagneses sugarzas elleni védelmet is biztositani kell. Ezeknek a kove-
telményeknek a teljesitése érdekében azonban sokszor nehezen feldolgozha-
to, nagy viszkozitasu keverékeket kell hasznalni, ami korszerl gépi hatteret
igenyel.

Toredékére csokkentett atallitasi ido

A milanyag-feldolgoz6 gépeket gyartd és forgalmazé Krauss-Maffei cég
QuickSwitch néven olyan rendszert fejlesztett ki, amely a cséextrudaloknak
nagymertékben megkdnnyiti a kilonbbzé atmeérdji termékek gyartasahoz szik-
Séges atallast. A QuickSwitch rendszert els6k kozott az Egeplast cég kezdte
alkalmazni, és a tapasztalatok szerint az atallas koltségének akar a 90%-a is
megtakarithato. A 160-250 mm atméréji csovek szerszamanak a szerelési kolt-
sége 790 EUR helyett mindossze 75 EUR. A kiadasok csokkentésével a nem



szabvanyos meéretl csovek elballitasara is lehetéség adodik, hagyomanyos
technologiaval a hasonld igények kielégitése tulsagosan draga lenne, ezaltal a
rendszer kedvez&bb Uzleti lehetéséget is kinal. Kifogastalan minéség elérésé-
hez a hagyomanyos extrudersorok karbantartasat és tisztitasat kéthetente cél-
szer( elvégezni, ezzel szemben a QuickSwitch rendszerrel ez az idSintervallum
3 hénap. Az Egeplast szamitasai szerint 160—-250 mm-es csovek esetén a ma-
ximalis Uzemid6 308 nap/év, a méretvaltasok szama havonta 15. Standard
extrudersoron az atallasi id6 tobb mint 6 6rat, a karbantartas havonta 4 orat
vesz igénybe. Ha a tisztitast havonta csak egyszer végzik el, ami 3 tobbletorat
jelent, akkor egy altalanos gépsor termelékenysége 585 kg/ora, az el6allitasi
koltség 1,25 EUR/kg, igy a haszon mértéke 15%. A fentiek alapjan egy hagyo-
manyos gépsor Uzemideje 6345 o6ra/év, a QuickSwitch rendszert hasznalé gé-
pek Uzemideje 7341 o6ra/év, ebbdél adddik, hogy az Uj eljarassal évente 582 660
kg-mal n6é a kihozatal, ahol a tdbbletnyereség 109 250 EUR. A profitndvelés
mellett a mddszer masik nagy elénye, hogy nagy gyartasi rugalmassagot bizto-
sit, és a ,just-in-time” beszallitas feltételei is egyszeribben teljesithetok.

Utanallitas gyartas kozben

A csdgyartas soran gyakran fellép6 probléma, hogy az extrudalaskor ki-
alakulé egyenetlenségeket hagyomanyos felépitésli csészerszamokkal csak
nehézkesen lehet korrigalni. Erre nyujt megoldast egy Németorszagban kifej-
lesztett szerkezet, amely folyamatos lizem mellett egyszeriibb utanallitasi le-
hetéséget biztosit. A szerkezet (Flex Ring sleeve) valdjaban egy, a csészer-
szam kuls6 része és a mag kozé épithetd persely, amely korrézidalld otvozet-
bdl készul, és két f6 részbdl all. A persely szerszamvég feldli oldala tomor
szerkezetl, peremes kialakitasu, a bels6 része bordaszerlien van kiképezve
és laprugoként mikodik, ugyanakkor az dmledék utjanak a szabalyozasat is
végzi. A persely rugalmassaga miatt jol tlri az alakadasbol szarmazo6 nyo-
mast, kulonb6z6 viszkozitasu anyagok és a korroziv hatasu fluorpolimerek fel-
dolgozasara is alkalmas. A falvastagsagot tizedes pontossaggal a szerszam
keruletén elhelyezett csavarokkal lehet allitani, a csavarok szama az atmérétdl
és a persely deformacios képességetdl fugg.

A szerkezet elénye, hogy a helyi folyasi viszonyoknak megfeleléen fi-
nombeallitasra is van lehetdség, kulonosen ott, ahol az egyenletes dmledék-
eloszlas gondot okoz. Tobb feldolgoz6 nyilatkozott arrdl, hogy a szerkezet
koextrudalashoz is jol hasznalhato, a rétegek vastagsaga nagy pontossaggal
allithaté be és az anyagfelhasznalas is kisebb.
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