A MUANYAGOK ELOALLITASA ES FELDOLGOZASA ||

Uj feldolgozasi eljaras: a PIM
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Ot évvel a 3DM Worldwide plc. (Whitney, UK) és a Daimler Chrysler
cég kozotti egyuttmikodési megallapodas utan a PIM (Powder Impression
Molding) modszerrel végzett feldolgozas elérhetd kozelségbe kerult. Az els6
eredményeket 2002-ben, a Detroitban megrendezett autdipari kiallitason mu-
tattak be, ahol nagy sikert arattak az egy darabbdl késziilt nagymeretii ma-
anyag teherhordo elemek.

A PIM modszer feldolgozasi folyamatat illetéen kevés informacio all ren-
delkezésre. A termékkinalatban tulnyomé tobbségben nagyméretli gyartma-
nyok szerepelnek, amelyek felvevépiaca a gépjarmdipar, ezen belll is a szal-
litmanyozas, valamint az épit6ipar. A fejlesztok véleménye szerint ez a feldol-
gozasi eljaras lehetéséget ad a teherautdk fém rakodoterének mianyaggal
valé helyettesitésére. A fémkerettel ellatott, egy darabbdl készilt teherhordd
elemek legnagyobb elénye, hogy kisebb a tomeguk, ezaltal konnyebben ke-
zelhetbk, és csokkentik a gépjarmivek uzemanyag-fogyasztasat. Az eljaras a
hajétestgyartasban is alkalmazhato lehet, és a termékek potencialis verseny-
tarsai lehetnek az Uvegszallal erGsitett hére keményedd kompozitoknak. Jo
hang- és hdszigetel6 tulajdonsaguk réveén kulonb6zé épitbipari burkolatok cél-
jara is felhasznalhatok.

Az eljaras soran Uvegszallal és Uveggyonggyel erdsitheté az elemek me-
chanikai ellenallasa. Az alapanyagként felhasznalt mGanyag por vagy granula-
tum is lehet. A terméket tobb Iépcsbben allitjak eld. Teherautdk rakoddelemei-
nek a gyartasakor a temperalt szerszamba el6szor a darab kulsd és belsé fe-
lUleti rétegét képz6 anyagot juttatjak, ezalatt a szerszam nyitott allapotban van.
A két réteg kozé er6sitbanyagot, majd habképzé szert visznek, ezutan ossze-
zarjak a szerszamot. A kozolt hé hatasara a rétegek 0sszetapadnak, mialatt a
darab k6zépsoé része habos szerkezetivé valik.

Egy alkatrész teljes ciklusideje 25 perc, tObbfészkes szerszamok alkal-
mazasaval azonban az egy darabra es6 kisebb ciklusidd ipari mértéki terme-
lést is lehetové tesz. A feldolgozas folyaman a szerszam csak kis nyomasnak
van kitéve, ami csokkenti a termelési koltségeket. A modszer tovabbi elénye
az 0sszes tobbi mlianyag-feldolgoz6 technoldgiaval szemben, hogy a szer-



szam geometridjanak valtoztatasa nélkil eltéré falvastagsagu termékek is
gyarthatok.

A 3DM cég az eljarast eredetileg friss mlanyagokkal fejlesztette ki, de al-
kalmasnak véli hulladékbdl visszanyert mlanyag hasznositasara is. Ezért
megvasarolta egy olasz hulladékfeldolgoz6 cég részvényeit, amely repllégép-
ipari hulladékbol, orvosi eszk6zokbdl, kiselejtezett hitdégépekbdl, hasznalt PET
rontgenlemezekbdl forgatja vissza a mlanyagot. Ennél a vallalatnal akarja be-
vezetni a PIM eljarast a hulladék hasznositasara.
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