A MUANYAGOK ELOALLITASA ES FELDOLGOZASA ||

Otletek a kompaundalas hatékonysaganak
novelésére
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A Bayer Technical Services (Leverkusen, Németorszag) és a granulalé
berendezéseket gyarté Gala Kunststoff- und Kautschukmaschinen k6zos
kisérleteket végzett annak vizsgalatara, hogy hogyan befolyasolja a kom-
paundalé extruderek szallitoteljesitményét a granulatum geometrigja. Az
eredményeket a Gala cég 2003. szept. 30.—okt. 1. k6zott megrendezett szim-
poziuman mutattak be.

A tesztelések soran kulonboz6 tipusu henger alakura granulalt polimerek
és mesterkeverékek viselkedését vetették dssze a gomb alakuakéval. A vizs-
galatok eredménye szerint a kétféle alaku granulatummal kézel azonos szalli-
tételjesitmény érhetd el, azonban gémb geometriaju alapanyagok feldolgoza-
sakor fele akkora csigafordulatszamra van sziukség, ami jelentés energia-
megtakaritassal jar. A fejlesztok szerint a két bekezdés ikercsigas extruderen
elvégzett mérések sajatsagos eredményének az a magyarazata, hogy a gomb
alaku granulatumok konnyebben tudnak egymas felszinén gordulni, ezért
adagolaskor a mianyag egyenletesebben jut a garatba. Henger alaku granula-
tumok esetén viszont a garat kornyezetében olyan aramlas alakul ki, amely
kovetkeztében a mianyag bizonyos mennyisége nem tud kozvetlenul az
extruderhengerbe jutni. A feldolgozas hatékonysaga a granulatumok mérete
mellett flgg az alapanyagok tipusatol is. Gomb formaju granulatumbdl elsé-
sorban kemeény, illetve merev mechanikai tulajdonsagokkal rendelkezé mi-
anyagokkal lehet nagyobb termelékenységet elérni. A gomb alak kuldndsen
elényds a nyirasra érzékeny anyagok feldolgozasakor, mert alacsonyabb for-
dulatszam mellett is j6 a szallitételjesitmeény.

A kompaundalé extrudereket gyartd Leistritz cég a gépek holtidejét
csokkenté mddszert dolgozott ki. Az eljaras nem teljesen uj, az otlet a gyogy-
szeripari termékeket el6allitd cégektdl szarmazik. Alapgondolata, hogy a gép-
alapra szerelt extruderegység cserélheté legyen. A modszer elsésorban kis
sorozatban gyartott termékeknél gazdasagos, a gyartas végeztével az
extruderhenger és a csiga modulszerlien leemelhetd, és helyére tiszta egysé-
get szerelnek fel. A csere id6igénye a dolgozok jartassagatol figgéen mind-



o0ssze 15-30 perc, a leszerelt egység tisztitasa és karbantartasa parhuzamo-
san végezhet6.

Az ilyen rendszerli gépek mikodtetése pénzigyi szempontbdl annak el-
lenére is elbnyds, hogy egy masodik egység (extruderhenger, csiga) nagyobb
beruhazast igényel, mint egy kulonallé extruder megvasarlasa. A rovidebb
holtidé6 noveli a gyartas hatékonysagat, ezaltal a befektetés néhany hdénap
alatt megtérul. A tapasztalatok azt mutatjak, hogy ezzel a modszerrel csak a
tisztitasbol adodo idékiesés 70%-kal csdkkenthetd.
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