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Adalékanyagot és szinezéket tartalmazé
mesterkeverékek eloallitasa
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A feldolgozoknal az adalékanyagokat ritkan keverik be kdzvetlendl a po-
limerbe, ugyanis ezek a kis mennyiségben hasznalt anyagok csak jol disz-
pergalva fejtik ki elébnyds hatasukat. Ezért az adalékot altalaban egy kiilon fel-
dolgozasi lépésben, a vegterméekre szamitva nagyobb koncentracioban, haté-
kony diszpergaloszerek (példaul kis molekulatémegli polietilénviaszok) segit-
ségével elbdiszpergaljak a majdani termék alapanyagaval 6sszeféré polimer-
ben, és igy additivkoncentratumot, mesterkeveréket allitanak els. A jol disz-
pergalt adalékot tartalmazé koncentratum ezt kovetéen a feldolgozonal mar
altalaban gond nélkul hozzakeverhet6 a mianyag alapanyaghoz, és az adalé-
kok hatékonysaga is megfeleld.

Antioxidanst, UV-stabilizatort és hajtéanyagot tartalmazé
koncentratumok

Az antioxidansok egyik gyakran alkalmazott tipusat képezik a sztérikusan
gatolt hosszu lancu fenolok, amelyeket koncentratum eléallitAsahoz a kovet-
kezb6képpen adagolnak:

e 20-30% antioxidans,

e 5-10% kis molekulaju polietilénviasz (PE viasz), atlagos molekulato-

mege 3500 (pl. Luwax AL 3),

e 60-70% polimer hordozbanyag.

A viasz egyrészt a fenolos antioxidans j6 nedvesitése, masrészt a nagy
héallosaga miatt elényds. A héalldsagot jol jellemzi, hogy a viasztartalmu min-
tak 200 °C feletti hémérsékleteken sem sargulnak el.

A szintelen UV-stabilizatorokat, mint pl. a benzofenonokat vagy a benz-
triazolokat szintén csak diszpergaldszerek segitségével lehet egyenletesen
elkeverni a mianyag matrixban. A diszpergaldszer kellben nedvesiti az UV-
stabilizatort az el6keverés soran, ami biztositja az adalék homogén eloszlasat



a késztermeék elballitasahoz hasznalt alapanyagban. A koncentratum elkészi-
téséhez ajanlott viasztipus €s mennyiség:

e 5-15% PE homopolimer viasz, atlagos molekulatémege: 6000-7000

(pl. Luwax A).

A habositott mianyagokhoz is hasznalnak koncentratumokat, a hajto-
anyagokat adagoljak ezzel a modszerrel. A kulonbség annyi, hogy gyakran
csupan polimerhordoz6 nélkuli, hajtdanyagot és viaszt tartalmazd koncentra-
tumot készitenek az extruderben 40-150 °C kdzétti, a mGanyagokhoz képest
alacsony feldolgozasi hémérsékleten, hogy megakadalyozzak a hajtéanyag
id6 el6tti reakciojat. Diszpergaloszerként itt egy nagyobb kristalyossagi foku
homogén PE viasz ajanlhatd, amellyel stabil keverék allithatdé el6. Iranyre-
ceptura a koncentratum elkészitéséhez:

e 20-30% PE homopolimer viasz (pl. Luwax AL 61),

e 70-80% hajtéanyag.

Toltéanyagot, pigmentet, Uvegszalat tartalmazé
koncentratumok

A kulonbozé kémiai felépitésl viaszokat gyakran hasznaljak a mianyag-
ok feldolgozasakor a folyoképesség novelésére, a rétegek jo elvalaszthatosa-
ganak biztositasara.

A részlegesen elszappanositott montan(észter)viaszok (Luwax OP) az at-
latsz6 miianyagok szinezeését segitik. A Luwax OP jol diszpergalja a pigmen-
teket, és emellett optikailag jol 6sszeférhetd a kilonb6zdé mianyag alapanyag-
okkal. Egyes PE viaszok polisztirolban, PMMA-ban, SAN-ban és polikarbo-
natban homalyossagot okoznak, azonban a polaris montanviaszok, kulondsen
a részlegesen elszappanositott tipusok optikai 6sszeférhetésége egyertelmi-
en jobb, ezért nem befolyasoljak kedvezbtlenil a mianyag matrix atlatszésa-
gat, és diszpergalo hatasuk is kivalo.

Froccsonthetd atlatszé6 PS szinezéséhez 1-2% pigmentet, 0,3-0,5%
részlegesen elszappanositott montanviaszt kevernek ossze dobkeverdben az
atlatszé és szinezend6 PS-sel.

Talkum diszpergalasa a viszkbzus PP omledékben nem konny( feladat.
A részlegesen elszappanositott montanviaszok itt is kivald diszpergalé hatast
fejtenek ki, példaul a kovetkez6 6sszetételben:

e 25-30% talkum,

e 0,5-0,8% Luwax OP,

e 69,2-74,5% PP.

A kis mennyiségben adagolt montanviasz megndveli a folyoképességet
(amely a spiral folyoképességgel jellemezhetd), és a terméknek sima és fé-
nyes feluletet ad.



Az (ivegszal-erdsitési, froccséntheté miianyagok, példaul a poliészterek
(PET, PBT), a poliamidok, a PC 20-30% Uuvegszalat tartalmaznak. A rovid
Uvegszalak egyenletes eloszlasa, a folyasi tulajdonsagok javitasa és a szer-
szambdl valo eltavolitas konnyitése céljabol szintén elbnyos a részlegesen
elszappanositott montanviasz alkalmazasa 0,4% korlli mennyiségben. Az
Uvegszalakat egy gyurékamraban dolgozzak be a polimeromledékbe, amelyet
azutan granulalnak. Az igy el6készitett keveréket froccsontéssel dolgozzak fel.

Az ABS is kivaldéan alkalmas télt6anyag-tartalmu keverékek elallitasara.
Toltbanyagkeént titan-dioxid, kalcium-karbonat, barium-szulfat és talkum johet
szamitasba. Diszpergaldszerként a kis molekulatomegl PE viaszok valtak be,
példaul a Luwax AL 3, a kOvetkez6 Osszetételben:

e 5% homopolimer PE viasz,

e 65% toltbanyag,

e 30% ABS (pl. Terluran).

A fenti 6sszetétel esetén a j6 diszpergalas hatasara javult a folyoképes-
ség és csokkent a szlréneél mért nyomas eértéke.

Viaszok alkalmazasa a PUR habok feldolgozasanal

A PUR hab formatesteket dntészerszamokban allitjak elé. A kész habosi-
tott formadarabok kivételének konnyitése, a hab és a szerszamfal kozotti ta-
padas csokkentése céljabol viaszokat hasznalnak elvalaszté anyagként. A vi-
aszt vagy kozvetlenul a PUR anyagba keverik, vagy a viaszbol emulzidt ké-
pezve, az ontészerszamba permetezik.

A hidegen végzett habositas kérnyezetvédelmi okokbdl visszaszorult, az
elvalaszté anyagban 1év6 és az alabbi iranyrecepturabdl is jol lathatd magas
olddészertartalom miatt:

e 7 rész poli(vinil-éter)viasz (Luwax V),

e 0,5 rész részlegesen elszappanositott montanviasz (Luwax OP),

e 0,5 rész szilikonpaszta,

e 92 rész 100/140-es tesztbenzin.

A meleg habositashoz elvalaszté anyagként vizes viaszemulziokat és
viaszdiszperziokat lehet hasznalni. A termék alakjatol és a habositas hémeér-
Sékletétdl fliggben kiilbnb6zé komponensekbdl empirikusan allitiak 6ssze a
viaszemulziokat. Gyakran tovabbi adalékanyagokat is alkalmaznak, példaul
korréziovédd anyagokat, diszpergaloszereket. Iranyreceptura az elvalasztd
anyag eléallitasara:

e viaszemulzié kemény viaszokbadl (Poligen WE 1 és Poligen WE 6),

eviaszemulzio etilén/akrilsav kopolimer viasz alapon (Poligen WE 3 és
Poligen WE 4),

e viaszemulzié k6zépkemény PE oxidatum alapon (Poligen WE 7),

e viaszemulzié montanviasz alapon (Luwax LGE).

A felsorolt viasztipusok a BASF AG termékei.



Komplex szolgaltatas az ABS szinezésére

A feldolgozdknal gyakran kis sorozatban, révid id6 alatt kell kiilbnb6z6, a
megrendel6 altal kivant szinarnyalatu termékeket elballitani. Ezt kivanja meg-
kénnyiteni a Colorflexx néven Eurépaban elérheté rendszerajanlat, amely a
BASF és négy vezetdé mesterkeverék-gyartd (Albis Plastic GmbH, Clariant
Masterbatch GmbH, A. Schulmann GmbH, Ultrapolymers Deutschland
GmbH) dsszefogasaval jott létre.

Az Uj szolgaltatasban a BASF szallitja a natur standard ABS alapanyagot
(Terluran), a négy mesterkeverék-gyarto pedig a kivant szinl mesterkeveréket
a megrendeléstél szamitott 10 napon belll. Mldszaki probléma esetén vallal-
jak, hogy 24 6ran belul segitséget adnak a feldolgozénak. Az 6t vallalat 6sz-
szehangolt munkajaval a ma szokasos szallitasi hataridék akar 75%-kal csok-
kenhetnek. Ehhez persze a feldolgozé vallalatok aktiv kdzremikodése is
szUkséges, a tanacsok megfogadasan tulmenéen példaul a javasoljak méré-
muUszerek beszerzését, az allandod tovabbképzésben vald részvételt stb.

Dr. Orban Sylvia
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Roviden...

Froccsontés alacsony homérsékleten

Az USA-ban szobahdmérsékleten feldolgozhatdé és degradaciéo nélkul
Ujrafeldolgozhatd polimerek sorat dolgoztak ki. Néhany blokk-kopolimer és két
mag-héj szerkezetli nanokompozit nyomas ala helyezve dmledékszerl alla-
potba kerll. A ,baroplastics”nak nevezett anyagok feldolgozasa kevés ener-
giat és segédanyagot igényel, ujrahasznositasa is egyszerlen elvégezhetd.
Egy PS-b-PBA polimert szobahémérsékleten, 35 MPa nyomason, hagyoma-
nyos gépen dolgoztak fel; egy PS-b-PEHA polimert pedig tizszer egymas utan
ismételten visszatdltdttek a feldolgozégépbe, és ekdzben nem észleltek deg-
radalodast. A kutatdk szerint a kereskedelmi forgalomba hozatalnak akadalya
lehet, hogy a blokk-kopolimerek dragabbak és bonyolult az elballitasuk.

(European Plastics News, 31. k. 1. sz. 2004. p. 9.)



Prototipusgyartas

A Protoform cég (Furth, Németorszag) Space Puzzle Molding (SPM) el-
nevezésl gyors szerszamgyarto eljarasaval vallalja szerszamok elkészitését
és kis (kb. 1000 darabos) sorozatok froccsontését legfeliebb 6500 kN zaro-
erdvel. A froccsontott darab tomege maximalisan 2,2 kg, mérete 220x380x780
mm lehet. A froccsontott darabok tulajdonsagai megkdzelitik a majdani kész-
termék tulajdonsagait. A szerszam ,magja”’ egy megfeleléen formazott alumi-
niumkeret. A gyartas alatt kitinnek a gyartas gyenge pontjai, és a szerszamon
gyorsan elvégezhetbk a sziukséges javitasok, ezért a valddi sorozatgyartd
szerszam mar optimalis formaban készithetd el. Az ideiglenes szerszammal
kiprébalhatdk a hatrametszések, a betétek, a gazzal segitett froccsontes, a
tobbalkotds froccsontés is. A feldolgozott anyagok kdzott PEEK, PPS, PPA és
uvegszalas mianyagok is vannak.

(Plastverarbeiter, 54. k. 11. sz. 2003. p. 38.)

Szerszam feliletkezelése

Az Uvegszalas poliészterbdl készitett Uj szerszamok nincsenek tokélete-
sen kikeményedve, ezért az elsé darabok (laminalt poliésztertermékek) gyar-
tasakor felszabadulé sztirol minéségi hibakat okozhat, és rontja a kivételt segi-
t6 levalasztészerek hatasat is. Az ilyen szerszamok fellletét célszer( félig at-
ereszté formalevalasztéval (sealer) lekezelni. llyen az Axel Plastics Labora-
tories, Inc. (Woodside, N.Y., USA) Xtend S-19B markanevl terméke. A kis
viszkozitasu folyadék szobahdmérsékleten felvihetd, és nem okoz csikozo-
dast. A felkent réteget hagyjak megszaradni és kikeményedni — nem kell letd-
rolni vagy fényesiteni, ha fényes feluletre van szukség. Mas hasonlé anyaggal
ellentétben nem okoz nehézséget, ha melegben vagy nedves kdrnyezetben
kell alkalmazni. Az uj tomitéanyag sztirollal szembeni ellenallasa jobb, mint az
eddigieké. A gyartd cég cime: www. axelplastics.com.

(Plastics Technology, 50. k. 2. sz. 2004. p. 29.)
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Soft touch mouldings. (Puha tapintasu fréccsontott termékek.) = European Plastics News,
30. k. 10. sz. 2003. p. 34.

Water valve monitors flow using acetal and PPS. (Haztartasi vizfogyasztast jelzé berendezés
poliacetalbdl és poli(fenilén-szulfid)-bdél.) = European Plastics News, 30. k. 10. sz. 2003.
p. 36.



