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Mianyag csali a horgaszok és miianyag uto
a teniszez6k szamara
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PVC helyett TPE csali a halaknak

Korabban a horgaszatban hasznalt csalikat lagy PVC-bél készitették.
Ezek azonban a lagyitévandorlas miatt fokozatosan rideggé valtak, és hideg-
ben el is tértek. Uj anyagot kerestek tehat erre a célra, amelynek sokféle kdve-
telménynek kellett eleget tennie: legyen froccsonthetd, Shore A keménysége
legyen 5-8 kozott, anyagaban lehessen szinezni, hideg id6ben se torjon vagy
szakadjon, ne tartalmazzon lagyitot és felelien meg a jatékokra vonatkozé
EN 71.3 szabvany elbirasainak. Természetesen elvarjak, hogy az uj anyag
6rélhetd és ujrafelhasznalhato legyen.

El6szor szilikongumival és hére lagyuld poliuretanokkal probalkoztak, de
ezek egyrészt magasabb aruk miatt nem voltak versenyképesek, masrészt tul
keménynek bizonyultak. Ezutan jott az otlet, hogy prébalkozzanak hére lagyu-
|6 elasztomerekkel (TPE), de itt sem allt rendelkezésre a megfeleléen lagy ter-
mék. A Ravago Plastics cegnél végll is kidolgoztak egy olyan TPE tipust,
amely jol granulalhaté, mégse ragad 6ssze a tarolas soran. Sikertlt olyan
anyagrendszert kifejleszteni, amely megfelelt valamennyi kévetelménynek, és
majdnem teljesen atlatszo volt. Ezaltal lehetévé valt a fluoreszcens és a fém-
hatasu szinezékek alkalmazasa is.

A feldolgozasi prébak mar az elsé kisérleti szerszammal eredményesek
voltak. A 140 °C-os omledék-hémérsékleten az anyag konnyen folyt, alig volt
szukség froccsnyomasra, tehat a zaroerdét is alacsonyabbra lehetett valaszta-
ni. Gondot okozott az (alacsony hémeérsékletli) szerszambdl valo kivétel, mert
a szokasos kidobotuskeék szinte beleragadtak a puha anyagba, és a kézi kive-
tel félautomata ciklussal nem volt gazdasagos. Végul nagy nyomasu levegével
sikerult a terméket a bedmlési csonkokkal egyutt eltavolitani a szerszambal. A
lagy anyag miatt néhany alapszerszamot és ezekbe illeszthetd aluminiumbeté-
teket lehetett hasznalni a kulonféle termékekhez, ami tovabb csokkentette a
koltségeket. A kis zarderd és a frbcesontés alacsony h6mérséklete megengedi



kis teljesitményli, egyszerii fréccsénté gép alkalmazasat, ami ugyancsak az
arcsbkkenés iranyaban hat. Kulon kellett megoldani a szinez6 mesterkevere-
kek gyartasat, amit hazon belll végeztek el.

Funkcionalis miianyagok teniszutokben

Amikor a 12. szazadban elkezdtek teniszezni, puszta kézzel Utotték a
labdat valamilyen kesztyl segitségével. Ezutan kiulonbozé Utbket talaltak ki —
a legkorabbi huros Utékre vonatkozé adatok a 16. szazadbdl szarmaznak. Ele-
inte kérisagat aztattak be, majd meleg vizbe martva megfelel6 alakura hajlitot-
tak. Az agat nem flrészelték, hanem amennyire lehetett, igyekeztek megtarta-
ni a benne levé rostok épségét. A késdbbiekben mar kulonbdzé fafajtakat
kombinaltak, hogy az Ut6 megfeleléen rugalmas, kemény stb. legyen. Szive-
sen tarsitottdk a merevebb és a rugalmasabb fafajtdkat. 1930 utan jelentek
meg az els6 laminalt Utdk a piacon. Ezekben akar 11 kulonb6z6 kemeényseégi
és szdliranyu faréteget is O0sszeépitettek. Ebben az idében eléfordultak az
utékben ma mar nem hasznalt természetes anyagok is, mint a bér vagy a sza-
ru, de elkezdték az akkor ujnak szamitd szintetikus anyagok, pl. a bakelit vagy
a vulkanfiber alkalmazasat is.

A mult szazad hatvanas éveiben kezdték gyartani a megnovelt Utéfellle-
th, aluminiumprofilbdl hajlitott Gtéket. Aluminiumuték még ma is kaphatdk az
olcsobb és a gyerekutd kategoriaban, az acélbol készult analogok kikoptak a
hasznalatbdl. A fémutdk a fautéknek azt a hatranyat kuszobolték ki, hogy ned-
vesseég hatasara vetemednek.

Az 1980-as években jelentek meg az els6 mianyag (t6k, amelyeket
livegszalas poliészter sajtoléanyagbol (BMC) préseltek vagy olvadémagos
froccsontéssel készitettek. A hére lagyuld anyagok kozul elészor az uvegsza-
las PA 66-ot alkalmaztak. Az 1990-es években kezdték forgalmazni az elsé
Lprepreq” technolégiaval készlilt szénszalas Utbéket. Ezekben kulonb6z6 szal-
iranyu és terulettomegl gyantaval impregnalt szénszalas rétegeket kombinal-
tak, végul nagy nyomason és magas hémeérsékleten az egész rendszert térha-
|6sitottak. Az Uj anyagokkal nagyobb, kdnnyebb és merevebb Utdket sikerult
kifejleszteni.

Az osztrak Head cég I/s18 Chipsystem nevl Ut6i még tovabb Iéptek a
modern technoldgia alkalmazasaban. Ezekben az litbkben szénszalak mellett
piezoelektromos keramiaszalakat is hasznalnak, amelyek a mechanikai igény-
beveételt villamos jelekké alakitiak. Az igy kialakulo elektromos energiat (a ki-
alakulo piezoelektromos fesziiltseg egy szervanal a 600 V-ot is elérheti!) egy
tekercsben taroljak, majd egy mikrochip altal 6sszehangolt moédon ,vissza-
pumpaljak” a szalakba. Illyenkor az addig szenzorként miik6d6 szalak aktua-
torokka (végrehajtdo szervekké) valnak és ujra mechanikai energiava alakitjak
a tarolt villamos energiat. Ezzel ellenkezé iranyd momentumot biztositanak, és
energiaveszteség nélkiil csillapitiak az ltést. A hatas jol merhets, és csGkkenti



a ,teniszkbnyok” kialakulasanak valosziniségét is. Ezt eddigi hagyomanyos
szerkezeti anyagokkal nem lehetett elérni.

A teniszut6k tovabbfejlesztésének egyik fontos célkitizése a gyartasi
koltségek csOkkentése. A mai legjobb Ut6ket munkaigényes kézi eljarassal
(csiszolas, gittelés) készitik eld lakkozasra. A diszitéshez a nyomtatas mellett
eddig féképpen matricakat hasznaltak. A Head cég most digitalisan nyomtatott
poliamidfdliakkal probalkozik. A folia hatoldalara ragasztéréteg keril, amivel a
prepregre rogzitik, és azzal egyutt sajtoljak formara az Ut6 keretét. Ez megfelel
a szerszamon beluli diszités modszerének a froccsontésben. Az utolsé atlat-
sz06 védoblakkréteg felhordasa ezutan mar kdonnyen automatizalhaté, ezért joval
olcsoébb, mint az egyéb eljarasok. Mivel ez nem csak a gyartonak jo, hanem
javitja az Ut6 tulajdonsagait, mindkét fél nyer rajta.

A jov6beni fejlesztés tovabbra is az Ut6er6 novelésére, a kényelemre és a
kezelhet6ségre iranyul, amelyek tovabbra is ujabb és ujabb anyagokkal és
konstrukcidos megoldasokkal lesznek elérhetdk. Valoszinlleg barki hajlandé
egy Ujabb Ut6t megvasarolni, ha az hozzasegiti a kdvetkez6 meccs megnyeré-
séhez.
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Roviden...

Adovisszavonas és a PVC hulladék kezelése
Daniaban

A dan kérnyezetvédelmi miniszter a kemény PVC-re Kirott blintetéado le-
hetséges visszavonasat megelb6zéen akciotervet jelentett be a PVC hulladék
kezelésére. 2004 elején volt a PVC-re vonatkozo térvényjavaslat elsé vitaja,
amely egyengetheti a visszavonas utjat. Az adét 2000-ben vezették be azokra
a termékekre, amelyek ftalatokat tartalmaznak, illetve kemény PVC-bél gyar-
tott bizonyos épitéelemekre, pl. az ereszcsatornakra, a tetéfedé anyagokra és
a kabeltalcakra. Az adot a tervek szerint akkor szuntetik meg, ha megoldodik a
hulladék begyijtése és az ujrafeldolgozoé Uzem is elkészul.

2003 végeén a dan hulladékhasznositd csoport, a Wuppi alairta a meg-
egyezést a PVC-hasznositdé centrum mikoédésérél. Ennek értelmében a Wuppi
versenyképes aron vallalja a kemény PVC Uujrafeldolgozasat a hulladéklera-
kassal szemben. A cég ezenkivll tajékoztatasi kampanyt folytat mind a kodz-,
mind a maganszféraban, és évenként beszamoloét készit a kormanynak a be-



gydjtott mennyiségrél. A szerz6dést a tervek szerint 2006-ban felllvizsgaljak
és megujitjak.

(European Plastics News, 31. k. 2. sz. 2004. p. 7.)

Gyorsan novekednek a dél-eurépai cségyartok

Az AMI (Applied Market Information) cég tanulmanya szerint a dél-
europai orszagokban a mianyag csoveket gyartd vallalatok gyorsabban nove-
kednek, mint a fejlettebb északiakban. A legnagyobb goérég cségyartd, a
Petzetakis, 2003-ban 75 E t terméket allitott el6, és ezzel a vilag egyik leg-
gyorsabban fejl6d6 csbégyarto cége lett.

A Plasticos Ferro 2003-ban 64 M EUR-ért megvasarolta a Grupo
Tuyper-t, és ezzel Spanyolorszagban a legnagyobb mianyagcsdgyarto lett.

Az elmult négy évben az eurdpai csOextrudalas jelentds valtozason esett
at. Az AMI jelentésének masodik kiadasaban a konszolidaciés folyamatok ké-
vetkezményeképpen 2000-hez képest 40-nel kevesebb cég szerepel. Mig né-
hany nagy név eltlint az elmult évtizedben, harom f6 multinacionalis csoport —
a Wavin, a Pipelife és az Uponor — gyorsan novekedett, és megtartotta veze-
t6 szerepét.

(European Plastics News, 31. k. 2. sz. 2004. p. 7.)
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