A MUANYAGOK ELOALLITASA ES FELDOLGOZASA ||

Mit a teendd, ha nem megfeleld
a szerszamkitoltés?

Targyszavak: froccséntés; szerszamkitoltés, MeltFlipper eljaras.

Froccsontés soran szamos gyartasi hiba adodhat, amelyek okat sok
esetben nehéz kideriteni. Egyszerli geometriai alakok froccsontésénél a fel-
merulé problémak viszonylag konnyen megoldhatok, a bonyolult alkatrészek-
nél el6forduld hibak okainak a feltarasa azonban nagy szakértelmet és tapasz-
talatot igényel. Gyakran elegendd, ha optimalizaljak a bemend paramétereket
vagy modositjak a szerszam felépitését, de el6fordul az is, hogy a negativ
eredmény a felhasznalt alapanyagra vezethet6 vissza, kilondsen, ha tarsitott
rendszerrdl van szé.

A Wilco cég tlzoltd készulékekhez gyart kisméretl, gydri alaku alkatré-
szeket 30% Uvegszalat tartalmazo polikarbonatbdl, amelyeknek 6sszeszerelé-
suk érdekében nagyon sima fellletlieknek kell lennitk. A termékek froccson-
téséhez négyfészkes hidegcsatornas szerszamot terveztek. A prébagyartaskor
kiderult, hogy a szerszamkitoltés nem megfeleld. A legjobb beallitasi paramé-
terekkel is csak hasznalhatatlan, durva felluleti darabokat sikerult el6allitani,
kisebb fészekszammal pedig nem lehetett a kivant mennyiségl alkatrészt el-
késziteni. Ezért az alapanyaggyarté javaslatara alkalmazni kezdték a Melt-
Flipper technologiat, amely a midanyagomledék homogenizalasaval egyenle-
tes szerszamkitoltést tesz lehetové.

A MeltFlipper technolégia lényege egy szerszamba épithetsé szerkezet,
amely kompenzalja a fréccséntéskor létrejévé Kitbltési egyenetlenségeket. A
mdanyagomledékek folyasa bonyolult folyamat, és az allapotjelz6k kismerteki
valtozasa is hatassal van a viselkedésre. Amikor az dmledék froccsontéskor
az elosztécsatornaba jut, adott hémérséklet- és sebességprofilt vesz fel, ahol
a tényleges omledék-hémérséklet a szerszam hOomeérseékletétdl és a nyiras
mertékétél fugg. Az dmledék azon része, amely a csatorna falaval érintkezik,
nagyobb nyird igénybevételnek van kitéve, ezaltal a viszkozitas csokken, a
hédmérséklet pedig ndvekszik. Az dmledék keresztmetszetének kdzepe felé
haladva a nyiras mértéke csokken. Tobbfészkes szerszamokban a megegye-
z6 folyasi uthossz a kitdltés szempontjabol alapvetéen fontos, de figyelembe
kell venni, hogy a csatorna elagazasainal megvaltoznak a mdanyag folyasi
tulajdonsagai. Ez abbdl adodik, hogy az els6 elagazast kovetéen a csatorna



falaval kilénb6z6 hémérsékletli mlanyag fog érintkezni (aszimmetrikus profil),
egy masodik elagazasnal ez a jelenség eltérd sebesseégl szerszamkitoltést
eredményez (1. abra).
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1. abra. A mianyagomledék eloszlasa az els6 és a masodik
elagazast kovetben

A Beaumont Technology cég altal kifejlesztett MeltFlipper betét a mii-
anyag folyasi iranyat oly modon valtoztatja meg, hogy az elagazas utan mind-
ket agba egyenlé mennyisegl alacsonyabb, illetve magasabb hémeérsékletii
Omledéket juttat. A kis hémeérséklet-gradiens csbkkenti a fészkek kbzott kiala-
kulo nyomaskilénbséget, néveli a homogenitast, ezaltal egyenletesebbé valik
a szerszamkitoltés. A betétek csokkentik a beszivédas mértékét, gazbefu-
vasos froccsontésnél egyenletesebb gazeloszlast tesznek lehetévé. Hideg- és
forrocsatornas szerszamban egyarant alkalmazhatok.
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