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Cségyartok Eurépaban

Az Applied Market Information Ltd. (AMI) cég (Bristol) tanulmanyt
Jelentetett meg az 50 legnagyobb eurdpai miianyagcségyartorol. Ebben
megallapitjak, hogy 1990 6ta er6sen megvaltozott a cségyartok névsora, de az
2000-ben mikodé elsd 50 gyartd kozul is csak 40 neve szerepel a 2003-ban
Osszeallitott listaban. Az 10 legnagyobb nevét és kozpontjanak helyét az
1. tablazat tartalmazza.

1. tablazat
A 10 legnagyobb mianyagcsdgyarté Eurépaban

Sorszam | A cég neve Koézpontjanak helye
1 Wavin Hollandia
2 Pipeline Ausztria
3 Uponor Finnorszag
4 Alphacan Franciaorszag
5 Uralita Spanyolorszag
6 LVM (Tessenderlo) Belgium
7 Rehau Németorszag
8 Aliaxis Franciaorszag
9 Plasticos Ferro Spanyolorszag
10 Polypipe Nagy-Britannia

A 2000-ben kiadott els6 tanulmany megjelenése 6ta szamos vallalatot
megvasaroltak, vagy o6nallé Iéte egyesulés révén szlint meg. Jelenleg harom
vallalatcsoportnak sikertilt megerésédnie, és ezek uraljak a piacot. Az els6



hely a Wavin cégeé, amely a tanulmany szerint vilagos vallalati stratégiajanak
koszOnheti folyamatos fejlédését. A masodik helyen all6 Pipeline csoport
féképpen a kisebb vallalatok felvasarlasaval érte el, hogy termelélizemei
eurdpaszerte megtalalhatok. A nagyon gyorsan novekedd Uponor tudatosan
kivalasztotta a szamara elényds piacokat, mikozben a kevésbé kedvez6krdl
visszahuzddott. Mindharom nagyvallalatra jellemzé, hogy féldrajzilag is meg-
hatarozta piaci teriileteit, és ezaltal elkeriilte az egymassal valo verseny
hatranyait. A franciaorszagi koézpontu Aliaxis csoportot 2003 juniusaban
hoztak létre a korabbi francia-belga Etex csoport 94 kisebb vallalatanak egye-
sulésével.

A tanulmany szerint az észak-eurdpai csoégyartok piacai telitettek, a dél-
eurdpai csdgyartok ezzel szemben még jelentds novekedésre szamithatnak
az élénk épitbipari tevékenység miatt.

Az elsb 50 vallalatot els6sorban gyartokapacitasuk alapjan valasztottak
ki. A kisebb vallalatok esetében figyelembe vették helyi jelentéséguiket is. A
elemezték. A tanulmanyban 6sszesen 200 csdgyartérdl talalhatok adatok,
mert minden olyan céget megemlitettek, amelyek beletartoznak valamelyik
vallalatcsoportba.

Méretvaltoztatas a gyartas megszakitasa nélkul

Németorszag masodik legnagyobb cségyartdjanal, az Egeplast cégnél
(Greven) rendkivul sikeresnek bizonyult egy uj eljaras, amellyel leéllas nélkdl
tudjak megvaltoztatni a gyartott csé atmeéréjét. A Krauss-Maffei cégnél
gyartott un. QuickSwitch rendszerrel 90%-0s megtakaritast értek el, a 160—
250 mm atmeérdji csdvek gyartasakor 75 eurdba kerll a méretvaltoztatas a
korabbi 790 eurd helyett. Tovabbi nyereség, hogy az eljaras révén kb. felére
csOkkenthették raktarkészletiket az ilyen méretl csovekbdl. A j6 tapasztalatok
alapjan két ujabb gyartosort latnak el QuickSwitch rendszerrel. Ezeken 32—63
mm, ill. 70—160 mm atmeérdji csoveket allitanak eld.

Az Egeplast cég vallalja kis tételek és szabvanyostol eltéré méretl
csovek gyartasat is, amitdl szamos mas cég elzarkézik a magas atallasi
koltségek miatt. Emiatt évente kb. 1000-féle kulonb6zd méretl csé keszul el
az uUzemben, jorészuk pontos hataridére (,jo idére”, just in time) szallitva,
raktarozas nélkil. Az extruderek napi 24 o6rat dolgoznak. A cég évi 308
munkanappal szamol, havonta atlagosan 15 méretvaltozassal.

A szokasos cségyartd sorokon a szerszamcsere alkalmanként 6 orat, a
karbantartas havonta kb. 4 6rat vesz igénybe, és havonta ki kell tisztitani a
berendezést, ami legalabb 3 6ra hosszat tart. A 160-250 mm atméréji csovek
gyartasakor 6ranként 585 kg tomegl arut termelnek, amelynek ara 1,25
eurd/kg. A leallasok miatt a feldolgozé vesztesége 15%.



A fentiek értelmében egy hagyomanyos gépsor évente 6345 orat termel,
a QuickSwitch rendszerrel felszerelt gépsor 7341 orat, azaz 996 oraval tébbet.

Ennek kévetkeztében 582 660 kg-mal tébb csévet, ill. 109 250 eurdval
tébb profitot allit eld.

Az Egeplast és a Krauss-Maffei cég két polietilén alapanyagot gyarté
céggel, az Atofina-val és a BP Solvay-val k6zosen mas cégeknek is lehetbvé
teszi a QuickSwitch rendszer alkalmazasat. Megallapodas esetén megfelelé
polimert, berendezést és gyartasi eljarast (,know-how”) bocsat rendelkezésre.
Egy oroszorszagi feldolgozé eddig két gyartdsort vasarolt, egy romaniai
feldolgozé pedig érdeklédik az eljaras irant.

PE-csovek forré éghajlatu orszagokban

A 2003-ban tartott Dubai Plast nevii konferencian a résztvevok egyik f6
témaja az volt, hogy hogyan gyézhetnék le a tervez6k bizalmatlansagat a
polietiléncsovekkel szemben. Az idegenkedés elsésorban abbdl fakad, hogy a
polietiléncsoveket az északi orszagok klimatikus viszonyaira tervezték, és az
alkalmazas iranyelveit is ilyen korulményekre dolgoztak ki. A kbzép-keleti
orszagokban viszont igen magas a hémerséklet, és a talajok nagyon ag-
resszivak. A széles korl alkalmazashoz a helyi kérilmeények k6zétt kellene
hidrosztatikai és élettartam-vizsgalatokat végezni, és ezek eredményeinek
birtokaban kellene alkalmazasi iranyelveket kidolgozni.

A konferencian bemutattak olyan alapanyagokat és olyan cs6konst-
rukcidkat is, amelyek bevalhatnak az adott korulmények kozott.

A Dow Europe (Horgen Svajc) cég ismertette Dowlex 2388 PE-RT jell
bimodalis polietilénjét, amelyet olddszeres kaszkadtechnoldgiaval szintetizal-
nak, és amelyet meleg viz vezetésére fejlesztettek ki. Ennek a polietilénnek a
héallosaga sokkal magasabb a szokasos polietilénekénél, és a belble készitett
csovek tulajdonsagai térhaldsitas nélkul is nagyon hasonléak vagy jobbak,
mint a térhalds polietiléné. A PE-RT csovek hajlékonyak, kdnnyen hegeszt-
hetdk, tobbrétegliek is lehetnek, €s nagy az atmérdiranyu szilardsaguk.

Az Equate cég (Safat, Kuvait) EPDA 5040 jelt uj PE-HD-jére hivta fel a
figyelmet, amelybdl tomor vagy strukturalt fali nyomasmentes csovek gyart-
hatok.

Egy ausztraliai el6éadé lapos, hajlékony profilrendszert mutatott be, amely-
ben acélerdsitést agyaztak PE-HD-be. A profilt dobra tekercselve szallitjak a
helyszinre, itt letekerés utan a foldbe fektetik, a végeket egymasba csatla-
koztatjak, és ezaltal konnyl, erés csOvezetéket kapnak. A gyartd Rib Loc cég
szerint a szallitasi koltségek — amelyek a kiépitett csévezeték teljes koltsé-
gének 5-20%-at is kitehetik — 6tddére csdkkennek az uj profilrendszer alkal-
mazasakor.

Eurdépaban és a kdzép-keleti allamokban egyarant fontosnak tartjak, hogy
a csatornabdl ne szivaroghasson ki szennyviz, amely megfertézheti az egyre



ertékesebb talajvizet. A hagyomanyos cement- vagy agyagcsovek konnyen
repednek, és az illesztések is ateresztévé valhatnak. A Sabic Euro-
Petrochemical cég Stamylan P71EK71PS jeli PP blokk-kopolimerjébdl kettés
falu csatornacséveket gyartanak, amelyek konnylek, rugalmasak, mechanikai
igénybevételnek ellenallnak, nem korrodealnak és kdnnyen fektetheték. Skan-
dinaviaban és Torokorszagban egyarant jol bevaltak.

A Dammam cég (Szaudi Arabia) korrézidnak és hdalakvaltozasnak ellen-
allé csatornacsévet fejlesztett ki. A csé belsé rétege PE vagy PVC, erre éntik
ra a betonhéjat. A béléscsé kulsé feluletén T vagy gyémant alaku tuskék van-
nak, amelyek beépulnek a betonba, és megakadalyozzak a bélés elvalasat
vagy elmozdulasat.

Raktarbol valasszuk ki az Uvegszalas hore keményedd
csovet vagy ,testre szabottan” csinaltassuk?

Agressziv folyadékok vezetésére gyakran alkalmaznak Uvegszallal erési-
tett hére keményed6 gyantabdl készitett csoveket, amelyek néha nagyon nagy
atmérdjliek. Ezeket telepithetik a szabadba, de fektethetik a féldbe is. A cso-
vek élettartama attol fugg, hogy mennyire érzékenyek a kornyezet korrozios
hatasara: a levegbben levd gazokra vagy a talaj kémiai jellegére.

Az lUvegszalas csovek tulajdonsagait a cs6 szerkezete (egyrétegl vagy
tobbréteqgl, a rétegek vastagsaga, az erGsités jellege és kialakitasa) és anya-
ga (a matrixként alkalmazott gyanta) hatarozza meg. ,Standard” Uvegszalas
csovet lehet valasztani raktarkészletbdl vagy prospektusbol, de egyedi ter-
vezés alapjan le lehet azt gyartatni ,testre szabottan” is. Mindkét eljarasnak
vannak elényei és hatranyai.

A standard csdvek olcsobbak és rovidebb hataridével szallitiak 6ket. Az
alkalmazasi kortulményeknek nem megfeleld, rosszul valasztott csdvekkel
viszont nagy kart lehet okozni. Néhany évvel ezelbtt az USA déli részén egy
erémiben pl. sok milliés kar keletkezett az alkalmatlan és gyorsan tonkremend
Uvegszalas csovek miatt.

A testre szaboft” csbvek esetében figyelembe lehet venni a varhato
nyomast, vakuumot, csucshémeérsékletet, hbmeérséeklet-ingadozast, hétagulast,
a felfliggesztésbdl vagy alatamasztasbol eredé fesziiltségeket, a féldbe
fektetett csbvek kdrnyezetének kémiai hatasait. Ennek megfeleléen lehet fel-
épiteni a cséfalat, az erdsitést, a bélést, kivalasztani az alapanyagokat.

Az Uvegszalas hére keményedo csovek gyartasa

Uvegszalas csdveket alapvetéen kétféle eljarassal gyartanak: centrifugal-
ontéssel és szaltekercseléssel.

Centrifugaléntésnél a vagott szalat bekeverik a gyantaba, majd a csé-
szerszamba Ontve azt nagy sebességel addig forgatjak, amig a gyanta



megszilardul. A gyantahoz — koltségcsokkentéként — szamos gyarté homokot
kever. A csovek tulajdonsagai erésen fuggnek a gyantaétol, a szilardsag és a
merevség csokken a hémérséklet emelkedésével. A csovek a viszonylag kis
szilardsag miatt vastag faluak.

A szaltekercseléssel gyartott standard csbéveken az Uvegszalat a
tengelyhez viszonyitva legtobbszor 55°-os hajlasszoggel viszik fel. Ez a sz0g
azonban csak a kétiranyu nyomasnak kitett csovek szamara optimalis. A ten-
gelyiranyu és atmérdiranyu szilardsag er6sen fligg a gyanta nyirdszilard-
sagatol. Az ilyen csovek szilardsaga a gyorsvizsgalatokban és a hosszu
id6tartamu terheléses vizsgalatokban erdésen eltér, a hosszu ideig nyomas
alatt tartott csdvek pukkasztasi nyomasa pl. csak kb. egyharmada a rovid id6
alatt pukkasztott csovekének. ,Testre szabott” csbveket nagyobb hajlas-
szoggel lehet gyartani, ami altal javulhatnak a csé tulajdonsagai, és a kelet-
kez6 hulladék mennyisége is csOkkenhet.

Gyartanak olyan standard csdveket, amelyekben korréziéallé réteget
alakitanak ki bélésként. Ez a réteg azonban legfeljebb 1,25 mm vastag.
,1estre szabott” csovekben a bélés vastagsaga 2,5 mm vagy annal tdbb is
lehet.

A standard csévek legnagyobb atméréje 90 mm, kivételes esetben 120
mm. A testre szabott csévek mérete elvileg barmekkora lehet; a 3,6 m-es
atmeré sem szamit szokatlannak.

Gyantarendszerek

A standard csbvek matrixa legtbbbszdr epoxigyanta, amely j6 mechanikai
tulajdonsagokat eredményez, és jol tlri az atlagos kornyezeti viszonyokat.
Korrézidallosaga azonban gyengébb, mint. pl. a vinilésztergyantaké. A testre
Szabott csbvekhez sokféle gyantat lehet felhasznalni, pl. csékkentett égheté-
ségl vinilésztert, epoxi-vinileésztert, izoftalsavas poliésztert, halogénezett poli-
észtert stb. Ugyanabba a cs6be tdbbféle gyanta is beépithetd, és azaltal is
alkalmasabba tehetd az adott felhasznalasra. igy pl. vinilészterbél készithetd a
bélés és csokkentett éghetbsegi vinilészterbdl a csé kulsd rétege.

Mechanikai tulajdonsagok

Céliranyos erésitéssel nagyon megnovelhetd a csé szilardsaga, pl. ugy,
hogy a tekercselt szalat nagy hajlasszdggel viszik fel, de a cs6 falaba ten-
gelyiranyu parhuzamos szalakat is beépitenek. A jol tervezett ,testre szabott”
csO tulajdonsagait nem a gyanta, inkabb az (vegszalak hatarozzak meg,
amelyek nem kusznak, és a csovek 200 °C-os fels6 alkalmazasi hémérsék-
letén nem valtozik meg sem a szilardsaguk, sem a merevséguk. A jol tervezett
cs6é elég merev ahhoz, hogy a felfliggesztés vagy alatamasztas fesztavol-
sagait is meg lehessen novelni. Szukség esetén merevitbelem vagy me-



revitéréteg is beépithetd, amely megakadalyozza a csé betorését vagy
Osszelapulasat.
Pal Karolyné
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