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Tandemrendszeri froccsonto gépek
és szerszamok
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Napjainkban a megrendel6 elvarasainak teljesitése mellett kiemelkedd
fontossagu a gyartasi koltségek minimalizalasa, az idé- és energiatakarékos
uzemmaod, valamint a hatékonysagnovelés. Ezen kovetelImények kielégitése-
nek egyik lehetséges mddja a tandemrendszerek (ikerrendszerek) alkalma-
zasa.

Tandemrendszerii froccsonté gépek

A Ferromatic Milacron cég eurdpai képviselete bemutatta legujabb fej-
lesztésli tandemrendszerii froccsgépét, amelyen két standard szerszam egyi-
dejliileg miikédtethetd. Az alakadoé lregek kitbltését egyetlen fréccsegység
végzi. A cég altal gyartott Maxima gépcsalad mindegyike készulhet tandem
kivitelben, A megrendel6k szamara 310-6000 t zardereju gépek allnak rendel-
kezésre. A szerszamfelek nyitd és zard iranyu mozgasat kétféle moédon valdsi-
tottdk meg: 400 t vagy ennél kisebb gépeknél fogaskerekeket alkalmaznak,
400 t felett a szerszammozgast csuklés mechanizmus végzi. Az eltéré mikod-
tetést elsésorban a megoldasok kozotti arklilonbség indokolja, de a fogaske-
rekes mozgatas kulonb6z6 magassagu szerszamok egyidejd alkalmazasat is
lehetdveé teszi. Kisebb gyartokapacitas esetén egyetlen szerszam uzemelteté-
se is megoldhaté.

A Husky cég Hylectric (130—-1100 t) és Quadloc (1500-8800 t) gépei k6-
zepes és nagy meéretl fréccsdarabok elballitasara alkalmasak. Az etazsszer-
szam muikodtetését csukléos mechanizmus végzi, amely Z alakban van rogzit-
ve a kozépsod, allo szerszamfélhez. A csatlakoz6 karok a mozgd szerszam-
felek egymassal ellentétes iranyu elmozdulasat iranyitjak. Mivel a két szer-
szam Kitbltése egyszerre toérténik, a megszokottdl eltéréen a froccsegységet a
szerszam tengelyvonalan kivul helyezték el. A mianyagomledéket egy telesz-
kopos csatornan keresztul juttatjak a kozépsé szerszamfélhez, amely egyben
forrocsatornas tombként mikodik (7. abra.). A régebbi tipusokhoz képest



csOkkentették a folyasi uthosszt, ezaltal froccsontéskor kisebb nyomasesés
lép fel. A rendszer gyengéje, hogy az osztdsikok egyidejl nyitasa miatt a cik-
lusidének kozel azonosnak kell lennie, kilonb6zé geometrigju termékek nehe-
zen froccsontheték, a meglehetésen nagy nyitasi uthossz miatt pedig a ciklus-
id6 5-10%-kal megnd. Lehetéség van egymastoél eltérd szind, illetve kiilbnbézé
alapanyagok feldolgozasara, ilyenkor az egyik fréccsegyseg a teleszkopos
csatornan keresztiil, a masik kézvetlendiil télti ki a szerszamdiireget (2. abra).
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1. dbra Az etazszerszam mikodése azonos alapanyag
feldolgozasakor

A gyartd szerint ilyen felepitesti gépekkel az energiafelhasznalas 15%-a,
a karbantartasi kéltségek 50%-a takarithatdo meg, és a helysziikséglet is ki-
sebb, mint ha két hasonlo teljesitmeényl gépet lizemeltetnének. A Husky cég
mindeddig 25 tandem froccsgépet értékesitett, amelyeket tulnyomorészt haz-
tartasi cikkek és autoipari milanyag alkatrészek gyartasara hasznalnak.

Tandemrendszeri froccsonto szerszamok

A termelékenység novelésének masik hatasos eszkoze a bielefeldi egye-
temen kifejlesztett tébb osztdsikot tartalmazé tandemszerszamok (ikerszer-
szamok) hasznalata.
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2. abra Kulénb6z6 szinld/anyagu/geometriaju darabok
froccsontése egy cikluson beldl

A szerszamok eqy all6 és két mozgd szerszamfélbél allnak, ahol a két
osztosik nyitasa és zarasa valtakozva torténik. Ennek a mikodtetését egy erre
a célra kifejlesztett bajonettzaras szerkezet végzi, a forgbcsapok magkihuzé-
val, elektromotor segitségével vagy pneumatikus uton mozgathatdék. A ha-
gyomanyos szerszamokhoz képest valamivel nagyobb a beépitési magassag,
de a nyitasi hossz azonos, ebbdl adéddéan majdnem minden froccsonté gép
alkalmas az uzemeltetésukre. A gépek vezérlésében csak kismérték( valtozta-
tasokat kell végrehajtani annak érdekében, hogy a két adagolasi mennyiséget
a szerszamba lehessen juttatni. A két osztésik mentén eltéré6 geometriaju da-
rabok is froccsonthetdk, a szerszamot hideg- és forrocsatornan keresztul is ki
lehet tOlteni. A szerszam inditasakor mindkét osztosik zarva van, a szerszam-
Uregeket pedig csak részlegesen toltik ki. Ezutan az egyik osztdsik nyit, KilOki
a darabot, majd ugyanebbe a szerszamuregbe befroccsontik a megfelel
mennyiségl adagot. Egy teljes ciklus soran az 1. osztdsikbdl megtorténik a
termék eltavolitasa, ezalatt a 2. osztosik zarva van, a darab folyamatosan hdil.
Az 1. szinten zar a szerszam, az omledeék Kkitolti a szerszmureget, az utonyo-
masi fazist kdvetben 2. szinten nyit a szerszam és kidobja a darabot (3. abra.).
A folyamat soran a két ciklus fedi egymast, ezért a darabok hitési ideje is
hasznosithatd, ami a gép termelékenységéet 50-100%-kal noveli. Nagyobb




aranyu novekedés érhet6 el hosszu ciklusideji termékek gyartasaval hiszen a
holtidé ilyen esetekben a legnagyobb.
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3. abra A tandemrendszer( froccsontd szerszam zart a)
és (mindkét oldalon) nyitott allapotban b)

Jelenleg mintegy 30 ilyen felépitésli szerszammal gyartanak sorozatter-
mékeket, az egyik legnagyobb felhasznalé6 a Johnson Controls cég, amely
mianyag alkatrészeket készit az Opel cég szamara. A megrendelések szama
alapjan a tandemszerszamok széles kor( elterjedése varhatd, kulonosen ha
ilyen elrendezésben a gazbefuvasos froccsontés, a mogéfroccsontés és a
szendvicstechnika is alkalmazhatd.

A fréccséntéssel gyartott sorozattermékek 30%-a tandemrendszeri gé-
pekkel is elkészithetd, ami a darabok 6nkéltségét 30-40%-kal is csbkkentheti.
Meg kell azonban jegyezni, hogy a gyartasi folyamatban fontos kiegészit be-
rendezések és a logisztikai lanc ilyen mértéki teljesitményndvekedést nem
tud kezelni, ezért ez az arany a gyakorlatban hozzavetéleg csak 15%.
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