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** | Javul a PE-HD piaci helyzete

Targyszavak: nagy sdrdséqdi polietilén; gyartok; gyartokapacitasok;
piaci helyzet; uj beruhazasok; kézel-keleti versenytarsak.

A PE-HD felhasznalasa 2001-ben Nyugat-Eurépaban 1,1%-kal, 2002-ben
2,8%-kal boviilt, és 4,8 M t-t tett ki.

2002 masodik felévében piaci helyzete romlott, mivel a gyartok korabban
nem valaszoltak a piac kihivasaira, és nem csokkentették kapacitasaikat
(1. abra), tulkinalat jelentkezett, agressziv verseny alakult ki, aminek kovet-
kezményeképpen az arak elviselhetetlen mértékig csokkentek. 2003 elején
viszont az alapanyagok dragulasa miatt a tomegmuianyagok ara hirtelen jelen-
tdsen emelkedett, és ez lehetdvé tette ezeken belul a PE-HD aranak novelését
is. Az emelkedé arak végul nyereséges termelést eredményeztek. Az év elsé
negyedévben — fOképp a tovabbi aremelések hatasainak kivédését szolgald
megel6z6 vasarlasok nyoman — jelentésen megnétt a kereslet. A szakértdk
ugy itélik, hogy 2003-ban a felhasznalas 4,4%-kal bévulhet.
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1. abra A legnagyobb PE-HD gyart6 vallalatok kapacitasa
Nyugat-Eurépaban 2002-ben



A PE-HD alkalmazasanak minden teruletén szamitani lehet a piaci viszo-
nyok kedvezd alakulasaval. A legtobb PE-HD-t valtozatlanul csomagolasi és
szallitasi célokra hasznaljak fel (2. abra). Az Ureges testek, a ladak és a reke-
szek, és nem utolsé sorban a féliak piaci helyzete kedvez6. A nyomas alatt és
nyomas nélkul uzemeltetett PE-HD csOvek versenyhelyzete javul az ontottvas
és az acélcsovekkel, illetve egyes teruleteken a PVC-bél gyartottakkal szem-
ben is. 2002 és 2007 kozott Nyugat-Eurépaban ezen a piacon évente atlago-
san 7,9%-os keresletnbvekedés varhaté.
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2. abra A PE-HD gyartmanyok megoszlasa
Nyugat-Eurépaban 2002-ben

Az autdiparban a PE-HD Uzemanyag- és mas folyadéktartalyok felhasz-
nalasa valdszinileg tovabb nem nd, részint azért, mert az autok 80%-aban
mar ma is ezeket alkalmazzak, részint pedig azért, mert az autégyartok terme-
lésuket olyan térségekbe helyezik at, ahol lehet6ség nyilik a kdltségmegtakari-
tasra.

Az eurdpai piaci helyzetet kedvezétleniil érinti, hogy Azsiabol egyre tobb
folia, a kdzel-keleti térségbdl pedig egyre tdbb foliazsak aramlik be.

A PE-HD piac legnagyobb problémaja azonban az, hogy a kapacitasok
tovabbra is jelentésen meghaladjak a keresletet. E tekintetben a helyzet 2002-
ben tovabb romlott; a BPSolvay Antwerpenben 250 E t-as gyarat helyezett
uzembe, az Atofina ugyanitt 160 E t-val bdvitette kapacitasat. Az uj gyarakban
bimodalis, metallocénes és szines tipusokat allitanak el6, amelyek irant az at-
lagosnal gyorsabban n6 a kereslet. A Basell cég varhatéan 2004-ben,
Wesselingben 320 E t-as gyarat helyez uzembe, amely a legkorszeribb zagy-



fazisu eljarassal (Advanced Cascade Process) cségyartas céljaira allit elé PE-
HD-t.

A nyugat-eurdpai PE-HD gyartok piaci helyzetét jelentésen ronthatja a
kozel-keleti orszagok beruhazasi tevékenysége. Az év elején a Chevron-
Phillips és a Qatar Petroleum Gzembe helyezte k6zds leanyvallalatat, a 450 E
t-as Q-Chem elnevezési gyarat. A kovetkez6 két évben Iranban és Szaud-
Arabiaban is Uj PE-HD Uzemekben indul meg a termelés. Ezeknek a gyarak-
nak termékeit csak részben szandékoznak Eurdpaba exportalni, ennek ellené-
re valészinlsithet6 a piacra gyakorolt kedvezétlen hatasuk.

(Dr. Szab6 Ferencné)
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Roviden...

Kell6 szilardsagu profilok polietilén és polisztirol
regranulatum keverékébol

A Polywood Inc. (Edison, N.J. USA) egy szabadalom alapjan mianyag
profilokat extrudal hulladékbdl visszanyert polietilén és polisztirol regranulatum
keverékébdl. A profiloknak szivacsszer(i szerkezete van, és meglehetésen
nagy a nyomoszilardsaguk. A harom év 6ta gyartott kb. 175%x225 mm kereszt-
metszetl profilokat sinek ala talpfaként épitik be, de gyartanak Iécszeri profi-
lokat is.

Extrudalas elétt a rideg PS és a rugalmas PE granulatumot szarazon 6sz-
szekeverik, a termék felhasznalasi céljanak megfelelé aranyban. (A talpfak
anyagaban nagyobb aranyban van polisztirol.) Az extruderben el6szér a PE
olvad meg, és hatasara a PS szalszerl formaban orientalédik az dmledékben.
Valészinlleg ez a rendezettség adja az anyag nagy nyomdészilardsagat.

A Polywood cég tobb egycsigas extruderrel dolgozik, amelyek 0Ossz-
kapacitasa éranként kb. 9 t, évente 36 E t.

(Plastics Technology, 49. k. 4. sz. 2003. p. 17.)



Szalitatasos profilhuzas (pultruzio)
poliuretangyantaval

Harom évvel azutan, hogy a Hunstman Polyurethanes cég kidolgozott
egy Uj pultraziés technikat, ez mara mindenki szamara hozzaférhetéve valt. A
pultruzié az egyik leggyorsabban fejl6dé automatizalt eljaras, amellyel koltség-
takarékosan készithetd tetsz6leges hosszusagu, szallal erésitett tomor profil.
Lényege, hogy er6sité szalkoteget huznak at poliészter-, epoxi-, fenol- vagy
vinilésztergyanta-firdén, majd egy fltott szerszamon, amelyben a térhalo-
sodas végbemegy. A végleges alakjat elnyert profilt méretre vagjak. Alapvet6-
en kétféle eljaras terjedt el; az egyik a nyitott furdés, a masik a zart szersza-
mos technoldgia. A masodiknal a PUR két reakciéképes komponensét sztati-
kus mixerben keverik 0ssze, és az etetén keresztll kis vagy nagy nyomassal a
zart szerszamba froccsontik. A gyanta atnedvesiti a hdszabalyozott szer-
szamban elhelyezett erésitészalat, majd kikeményedik. A reakcié lefolyasat a
szerszam flit6zonainak beallitasaval befolyasoljak.

Az U] technoldgia csOkkenti az emissziot, emellett jelentésen novelhetd a
profil toltéanyag-tartalma és jol kézben tarthatd a szalak elhelyezése, valamint
a profil geometrigja. A zart eljarasban a gyanta nem érintkezik a levegdvel,
ezért nem Iép fel degradacio, és kisebb a gyantaveszteség is.

Az eljaras sikeréhez szukséges hogy a gyanta zselizalasi ideje elegend6
hosszu legyen ahhoz, hogy a darab id6 el6tti kikeményedését, a szerszam le-
fagyasat elkeruljék. Fontos, hogy a kikeményedés elbtt az erdsitészalak telje-
sen atitatodjanak.

Kezdetben fbleg sport- és szabadidécikkek (horgaszbotok, vitorlasarbo-
cok, hokibotok) elektromos eszkdzok (kapcsoldkarok, véddcsovek, kabeltartd
talcak) készlltek ezzel az eljarassal, de ma ez kibdvllt bizonyos korrézidra
hajlamos épitbipari szerkezeti elemek gyartasaval. A szallitéjarmivek lapos
elemei, csomagtartéi, lampatestek szintén készitheték pultraziés technologia-
val. A termékek mechanikai szilardsaga, igy pl. a szilardsag és a tomeg ara-
nya, az utészilardsag, a vegyi és mikrobiologiai ellenallas, a tervezés szabad-
sagfoka kielégiti a szigoru kovetelményeket.

(Macplas International, 2002. 4. sz. nov. p. 67)



