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Az Allibert Equipment céget harom évvel ezelbtt az amerikai Meyers
Industries cégcsoport vasarolta meg. A froccsontott rekeszek és raklapok
gyartasanak kézpontja Franciaorszagban, a normandiai Gaillon-ban van, ahol
1960 ota folyik a termelés, de Paris mellett, Prunay-ban is mikodik egy kisebb
feldolgozéiuzem. A cégnek emellett Gloucesterben (Nagy-Britannia) és Barce-
lonaban (Spanyolorszag) vannak tUzemei. A franciaorszagi Uzemekben 32, a
Nagy-Britanniaiban 7, a spanyolorszagiban 10 froccsonté berendezés dolgo-
zik. A franciaorszagi gyartas éves kapacitasa 16 E t, amibél 13 E t PP-t és PE-
HD-t a Gaillon-i Gzemben dolgoznak fel. Parizstol délnyugatra fekvé Prunay-
ban és Spanyolorszagban froccsontott tartalyokat allitanak el egészen ezer
liter Grtartalomig. A Meyers Industries cégcsoport 14 telephellyel rendelkezik
Amerikaban, Uzleti tevékenységének felét teszi ki a lada- és rekeszgyartas.

A multinacionalis Allibert Equipment cég normandiai telephelyén froccs-
ontott rekeszeket/ladakat és raklapokat gyartanak. Az Uzemben évente 450-
féle dntéformaval 70 E darabot megrendelésre, 2 M darabot raktarkészletként
allitanak eld, napi atlagban egy ontéformacserével. Az tzem egyedulallé ter-
meke a kétszinl rekesz, amely megkonnyiti az azonositast és az ellendrzést.
A rekeszeket attort oldallappal és fenéklappal is gyartjak, ami javitja a lIégcse-
rét, és tomegcsokkenést jelent. Egy 70 literes lada tomege altalaban 3,06 kg,
ugyanez perforalt kivitelben csak 2,65 kg.

A francia posta részére kékcsikos sarga raklapokat gyartanak. A csiko-
zast sem nyomtatassal, sem melegen tapado csikkal nem sikertlt megoldani.

A cég masik ujitasa a halmazolhaté 6sszecsukhaté rekesz. Az oldallapo-
kat a cég igénye szerint egy kulsé vallalat gyartja, ezeket az Uzemben illesztik
a helyben gyartott alaplapra. A nagyobb terhelésnek kitett rekeszeket kulon-
boz6 fa- és fémbetétekkel erdsitik meg. A siriin bordazott formaban a fémcsi-
kokat az erre a célra kialakitott fliggéleges és vizszintes mélyedésbe helyezik,
igy jelentésen megné a rekesz szilardsaga. A kulonb6zé erésitéseknek ko-
szonhetben a rekesz falvastagsaga a szilardsag romlasa nélkul csdkkenthet6.

A mikrolUreges vagy gazzallvizzel végzett froccsontéskor a ciklusidd lerd-
vidithetd, ami csoOkkenti az elballitasi koltséget. A viszonylag uj és koltséges
eljarassal még nem gyartanak készterméket, de a versenytarsakat figyelve, és



felkészllve a versenyhelyzetre, megteremtik a bevezetés feltételeit. A szer-
szamban cimkézésre nem kivannak atallni, mivel ez csak nagy mennyiségnél
kifizet6d6 a magas szerszamkoltség miatt.

Informatikai partnereikkel egyutt kifejlesztették a csipet tartalmazo re-
keszt, ami lehetévé teszi a rekesz utjanak kovetését. llyen igény féleg az élel-
miszeripar részerdl merult fel. A tervezéskor el6szor arra gondoltak, hogy a
meglevé szerszamformaval oldjak meg a csip elhelyezését. Az eredeti elkép-
zelés kozben kissé moédosult, és végul ugy sikerult megoldani a beagyazast,
hogy kozben a csip se nem szennyezddik, sem ne karosodik a froccsontés
hémérsékletén.

A palackos rekeszek gyartasa nem vonzé a cég szamara, mivel Német-
orszaggal és Ausztriaval ellentétben Franciaorszagban ez a piac szinte telje-
sen megszint. Oka, hogy bar az italokhoz még ma is hasznalnak Uvegpalac-
kot, a vasarlok szinte csak mianyag palackban vasarolnak italokat. A mi-
anyag palack kis tomege nem igényel rekeszt, a gyljtdcsomagolast rendsze-
rint zsugorfoliaval oldjak meg, amelyen a szallitast megkonnyité hordfllet is ki
lehet alakitani. Ezenkivll a rekeszbegylijté rendszer kiépitése igen koltséges,
€s a piac kis mérete miatt ez a beruhazas nem kifizet6dé.

A francia cég berendezései a Battenfeld cégtdl szarmaznak. Az Gzem je-
lentés korszerUsitésére 1995 utan kerult sor. A korabbi gépek elavultak voltak,
a termelékenység elmaradt a varttdl és a motivaciéo sem volt megfeleld. A ter-
melékenységet korszerl technologiak bevezetésével novelték. Az Uzem két
egységbdl all: a ,klasszikus” részlegbdl és a ,nagyuzembdl”. A ,klasszikus”
egység 25 froccsonté berendezéssel dolgozik, amelyekben a szerszamzaré
er6 650-1250 t kozott mozog. Itt évente 118 alkalmazottal 5 M kis és kozepes
méretl rekeszt gyartanak. A ,nagyuzemben” hét 650-5200 t szerszamzaro
ereji gép talalhaté. A legnagyobb Battenfeld froccsonté gép szerszamzaréd
ereje 2600 t, de a két gép sorba kapcsolasaval 5200 t érhet6 el, ugyanakkor a
szerszam merete is megduplazdédik. A cég az elsd gépet 1988-ban, a masodi-
kat 1990-ben vasarolta meg és allitotta Uzembe.

A termékek szinezését is megujitottak. Igen kedveltek az élénk szinek,
amelyeket szerves pigmentekkel allitanak be, ez viszont szukségesse tette a
technologia modositasat. A szerves pigmentek héérzékenyek, és konnyen
roncsolédnak diszpergalaskor. A Battenfeld cég modositotta a froccsontd be-
rendezésben a csiga geometrigjat, ezaltal sikerllt megoldani a festék megfe-
lelb diszpergalasat.

Valamennyi froccsontd berendezést robotok szolgalnak ki. A kisebb gé-
pekhez linearis robotok tartoznak, a nagyobbakhoz csukldésan 6sszekapcsolt
robotok. A robotok feladata a készre froccsontodtt darabok kivétele a szer-
szambdl és halmazolasa. A nyomtatast vagy a meleg foliazast kilén munkafa-
zisban végzik. Az emberi munkara tovabbra is szlikség van a minéségellendr-
zésben.



A Battenfeld cég sajat froccsdntdé berendezéseihez robotokat is szallit. Az
Unirob RG 80 tipusu, oszlopon allé robotot 1999-ben szallitotta és allitotta
uzembe a két 2600 t-as Battenfeld géphez. Az oszlopon allé robot rovid cik-
lusiddvel dolgozik, hatésugara nagy, és 80 kg tomeget tud kezelni. A legna-
gyobb darabok mozgatasa is megoldhatd, ezenkivul kis helyen képes viz-
szintes szerszamcsere lebonyolitasara is. A hossziranyu atallas a koaxialis
felépités kdvetkeztében kénnyen és rovid idé alatt elvégezhetd. A Battenfeld
cég szamara ez a feladat adta az elsé 16kést az Uj robotelv kifejlesztéséhez.
Az RG 80 tipusu oszlopos robot egyesiti a linearis és csuklds robotok eldnyeit,
emellett az Uzem padldszintjén mas berendezések szamara marad hely.

Az Uzem profiljaba tartozik még a nagy tarolétartalyok gyartasa. A PE-HD
és PP lemezeket két, 160, ill. 800 kg/h teljesitményl Battenfeld extruderen al-
litidk el6. A csikokat ezutan ftott hengerre tekercselik fel, ahol hegesztéssel
hengeres taroldtartalyt alakitanak ki. A tartaly a belsé tartoszerkezet 0ssze-
csukasa utan valik szabadda. A technologia kritikus pontja a hegesztési h6-
meérseklet pontos beallitasa. A taroldtartaly-gyartdk kozul ezt az eljarast egye-
dul ez a francia cég alkalmazza. Az Uzemben két ilyen tartalyba gydjtik a
szennyvizet.

(Haidekker Borbala)
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