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fantaziatermékek poliuretanbél
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A poliuretanok sokfélesége, konnyl feldolgozhatésaga olyan termékek
megvalodsitasat is lehetéve teszi, amelyek eddig csak a fantazia vilagaban él-
tek, vagy csak nagyon aprélékos munkaval, hosszu id6 alatt voltak elkészit-
het6k. Erre mutatunk be néhany példat.

Poliuretanbutorok

A PUR felkeltette a butortervezdk érdekl6dését is. A butorok hagyoma-
nyos alapanyaga, a fa, csodalatos anyag ugyan, de nagyon draga a megmun-
kalasa, féleg a kézi faragasos diszités.

Egy olasz butortervezd halészobabutort készitett poliuretanbdl. A Bayer
cég PUR termékébdl, a Baydur 40-bdl a Rupsi butorgyarban kdnnyen és egy-
szerlen Kivitelezett, velencei stilusu darabok nagyon tetszet6sek. Az olcso
szerszamok valtozatos darabok készitését teszik lehetévé. Tovabbi el6ny,
hogy a butorok nagyon konnylek. A butorok minden része szépen megmun-
kaltnak hat. Diszitéstukhoz a tervezd a Szent Mark tér, a Rialtd hid és a gon-
dolakikétdék oszlopainak csavart szalagos motivumait hasznalta fel. Az éjjeli-
szekrényt, a runasszekrényt és az oltoz6asztalkat valodi fabol csak nagyon kis
sorozatban, igencsak magas aron tudtak volna elkésziteni.

A folyékony PUR keveréket epoxiszerszamba ontik, amelyben az felha-
bosodik és kikeményedik. Ez az eljaras egyszer( és olcso, a formakat forgo-
asztalra szerelve akar 24 butorelemet is készithetnek egyszerre. Az eljaras
rugalmasan valtoztathato, teljesen eltéré alakzatokhoz szikséges szerszamok
helyezhetdk egyitt az asztalra. A PUR formadarabok felllete kemény, és lehet
fényes vagy matt, illetve utdlag festett. A darabok flrészelhetdk, polirozhatok
€s egyéb, a famegmunkalasnal alkalmazott technikakkal kezelheték, amivel a
faragott faéhoz hasonlé megjelenés érhetd el.

A Dow Chemical cég olyan autdllések és belsé autdalkatrészek gyarta-
sat dolgozta ki, amelyek kulsé megjelenése hasonlé a bérboritasukéhoz. Ezek
a darabok nem csak egyszerien készithetdk, de hosszu ideig ellendlinak a



napsugarzasnak, és konnyen ujrafeldolgozhatdok. Az Uj technoldgiaval a hab
fellletén egy elasztomerréteget hoznak létre, amely helyettesiti a textil- vagy
bérboritast.

Ezt az egylépcsds eljarast alkalmazhatjak irodai butorok vagy stadionulé-
sek elballitasakor is, mert konnyen tisztithatd és javithatd darabokat nyernek.
A PUR elasztomerréteg ,lélegzik”, és j6 mindségl, lagy tapintasu, tartés fell-
letet kdlcsOndz az Uléseknek és a fejtamlaknak. Az id6jaras-allésagot, a ké-
nyelmet, a tartéssagot vizsgalatsorozattal igazoltak. Megfelelnek az OEM
uléshuzatra vonatkozo6 el6irasainak, és elérik vagy meghaladjak a hagyoma-
nyos anyagbdl készitett boritasok értékeit. Azzal, hogy a gyartas soran el-
hagyhattak a szovet, a bér, vagy a PVC hasznalatat, minimalisra csokkent a
feldolgozasi lépcs6k szama. Az elhasznalddott Ulések ujrafeldolgozhatdk anél-
kil, hogy az azokat felépité anyagokat szét kellene valasztani.

Gyors prototipus készithetd a ,Parts in Minutes” eljarassal. Az ARRK
termékfejleszté csoport egy vizipark hulldamlovaglé szimulatoranak a
markolokanalhoz hasonld Ulését készitette el két fél darabbdl. Az 6sszesen
100 Ulést PIM 5213-1 A/B jelil PUR gyantabdl ontotték. A darabokat szoba-
hémérseékleten 15-30 perces halositas utan vették ki a szerszambdl, és 0sz-
szecsavarozva szerelték a szimulatorba. A moziteremben 25 szimulatorulést
helyeztek el négy sorban, és a nézdk egy fantasztikus viz alatti utazas élmeé-
nyét élhetik at.

A PUR kivalasztasanal nem csak a gyors el6allitas, hanem kivalé mecha-
nikai tulajdonsagai mellett a tlzbiztonsag is szerepet jatszott, és a nagy tépé
és koptatd igénybevételre is jol megfelelt.

Poliuretanszobrok

Az argentinai mlvész, Nicola Constantino, egy mérndk ismerése kezde-
ményezésére kezdett el PUR-bdl jatékfigurakat tervezni. Bar a rugalmas
anyag erre a célra nem volt igazan alkalmas, de felkeltette édeklédését, és
jobban megismerve a tulajdonsagait elhatarozta, hogy nem hagyomanyos
szobrokat készit bel6le. Mintegy 90 elkészult munkajat azon a mivészeti f6is-
kolan mutatta be, ahol akkor tanult. Jelenleg a Buenos Aires-i egyetemen ta-
nit, és tovabb folytatja mlanyagok (szilikonok, atlatszé anyagok, poliészterek,
poliuretanok) kiprobalasat mitargyak létrehozasara.

Tlzterjedést gatlé szigeteléanyag

Nemcsak miveészi, hanem uj mszaki oOtletek is megvaldsithatok poliure-
tanokkal. A CSD International cég Crusher Plug nevl terméke pl. megakada-
lyozza, hogy a langok a falon vagy a mennyezeten keresztilhatol6 mianyag-
csovek mentén terjedjenek tovabb. A szennyvizelvezetd csovek nagy veszélyt



jelenthetnek tiiz esetén. 75 °C folétt a mlianyagok meglagyulnak, és 140 °C
felett spontan gyulladas is torténhet. Ezzel megnyilik az ut a tiz terjedésének.

Az ujonnan bevezetett szigetel6réteg alapanyaga, a FRR-E (fire resistant
rubber-expanding) eldugaszolja a lang terjedésének utjat. Ha a lang hémér-
séklete eléri a 200 °C-t, az anyag eredeti térfogatanak tizszeresére habosodik
fel, és teljesen 0sszenyomja a csdvet, még ha aluminiumbdl is készult, igy
megakadalyozza a tliz tovabbterjedését. A dugo két részbdl all, és a csdve-
zeték és a fal kozotti résbe nyomjak be. Alkalmazasa nagyon egyszer(, és a
cs6vezeték beépitése utan barmikor elvégezhetb.

PVC és PE-HD csdvekhez a FRR/EHF (fire resistant rubber/expanding
halogen free) halogénmentes gumicsikot hasznaljak, amelyet kdrbetekernek a
csoveken. A FRR/EHF gyorsabban habosodik, mint ahogy a csdévek langra
kapnak, igy a meglagyult vagy égett cs6szakaszt 6sszenyomja és teljesen le-
zarja.

Csuszasgatlé szallitészalaghoz

A Dura-Belt cégnek (Ohio) hére lagyul6 PUR-bdI sikerult egy karmantyu-
val annyira megnodvelni a tapadast a gorgdk és a szallitészalag kozott, hogy
még nagyobb terhelés esetén sem csuszik meg a szalag. A Stevens
Urethane-bdl készilt karmantyu akar 50%-kal is megemelheti a terhelési ha-
tart, vagyis a szallitészalag teljesitményét. A forduldépontnal az érintkezé fell-
letek (a gorgbk és a szalag) k6zott képz6dd rést kitoltd hiuvely megndveli a ta-
padast.

A Dura-Belt cég SS-1485 TPU anyagabdl jelenleg 0,76 mm vastag, 9,52
vagy 6,35 mm széles sik lapot készitenek, amelyet kézi hegesztéssel zart gyi-
rivé egyesitenek. Ha a termék iranti igény tovabb élénkull, gazdasagosabb
lesz a gyUrlket extrudalt cs6bél levagni. A TPU 50-75 %-kal nyujthaté meg,
ezért rahuzhatd a szukséges helyre, és utana visszaugrik az eredeti méretére.

Uj habositészerek PUR-hoz

A Honeywell Fluorine Products cég Nagy-Britanniaban, Németorszagban
és Olszorszagban tartott szeminariumokon mutatta be legujabb, HFC254fa
tipusu habositoszerét, amelyet Enovate 3000 néven forgalmaz. Ez kémiailag
stabil, kulonlegesen kicsi a mérgez6 hatasa, ujrafeldolgozhatd, kdrnyezetki-
méld, és jol helyettesiti az elavult HCFC-141b habositét. A gyakorlati bemuta-
tét a Hunstman Polyurethanes, a Kingspan és Ediltec uzemeiben tartottak.

Az Uj habositészer egyelbre kisérleti mennyiségben készul, és a vevok
2001 januarjatdl prébalhatjak ki. Geismarban (Louisiana) épul fel a gyar,
amelyben 2002 kozepétél mar kereskedelmi mennyiségben készul a HFC-
245fa.



Kisérletképpen egy 260 négyzetméteres tetét szigeteltek BASF
szoréhabbal, amelyet szabvanydobokban szallitottak, és hiGtés nélkul rakta-
roztak. Annak ellenére, hogy a kulsé hémérséklet 32 °C folé is emelkedett,
nem tapasztaltak a hordok felpuffadasat. Az Enovation 3000 kénnyebben ke-
zelhet6, mint a HCFC-141b, és egyenletesebb mindéséget ad. A meleg és a
fekete alapon is szép felllettel, gylrédés és megfolyas nélkil sikerult a habot
felszorni. Az Enovate 3000-rel elért PUR habsiriség és cellaszerkezet meg-
egyezik a HCFC-141b habositoval tapasztaltakkal, de kevesebb a tliszuras-
szer(i lyukak szama és a hullamosodas. Osszegezve: az Enovate 3000-rel ké-
szult habnak nagyobb a nyomdészilardsaga, ami nagyon fontos érték a tetok-
nél, ahol jarkalnak a fellleten.

(Perényi Agnes)
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